Dane aktualne na dzien: 22-04-2026 01:25

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/pokretlo-do-gwintownika-nrl1-m4-m8-24730-vorel-p-3330.html

Pokretto do gwintownika nrl m4-m8 24730

= VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

Pokretto do gwintownika nr1 M4-M8 VOREL 24730

zachowaniem odpowiedniej prostopadtosci.
Zakres gwintéow M4 - M8

Typ gwintownika Nr 1 (nastawny)

|Producent VOREL

Model 24730

Charakterystyka techniczna pokretta gwintowniczego

28,72 zt

23,35 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
24730

24730

5906083247309

Vorel

SZT

M4-M8

Reczne pokretto gwintownicze przeznaczone do gwintownikéw metrycznych w zakresie M4-M8. Narzedzie zapewnia
precyzyjne nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach, umozliwiajgc kontrolowane prowadzenie gwintownika z

Zakres gwintow M4-M8

Pokretto wspétpracuje z gwintownikami o Srednicach od 4 mm do 8 mm. Zakres ten obejmuje najczesciej stosowane gwinty

metryczne w pracach mechanicznych, montazowych i naprawczych.
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Kompatybilnos¢ z gwintownikiem nr 1

Gwintownik nr 1 to pierwszy z kompletu trzech narzedzi do nacinania gwintéw. Charakteryzuje sie stozkowym czotem roboczym,
ktére utatwia wprowadzenie w otwér i stopniowe nacinanie gwintu.

Stabilne mocowanie gwintownika

Mechanizm zaciskowy pokretta zapewnia pewne trzymanie trzpienia gwintownika bez poslizgu podczas nacinania. Eliminuje to
ryzyko uszkodzenia gwintu lub ztamania narzedzia.

Reczne prowadzenie gwintu

Dwuramienne pokretto umozliwia rwnomierne roztozenie sity nacisku i kontrolowane obracanie gwintownikiem. Zapobiega to
skrecaniu gwintu i zapewnia prostopadtos¢ do powierzchni materiatu.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 24730

Typ narzedzia Pokretto do gwintownika

Zakres gwintéw metrycznych M4 - M8

Kompatybilny gwintownik Nr 1 (nastawny)

Przeznaczenie Nacinanie gwintéw wewnetrznych

Zastosowanie pokretta gwintowniczego

¢ Nacinanie gwintéw metrycznych M4, M5, M6, M8 w otworach slepych i przelotowych
¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w elementach metalowych

¢ Prace Slusarskie i mechaniczne w warsztatach

¢ Montaz i naprawa maszyn, urzadzen przemystowych

e Konserwacja i remonty w zaktadach produkcyjnych

e Prace naprawcze w motoryzacji i mechanice pojazdowej

¢ Wykonywanie gwintéw w stalowych, aluminiowych i mosieznych elementach

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych pod Sruby i wkrety metryczne

Zasady uzytkowania pokretta gwintowniczego
Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wykonac otwér o Srednicy odpowiedniej dla danego gwiatu (dla M4 - 3,3 mm, M5 - 4,2 mm, M6

-5 mm, M8 - 6,8 mm). Gwintownik nalezy mocowac stabilnie w pokretle, a podczas nacinania stosowac ptyn chtodzaco-smarujacy.
Nacinanie prowadzi sie obrotami w prawo z okresowym cofaniem o pét obrotu w celu tamania wiéréw. Gwintownik musi by¢
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prowadzony prostopadle do powierzchni materiatu.

Dlaczego uzywa sie trzech gwintownikow
Kompletne nacinanie gwintu wymaga uzycia trzech gwintownikéw: nr 1 (nastawny) rozpoczyna nacinanie dzieki dtugiemu stozkowi,

nr 2 (posredni) pogtebia gwint, a nr 3 (wykanczajgcy) nadaje mu ostateczny ksztatt i wymiar. Gwintownik nr 1, z ktérym wspétpracuje
to pokretto, wykonuje okoto 60% pracy nacinania i jest kluczowy dla prawidtowego rozpoczecia procesu.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: gwintowniki metryczne M4-M8 nr 1, ptyn do nacinania gwintéw, wiertta do przygotowania
otwordw pod gwinty metryczne, pokretta do gwintownikéw nr 2 i nr 3, zestawy gwintownikédw metrycznych z pokrettem.
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