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Pokretto do gwintownika nr2 m9-m12 24740
— VOREL

Cena brutto 38,17 zt

Cena netto 31,03 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 24740

Kod producenta 24740

Kod EAN 5906083247408

Producent Vorel

Jednostka SZT

Rozmiar M9-M12

Opis produktu
Pokretto do gwintownika M9-M12 VOREL 24740

Reczne pokretto gwintownicze przeznaczone do mocowania gwintownikéw numer 2 w zakresie srednic M9-M12. Narzedzie do

precyzyjnego nacinania gwintéw wewnetrznych w otworach w warunkach warsztatowych i $lusarskich.
Zakres gwintownikéw M9-M12

Numer gwintownika Nr 2

Model 24740

|Producent VOREL

Charakterystyka pokretta gwintowniczego

Zakres srednic M9-M12

Pokretto wspétpracuje z gwintownikami metrycznymi o $rednicach od 9 do 12 mm. Obejmuje najpopularniejsze rozmiary gwintéw
stosowanych w konstrukcjach mechanicznych, maszynowych i motoryzacyjnych.
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Kompatybilnos¢ z gwintownikiem nr 2

Dedykowane do gwintownikéw wykanczajacych (numer 2), ktére stuza do ostatecznego formowania gwintu po wstepnym nacinaniu
gwintownikiem nr 1. Zapewnia precyzyjne prowadzenie narzedzia podczas finalizacji gwintu.

Stabilne mocowanie gwintownika

Mechanizm uchwytu zapewnia pewne zamocowanie trzpienia gwintownika bez luz. Eliminuje wibracje i przesuniecia podczas
nacinania, co przektada sie na doktadnos¢ wymiarowa i jako$¢ powierzchni gwintu.

Konstrukcja warsztatowa

Wykonanie dostosowane do intensywnej pracy w warunkach warsztatowych. Ergonomiczne ramiona pokretta umozliwiaja
generowanie odpowiedniego momentu obrotowego przy recznym nacinaniu gwintéw w stalowych otworach.

Specyfikacja techniczna

Zakres gwintownikow M9, M10, M11, M12

Numer gwintownika Nr 2 (gwintownik wykanczajacy)
Typ gwintu Metryczny wewnetrzny

Model 24740

Producent VOREL

Zastosowanie Reczne nacinanie gwintéw

Zastosowanie pokretta gwintowniczego

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych M9-M12 w otworach przelotowych i nieprzelotowych
¢ Prace naprawcze przy regeneracji uszkodzonych gwintéw w korpusach i obudowach

o Slusarstwo warsztatowe i mechanika precyzyjna

e Montaz i serwis maszyn przemystowych wymagajgcych gwintéw metrycznych

¢ Prace w branzy motoryzacyjnej przy naprawie blokéw silnikéw i skrzyh biegéw

¢ Produkcja jednostkowa i prototypowa elementéw z gwintami wewnetrznymi

¢ Konserwacja i remont urzadzen technicznych w zaktadach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe nacinanie gwintu

Przed rozpoczeciem nacinania nalezy wykona¢ otwor o Srednicy rdzenia gwintu zgodnie z tabelami normowymi. Gwintownik nr 2
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stosuje sie po wstepnym nacinaniu gwintownikiem nr 1. Podczas pracy zaleca sie stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego, co
wydtuza trwatos¢ gwintownika i poprawia jakos¢ gwintu. Nacinanie nalezy prowadzi¢ z przerwami, co 1-2 obroty cofajgc gwintownik o
p6t obrotu w celu usuniecia wiéréw.

Konserwacja pokretia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ pokretto z widréw i pozostatosci ptynu obrébkowego. Mechanizm mocujgcy powinien by¢
okresowo smarowany smarem konserwacyjnym. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.
Regularnie sprawdzac stan szczek mocujacych i ich rwnomierne zaciskanie gwintownika.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z gwintami wewnetrznymi zaleca sie posiadanie pokretet do réznych zakreséw Srednic oraz zestawéw
gwintownikdéw metrycznych (nr 1, nr 2, nr 3). Uzupetnieniem wyposazenia warsztatu sg wiertta do otworéw pod gwinty oraz
ptyny do nacinania gwintéw.
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