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POKRETEO DO GWINTOWNIKOW Z GRZECH
PrE— R M5-M12 YT-2991 YATO

Cena brutto 34,34 zt

Cena netto 27,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-2991

Kod producenta YT-2991

Kod EAN 5906083929915
Producent YATO

Opis produktu

Pokretto do gwintownikéw z grzechotkg M5-M12 YT-2991 YATO

INarzedzie reczne do nacinania gwintéw wewnetrznych z mechanizmem grzechotkowym, przystosowane do pracy z
gwintownikami o srednicy M5 do M12. Konstrukcja o dtugosci 300 mm zapewnia odpowiednig dZwignie przy gwintowaniu w
stalowych i aluminiowych elementach.

Zakres gwintownikéw M5-M12

IDtugos¢ 300 mm

Mechanizm Grzechotka

Model YT-2991

Charakterystyka techniczna pokretta do gwintownikéw

Mechanizm grzechotkowy

Umozliwia nacinanie gwintéw bez koniecznosci petnego obrotu narzedzia. Pozwala na prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie brak
miejsca na petny obroét pokretta. Mechanizm dziata w trybie rewersyjnym, co utatwia usuwanie wiéréw podczas gwintowania.
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Zakres M5-M12
Pokretto wspétpracuje z gwintownikami metrycznymi od 5 mm do 12 mm S$rednicy. Obejmuje najpopularniejsze rozmiary gwintow

stosowanych w mechanice, $lusarstwie i naprawach sprzetu. Sprawdza sie przy gwintowaniu otworéw w stalach konstrukcyjnych,
aluminium i zeliwie.

Dtugosé ramion 300 mm
Zapewnia odpowiedni moment obrotowy przy nacinaniu gwintéw w twardszych materiatach. Dtuzsze ramiona redukuja site

potrzebna do przeciecia materiatu, co zmniejsza zmeczenie podczas pracy z wieksza liczbg otworéw. Dtugos¢ pozwala na
kontrolowane prowadzenie gwintownika.

Konstrukcja YATO
Narzedzie wyprodukowane przez YATO, producenta narzedzi dla warsztatéw i przemystu. Korpus i ramiona wykonane z hartowanej

stali, co zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia podczas pracy z twardszymi materiatami. Mechanizm grzechotkowy zabezpieczony
przed przedwczesnym zuzyciem.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2991

Producent YATO

Zakres gwintownikéw M5-M12

Dtugos¢ catkowita 300 mm

Typ mechanizmu Grzechotka z rewersem
Typ mocowania Regulowane szczeki

Zastosowanie pokretta do gwintownikéw

¢ Nacinanie gwintéw wewnetrznych w otworach stalowych elementéw konstrukcyjnych

¢ Gwintowanie aluminiowych obudéw i profili w przemysle maszynowym

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w korpusach silnikéw i skrzyh biegéw

¢ Przygotowanie otworéw gwintowanych w blachach karoseryjnych i podwoziach

¢ Gwintowanie zeliwnych korpuséw w pracach $lusarskich

¢ Nacinanie gwintéw w elementach hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Prace montazowe przy instalacjach przemystowych wymagajacych potgczehn gwintowanych

e Tworzenie gwintéw w trudnodostepnych miejscach, gdzie standardowe pokretto nie ma miejsca na obrét
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Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint
Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwér o Srednicy odpowiedniej dla danego rozmiaru gwintu. Dla gwintu M6 otwdr powinien

miec srednice 5 mm, dla M8 - 6,8 mm, dla M10 - 8,5 mm, dla M12 - 10,2 mm. Otwér musi by¢ prostopadty do powierzchni materiatu i
pozbawiony zadzioréw.

Technika gwintowania
Gwintownik nalezy wprowadzi¢ prostopadle do powierzchni materiatu. Po pierwszym obrocie warto wykonac¢ pét obrotu wstecz, aby

ztamac widr i zapobiec zakleszczeniu. W twardszych materiatach zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania. Mechanizm
grzechotkowy pozwala na prace krétkimi ruchami bez koniecznosci zdejmowania narzedzia.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki mocujgce z widréw i pytu metalowego. Mechanizm grzechotkowy wymaga okresowego

smarowania lekkimi olejami maszynowymi. Narzedzie nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu, aby zapobiec korozji elementéw
stalowych. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego zakresu gwintownikéw M12.

Produkty powigzane

Do pracy z pokrettem YT-2991 potrzebne sg gwintowniki metryczne M5-M12, wiertta do otworéw pod gwint oraz olej do
gwintowania. W przypadku pracy z wiekszymi gwintami warto rozwazy¢ pokretto o wiekszym zakresie $rednic.
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