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S — Pokretto typu t'" do gwintownikdw m6-m12 /

YT-2988 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Dtugos¢ [mml]
Materiat

llo$¢ [szt.]

Opis produktu

|kontrole podczas pracy.
Zakres gwintéow M6 - M12
Mechanizm Grzechotka

Typ konstrukcji Pokretto typu T

|Producent YATO

Charakterystyka techniczna pokretta gwintownikowego

14,22 zt

11,56 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2988
YT-2988
5906083929885
YATO

SZT
uniwersalny

90

stal

Pokretto typu T do gwintownikéw M6-M12 YATO YT-2988

|Pokretto gwintownikowe z mechanizmem grzechotkowym przeznaczone do recznego nacinania gwintéw metrycznych w
zakresie M6-M12. Narzedzie typu T z regulowanym uchwytem trzyszczekowym zapewnia stabilne mocowanie gwintownika i

Mechanizm grzechotkowy z rewersem
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Grzechotka umozliwia nacinanie gwintu bez koniecznosci przektadania narzedzia. Przetgcznik kierunku obrotéw pozwala na szybkga

zmiane z nacinania na wykrecanie gwintownika, co przyspiesza prace przy gwintowaniu gtebokich otworéw wymagajacych usuwania
widréw.

Zakres M6-M12 dla typowych zastosowan

Obstuguje gwintowniki metryczne od srednicy 6 mm do 12 mm, co obejmuje najczesciej stosowane rozmiary w mechanice
samochodowej, maszynowej i konstrukcjach stalowych. Jeden uchwyt zastepuje kilka kluczy ptaskich do gwintownikéw.

Konstrukcja typu T z ramionami

Uktad w ksztalcie litery T zapewnia dwustronne ramiona robocze, ktére umozliwiajg wywieranie rownomiernego nacisku obydwoma
rekami. Taka geometria zwieksza moment obrotowy i kontrole nad narzedziem podczas nacinania gwintéw w twardszych
materiatach.

Uchwyt trzyszczekowy z regulacja

Trzyszczekowy mechanizm zaciskowy dostosowuje sie do przekroju czworokatnego trzpienia gwintownika, zapewniajac centryczne
mocowanie bez poslizgu. Regulacja zakresu mocowania pozwala na prace z réznymi srednicami w ramach specyfikacji M6-M12.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Typ narzedzia

Zakres gwintéw metrycznych
Mechanizm

Typ uchwytu

Konstrukcja

YT-2988

YATO

Pokretto gwintownikowe typu T
M6 - M12

Grzechotka z rewersem
Trzyszczekowy regulowany
Ramiona typu T

Zastosowanie pokretta do gwintownikéw M6-M12

¢ Nacinanie gwintéw w otworach przygotowawczych w stalowych konstrukcjach spawanych

¢ Gwintowanie w aluminium i stopach lekkich w warsztacie mechanicznym

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w blokach silnikéw i skrzyniach biegéw

¢ Wykonywanie gwintéw montazowych w profilach stalowych i elementach maszyn
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¢ Gwintowanie otworéw w narzedziach i oprawkach warsztatowych

¢ Nacinanie gwintéw w metalowych obudowach i ostonach urzadzen

¢ Prace konserwacyjne i remontowe w przemysle maszynowym

¢ Przygotowanie potgczen gwintowanych w konstrukcjach metalowych

Jak dobrac¢ srednice otworu pod gwint
Przed nacinaniem gwintu nalezy wywierci¢ otwor przygotowawczy o Srednicy odpowiadajgcej rdzeniowi gwintu. Dla M6 to okoto 5,0

mm, dla M8 okoto 6,8 mm, dla M10 okoto 8,5 mm, a dla M12 okoto 10,2 mm. Doktadne wymiary zalezg od rodzaju gwintu (metryczny
normalny lub drobny) i mozna je sprawdzi¢ w tabelach normowych ISO lub na opakowaniu gwintownika.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas nacinania gwintéw nalezy stosowa¢ odpowiedni Srodek smarny — olej do gwintowania lub ptyn chtodzgco-smarujacy,
ktéry utatwia skrawanie i chroni gwintownik przed przegrzaniem. W przypadku gwintowania gtebokich otwordéw zaleca sie
okresowe wycofywanie gwintownika w celu usuniecia wiéréw, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ uchwyt z widréw metalowych i zabezpieczy¢ mechanizm grzechotkowy lekkim smarem
konserwacyjnym. Regularne czyszczenie szczek uchwytu zapewnia prawidtowe mocowanie gwintownika i eliminuje ryzyko
poslizgu podczas pracy.

Praca z mechanizmem grzechotkowym
Przetacznik kierunku obrotéw powinien by¢ ustawiony w pozycji nacinania (zazwyczaj oznaczonej strzatkg w prawo). Podczas

gwintowania wystarczy porusza¢ ramionami w jednym kierunku — mechanizm grzechotkowy automatycznie przektada sie w ruchu

powrotnym. Pozwala to na ciggta prace bez zmiany chwytu, co jest szczegdlnie istotne w ciasnych przestrzeniach montazowych.

Produkty uzupetniajgce do gwintowania

Do kompleksowej pracy z gwintami warto rozwazy¢ zestaw gwintownikéw metrycznych M6-M12, narzynki do gwintéw
zewnetrznych, wiertta pod gwinty w odpowiednich $rednicach oraz olej do gwintowania. Przydatne mogg by¢ takze wykretaki
do usuwania ztamanych gwintownikéw oraz sprawdziany gwintowe do kontroli jakosci wykonanego gwintu.
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