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G80311

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Pompa do kompresora typ V 3HP GEKO G80311

Pompa do kompresora typ V 3HP GEKO

286,15 zt

232,64 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G80311

G80311
5901477143403

Narzedzia GEKO

Dwucylindrowa pompa sprezarkowa w ukfadzie V ze smarowaniem olejowym, przeznaczona do budowy lub regeneracji

kompresoréw ttokowych. Konstrukcja z zeliwnych cylindréw i boczng chtodnicg zapewnia stabilng prace przy wydajnosci 250

I/min efektywnie.

Moc nominalna 3 HP (2,2 kW)

\Wydajnosé¢ efektywna 250 I/min

Cisnienie maksymalne 8 bar

|Pojemnoséc¢ zbiornika 50-150 L

Charakterystyka techniczna

Uktad dwucylindrowy typ V

Cylindry ustawione pod katem zapewniajg lepsza réwnowage mechaniczng i mniejsze wibracje podczas pracy. Konstrukcja ta

zwieksza efektywno$¢ sprezania w poréwnaniu do uktadéw jednorzedowych przy zachowaniu kompaktowych wymiaréow.
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Zeliwne cylindry z chtodnica

Cylindry wykonane z zeliwa szarego charakteryzuja sie dobrg odpornoscia na Scieranie i rozpraszaniem ciepta. Boczna chtodnica
powietrza z zebrami zwieksza powierzchnie wymiany ciepta, co obniza temperature pracy i wydtuza zywotnos$¢ pompy.

Koto pasowe z funkcja chtodzenia

Koto zamachowe stuzy jednoczesnie jako element chtodzacy - podczas rotacji generuje przeptyw powietrza wokoét cylindréw. Naped
pasowy umozliwia elastyczne dostosowanie predkosci obrotowej do parametréow silnika.

Smarowanie olejowe

System smarowania rozbryzgowego wymaga regularnego uzupetniania oleju kompresowego. Zapewnia trwatos¢ elementéow
ruchomych przy ciagtej pracy, w przeciwienstwie do pomp bezolejowych o ograniczonej zywotnosci.

Specyfikacja techniczna

Model G80311

Typ konstrukgji Dwucylindrowa, uktad V

Moc nominalna 3 HP (2,2 kW)

Cisnienie maksymalne 8 bar

Wydajnos¢ maksymalna 400 I/min

Wydajnos¢ efektywna 250 I/min

Pojemnos¢ zbiornika (zalecana) 50-150 L

Materiat cylindréw Zeliwo

System chtodzenia Boczna chtodnica powietrza + koto zamachowe
Typ smarowania Olejowe (wymaga oleju kompresowego)
Naped Paskowy

Wydajnos¢ efektywna a maksymalna

Wydajnos¢ maksymalna (400 I/min) to teoretyczna warto$¢ przy ssaniu powietrza atmosferycznego. Wydajnos¢ efektywna (250
I/min) uwzglednia straty zwigzane ze sprezaniem do 8 bar i jest wartoscig rzeczywista, na ktérej nalezy opiera¢ dobér pompy do
zastosowania.

Zastosowanie
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¢ Budowa kompresoréw warsztatowych do napetniania opon i zasilania narzedzi pneumatycznych
e Regeneracja lub wymiana zuzytych pomp w istniejgcych kompresorach ttokowych

¢ Instalacje przemystowe wymagajgce stabilnego zrdédta sprezonego powietrza do 8 bar

* Warsztaty samochodowe - zasilanie klucza udarowego, szlifierek, pistoletéw lakierniczych

e Stolarnie i zaktady produkcyjne - obstuga pneumatycznych zszywek, gwozdziarek

e Zastosowania budowlane - piaskowanie, malowanie natryskowe

Dobér silnika i zbiornika

Pompa wymaga silnika elektrycznego o mocy 2,2 kW (3 HP) z predkoscig obrotowg 1400-2800 obr/min. Nalezy dobra¢
odpowiednia $rednice két pasowych, aby uzyskaé obroty robocze pompy zgodne z zaleceniami producenta - zwykle 800-1200
obr/min dla tego typu konstrukcji.

Zalecana pojemnos¢ zbiornika to 50-150 litréw. Zbiornik mniejszy niz 50 L spowoduje czeste zataczanie i wytgczanie pompy,
co skraca zywotnos¢. Zbiornik wiekszy niz 150 L bedzie zbyt dtugo napetniany przy tej wydajnosci, co wydtuza czas
oczekiwania na osiggniecie ci$nienia roboczego.

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przed montazem zweryfikuj srednice watka pompy i silnika, rozstaw otworéw montazowych oraz dostepng przestrzeh na naped

pasowy. Upewnij sie, ze zbiornik posiada odpowiednie przytgcza: wlot sprezonego powietrza, zawor bezpieczehstwa, presostat i
manometr.

Konserwacja i eksploatacja

Pompa wymaga regularnej kontroli poziomu oleju kompresowego - zalecany olej mineralny o lepkosci SAE 30 lub syntetyczny
o parametrach ISO VG 100. Wymiana oleju powinna odbywac sie co 500 godzin pracy lub raz w roku.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ napiecie paska napedowego - luz powinien wynosi¢ okoto 10-15 mm przy nacisku
palcem w $rodku rozpietosci. Zbyt luzny pasek bedzie Slizgat sie i przegrzewat, zbyt napiety przyspieszy zuzycie tozysk.

Filtr powietrza na ssaniu wymaga czyszczenia co 100 godzin pracy lub czesciej w zapylonym srodowisku. Zatkany filtr obniza
wydajnos¢ i powoduje przegrzewanie pompy.

Produkty powigzane

Do kompletnej instalacji moga by¢ potrzebne: zbiornik cisnieniowy 50-150 L, silnik elektryczny 2,2 kW, presostat z
roztacznikiem, zawdr bezpieczehstwa 8 bar, manometr, pas klinowy typ A lub B, olej kompresowy, filtr powietrza ssgcego.
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