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#Prasa hydrauliczna 12T G02091-2CZ GEKO

Cena brutto 518,01 zt

Cena netto 421,15 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G02091-2Cz

Kod producenta G02091-2Cz

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Prasa hydrauliczna 12T G02091-2CZ GEKO

\Warsztatowa prasa hydrauliczna o sile nacisku 12 ton, przeznaczona do prac zwigzanych z prostowaniem, gieciem oraz
wciskaniem elementéw. Wzmocniona rama konstrukcyjna zapewnia stabilno$¢ podczas operacji wymagajacych duzych sit.

Sita nacisku 12 ton
\Wysokos¢ catkowita 1310 mm
Zakres regulacji 0-730 mm

IModel G02091-2CZ

Charakterystyka

Sita nacisku 12 ton

Nacisk hydrauliczny 12 ton umozliwia wykonywanie operacji wymagajacych znacznych sit, takich jak wciskanie tozysk, prostowanie
watéw czy giecie elementédw metalowych. Wystarcza do wiekszosci typowych prac warsztatowych.

Wzmocniona konstrukcja ramy

Rama wykonana ze wzmocnionych profili stalowych zapewnia stabilno$¢ podczas pracy pod obcigzeniem. Dodatkowe wzmocnienia
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chronig przed odksztatceniami i uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie intensywnej eksploatacji.

Regulowany zakres pracy

Zakres regulacji wysokosci od 0 do 730 mm pozwala na dostosowanie prasy do réznych rozmiaréw obrabianych elementéow.

Regulacja umozliwia prace zaréwno z matymi komponentami, jak i wiekszymi czesciami.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Prasa nadaje sie do wielokierunkowych zastosowan warsztatowych: prostowania elementéw po deformacji, giecia profili, wciskania i
wyciskania potgczen wttaczanych oraz przepychania elementéw.

Specyfikacja techniczna

Model G02091-2CZ
Sita nacisku 12 ton
Wysokos$¢ catkowita (A) 1310 mm
Wymiar B 210 mm
Zakres regulacji (C) 0-730 mm
Wymiar D 95 mm
Wymiar E 430 mm
Szerokos¢ robocza (F) 600 mm
Wymiar G 1310 mm
Wymiar H 80 mm
Wymiar | 400 mm
Wymiar ) 40 mm
Wymiar K 80 mm
Wymiar L 515 mm
Typ napedu Hydrauliczny

Zastosowanie

¢ Prostowanie watéw, osi i innych elementéw po deformacji
e Wciskanie tozysk, tulei i innych elementéw wttaczanych

* Wyciskanie potgczen wciskowych podczas demontazu

¢ Giecie profili, pretéw i blach

¢ Przepychanie sworzni, kotkéw i bolcéw

e Prace serwisowe w warsztatach samochodowych

e Operacje w zaktadach przemystowych
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e Naprawy sprzetu rolniczego i maszyn
Przed rozpoczeciem pracy

Upewnij sie, ze prasa stoi na stabilnym, rwnym podtozu. Obrabiany element powinien by¢ prawidtowo wycentrowany wzgledem
ttoka hydraulicznego. Podczas pracy pod obcigzeniem regularnie sprawdzaj stan ramy pod katem ewentualnych odksztatcen.

Uzytkowanie i konserwacja

Zasady bezpiecznej pracy

Podczas pracy prasy nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od strefy nacisku. Nie przekraczaj maksymalnej sity nacisku 12
ton. Obrabiany element musi by¢ stabilnie osadzony, aby zapobiec jego wyslizgnieciu podczas operacji.

Konserwacja uktadu hydraulicznego

Regularnie kontroluj poziom oleju hydraulicznego w pompie. Sprawdzaj szczelno$¢ potgczen hydraulicznych przed kazdym
uzyciem. W przypadku spadku wydajnosci lub nieréwnomiernej pracy ttoka, skontroluj uktad pod katem obecnosci powietrza
lub wyciekéw.

Dbatos¢ o konstrukcje

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ powierzchnie robocze z zanieczyszczen i resztek materiatéw. Przechowuj prase w suchym
pomieszczeniu, aby zapobiec korozji elementéw stalowych. Okresowo smaruj punkty ruchome i potagczenia Srubowe.
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