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prasa reczna do przewodow hamulcowych
YT-06086 YATO

Cena brutto 106,72 zt

Cena netto 86,76 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-06086

Kod producenta YT-06086

Kod EAN 5906083087899

Producent YATO

Opis produktu
Prasa reczna do przewoddéw hamulcowych YT-06086 YATO

Narzedzie warsztatowe przeznaczone do zarabiania koncéwek w przewodach hamulcowych. Umozliwia precyzyjne taczenie
przewodéw stalowych, miedzianych, aluminiowych oraz z brgzu w dwdéch standardowych srednicach stosowanych w uktadach
hamulcowych pojazdéw.

Srednice przewodéw 4.75 mm / 6.35 mm

Materiat konstrukcji Stal

Model YT-06086

|Producent YATO

Charakterystyka prasy recznej do przewodéw hamulcowych

Dwie srednice robocze
Prasa obstuguje przewody o Srednicach 4.75 mm oraz 6.35 mm. Pierwsza Srednica odpowiada standardowi 3/16 cala, druga to 1/4

cala - najpopularniejsze wymiary w uktadach hamulcowych samochodéw osobowych, dostawczych i motocykli. Eliminuje to potrzebe
posiadania osobnych narzedzi dla réznych typéw przewoddow.

Kompatybilnos¢ materiatowa
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Konstrukcja pozwala na zarabianie przewoddw wykonanych ze stali, miedzi, aluminium oraz brazu. Uniwersalno$¢ materiatowa
sprawia, ze narzedzie sprawdza sie zaréwno przy oryginalnych przewodach stalowych, jak i przy miedziano-niklowych zamiennikach
stosowanych w renowacji starszych pojazdoéw.

Stalowa konstrukcja
Korpus i mechanizm prasujacy wykonane ze stali zapewniajg sztywnos¢ niezbedng do réwnomiernego docisku koncéwki na catym

obwodzie przewodu. Materiat konstrukcyjny wytrzymuje wielokrotne obcigzenia wystepujgce podczas procesu zarabiania bez
odksztatcen wptywajacych na precyzje potagczenia.

Reczny naped
Mechanizm dZzwigniowy umozliwia wywieranie odpowiedniej sity docisku bez uzycia zasilania elektrycznego czy pneumatycznego.

Reczna obstuga daje petna kontrole nad procesem zarabiania i pozwala na dostosowanie sity nacisku w zaleznosci od materiatu
przewodu i typu koncéwki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-06086

Producent YATO

Srednice przewodéw 4.75 mm, 6.35 mm

Materiaty przewoddéw Stal, miedz, aluminium, braz

Materiat konstrukgji Stal

Typ napedu Reczny

Zastosowanie Zarabianie koncéwek przewodéw hamulcowych

Zastosowanie prasy do przewoddéw hamulcowych

¢ Naprawa i wymiana przewoddéw hamulcowych w samochodach osobowych
e Serwis uktadéw hamulcowych w pojazdach dostawczych i ciezarowych

¢ Przygotowywanie niestandardowych dtugosci przewodéw hamulcowych

¢ Renowacja uktadéw hamulcowych w pojazdach zabytkowych

¢ Naprawa przewodéw hamulcowych w motocyklach i quadach

e Montaz przewoddéw w przyczepach i naczepach

¢ Wytwarzanie przewodéw hamulcowych w warsztatach specjalistycznych

e Zastosowania hobbystyczne przy budowie i modyfikacji pojazdéw

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Przygotowanie przewodu

Przed zarabianiem koncéwki nalezy przecig¢ przewdd prostopadle do jego osi przy uzyciu obcinaka do przewodéw hamulcowych.
Skosne lub poszarpane ciecie uniemozliwia prawidtowe osadzenie koncéwki i moze prowadzi¢ do nieszczelnosci potgczenia. Po cieciu

nalezy usuna¢ zadzior z wewnetrznej strony przewodu.

Dobér matrycy

Prasa posiada dwa otwory robocze odpowiadajgce srednicom 4.75 mm i 6.35 mm. Wybér wtasciwej matrycy zalezy od $rednicy
zewnetrznej przewodu. Uzycie niewtasciwej Srednicy skutkuje nieréwnomiernym dociskiem koncéwki - zbyt duza matryca nie
zapewni szczelnosci, zbyt mata moze uszkodzi¢ przewdd.

Proces zarabiania

Koncdédwke nalezy nasuna¢ na przewdd do oporu, nastepnie umiesci¢ w odpowiedniej matrycy prasy i docisnaé dzwignig w jednym
ptynnym ruchu. Po zarabianiu warto sprawdzic¢ szczelnos¢ potgczenia poprzez prébe recznego sciggniecia koncoéwki - prawidtowo
zarobiona koncéwka nie powinna sie przesuwac.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ matryce z ewentualnych zanieczyszczen i pozostatosci metalu. Mechanizm przegubowy warto
okresowo smarowac cienkoptynnym olejem, aby zapewni¢ ptynnos¢ ruchu dZzwigni. Narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym
miejscu, zabezpieczajac przed korozja.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z przewodami hamulcowymi przydatne beda: obcinak do przewodéw hamulcowych, zestaw koncéwek
hamulcowych w réznych standardach, kaliber do pomiaru $rednicy przewoddw, zestaw kluczy do nakretek przewodéw
hamulcowych oraz ptyn hamulcowy do napetnienia i odpowietrzenia uktadu po wymianie przewodoéw.
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