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Praska hydrauliczna, reczna do zaciskania

f koncéwek 16-300mm2 YT-22862 YATO

Opis produktu

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Jednostka
Rozmiar [mm]

Rodzaj

150,05 zt
121,99 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-22862
YT-22862
5906083228629
YATO
elektryczne
SZT

16-300

Reczna

Praska hydrauliczna reczna YT-22862 YATO 16-300mm?

|Hydrauliczna praska reczna do zaciskania koncéwek kablowych na przewodach miedzianych o przekroju 16-300 mm? oraz
aluminiowych 16-240 mm?2. Narzedzie przeznaczone do profesjonalnych prac instalacyjnych, wyposazone w sitownik
|hydrauliczny generujacy nacisk 18-20 ton.

Zakres zaciskania miedz 16-300 mm?

Zakres zaciskania aluminium 16-240 mm?

Sita nacisku 18-20 ton

|Dtugosé narzedzia 470 mm

Charakterystyka techniczna praski hydraulicznej
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Sitownik hydrauliczny 18-20 ton

Mechanizm hydrauliczny generuje nacisk do 20 ton, co umozliwia pewne zaciskanie nawet najwiekszych kohcéwek 300 mm?2 bez
nadmiernego obcigzenia operatora. Sita nacisku jest kluczowa dla uzyskania potgczenia spetniajgcego normy elektryczne.

Dzielona matryca zaciskajaca

Matryca sktfada sie z wymiennych szczek dostosowanych do 11 rozmiaréw przekrojow przewodéw. Konstrukcja dzielona zapewnia
réwnomierne roztozenie sity docisku na catym obwodzie koncéwki, co eliminuje ryzyko niesymetrycznego zacisku.

Obrotowa gtowica sitownika

Gtowica obraca sie o 360 stopni, co pozwala na ustawienie praski pod optymalnym katem podczas pracy w ograniczonej przestrzeni
rozdzielnic, skrzynek instalacyjnych czy szaf sterowniczych. Rozwigzanie zwieksza dostepnos¢ do trudnych punktéw montazowych.

Bolec oporowy blokujacy matryce

System blokowania matryc zapobiega ich przypadkowemu wypadnieciu podczas pracy oraz zapewnia stabilne pozycjonowanie
podczas zaciskania. Bolec redukuje ryzyko uszkodzenia narzedzia i poprawia bezpieczenstwo uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model YT-22862

Producent YATO

Zakres zaciskania przewodéw miedzianych 16-300 mm?

Zakres zaciskania przewodéw aluminiowych 16-240 mm?

Rozmiary szczek zaciskajacych 16, 25, 35, 50, 70, 95, 120, 150, 185, 240, 300 mm?
Sita nacisku 18-20 ton

Dtugos¢ narzedzia 470 mm

Typ napedu Hydrauliczny reczny

Typ matrycy Dzielona, wymienna

Zastosowanie praski hydraulicznej

e Montaz konhcowek kablowych na przewodach zasilajacych w instalacjach przemystowych
¢ Instalacje elektryczne w rozdzielnicach niskiego napiecia
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e Zaciskanie przewoddéw w szafach sterowniczych maszyn i urzadzen

e Prace instalacyjne w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci publicznej
¢ Montaz instalacji fotowoltaicznych z przewodami duzych przekrojéw

e Zaciskanie lin stalowych w zastosowaniach mechanicznych

e Serwis i konserwacja urzadzen elektrycznych

e Warsztaty elektromechaniczne i zaktady remontowe

Dobor przekroju przewodu do koncéwki
Przekréj przewodu musi odpowiada¢ rozmiarowi otworu w koncéwce kablowej. Nalezy sprawdzi¢ oznaczenie na kofhcéwce - wartosc

w mm?2 wskazuje maksymalny przekréj przewodu. Zaciskanie koncowek o niewtasciwym rozmiarze prowadzi do zwiekszenia
rezystancji przejscia i ryzyka przegrzania potaczenia.

Réznice miedzy zaciskaniem przewoddéw miedzianych i aluminiowych

Praska YT-22862 obstuguje przewody miedziane do 300 mm?2 oraz aluminiowe do 240 mm?2. Réznica wynika z wtasciwosci
mechanicznych materiatéw:

Aluminium jest materiatem bardziej plastycznym niz miedz, co wymaga zastosowania specjalnych koncéwek bimetalicznych Al-
Cu w przypadku faczenia przewoddédw aluminiowych z zaciskami miedzianymi. Przewody aluminiowe wymagajg rowniez
wiekszej sity docisku do uzyskania tego samego poziomu szczelnosci potgczenia, co ogranicza maksymalny przekréj do 240
mm? przy dostepnej sile 20 ton.

Przewody miedziane charakteryzuja sie lepsza przewodnoscia elektryczng i mniejszg tendencjag do petzania materiatu pod
obcigzeniem mechanicznym, co pozwala na zaciskanie wiekszych przekrojéw do 300 mm2.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem zaciskania nalezy dobra¢ odpowiednig matryce do przekroju przewodu i typu koncéwki. Matryca powinna
by¢ prawidtowo osadzona w gtowicy i zablokowana bolcem oporowym. Przewdd nalezy oczyscic z izolacji na dtugosci
odpowiadajacej gtebokosci tulei koncéwki, zachowujac zapas 2-3 mm.

Proces zaciskania

Koncéwke zaktada sie na oczyszczony przewdd i umieszcza w matrycy. Pompujac rekojescia praski zwieksza sie ciSnienie

hydrauliczne, co powoduje zblizanie sie szczek matrycy. Zaciskanie trwa do momentu automatycznego zwolnienia cisnienia -
sygnalizuje to zakonczenie cyklu. Nie nalezy przerywac procesu przed jego naturalnym zakohczeniem.

Konserwacja narzedzia
Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ matryce z resztek metalu i zabezpieczy¢ sitownik przed kurzem. Mechanizm
hydrauliczny wymaga okresowej kontroli poziomu oleju oraz sprawdzenia szczelnosci uszczelek. Matryca dzielona powinna by¢

przechowywana w zestawie, aby unikngé zgubienia elementéw.

Produkty powigzane
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Do pracy z praska hydrauliczng zaleca sie posiadanie zestawu kohcéwek kablowych w réznych przekrojach, szczypiec do

zdejmowania izolacji oraz miernika rezystancji przejscia do kontroli jakosci potgczen. W przypadku intensywnej eksploatacji
warto rozwazy¢ zakup dodatkowego kompletu matryc zaciskajacych.
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