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praska zaciskarka mechaniczna do kablowych

4 ’: koncéwek rurowych 6-50 mm?2 YT-22857

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

59,64 zit
48,49 zt
Dostepny od reki

natychmiast

Numer katalogowy YT-22857

Kod producenta YT-22857

Kod EAN 5906083095498
Producent YATO

Opis produktu
Praska zaciskarka mechaniczna YATO YT-22857 do koncéwek kablowych 6-50 mm?

|Profesjonalne narzedzie mechaniczne do zaciskania nieizolowanych koncéwek kablowych. Konstrukcja z przektadnia
zwiekszajaca site zacisku oraz obrotowg gtowica ze stali 40Cr zapewnia precyzyjne potaczenia elektryczne w instalacjach
Iprzemystowych i budowlanych.

Zakres przekrojow 6-50 mm?

Materiat gtowicy Stal 40Cr

|Dtugos¢ narzedzia 390 mm

Typ zacisku Mechaniczny

Charakterystyka praski zaciskarki YATO YT-22857

Obrotowa gtowica ze stali 40Cr

Gtowica wykonana ze stali chromowej 40Cr (zawartos¢ chromu okoto 1%) zapewnia odpornos¢ na Scieranie i odksztatcenia. Funkcja
obrotowa umozliwia prace w trudnodostepnych miejscach, takich jak szafy rozdzielcze czy ciasne przestrzenie montazowe, bez
koniecznos$ci zmiany pozycji catego narzedzia.
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Przektadnia mechaniczna zwiekszajaca site

System przektadni dzwigniowe]j redukuje wymagany nacisk reki o 40-60% w poréwnaniu z zaciskarkami bez przektadni. Mechanizm
pozwala uzyskac site zacisku wystarczajaca do trwatego odksztatcenia kohcéwki nawet przy przewodach 50 mm?2, przy zachowaniu
kontroli nad procesem.

Korpus ze stali weglowej #45

Stal weglowa #45 (zawartos$¢ wegla 0,42-0,50%) charakteryzuje sie wytrzymatoscig na rozcigganie 600-700 MPa. Taka konstrukcja
korpusu eliminuje ugiecia podczas zaciskania grubych przewoddéw i zapewnia powtarzalnos¢ nacisku przez caty okres uzytkowania
narzedzia.

Antyposlizgowe rekojesci gumowane

Naktadki z gumy syntetycznej zwiekszajg wspétczynnik tarcia i redukujg zmeczenie dtoni podczas wielokrotnego zaciskania.
Ergonomiczny ksztatt rekojesci roztozenie sity na wieksza powierzchnie, co ma znaczenie przy pracy z seriami koncéwek w
instalacjach rozdzielczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-22857

Producent

Typ narzedzia
Zakres przekrojéw
Dtugos¢ catkowita
Materiat gtowicy
Materiat korpusu
Typ gtowicy
Rekojesci
Zastosowanie
Mechanizm

YATO

Praska zaciskarka mechaniczna

6, 10, 16, 25, 35, 50 mm?

390 mm

Stal chromowa 40Cr

Stal weglowa #45

Obrotowa

Gumowane, antyposlizgowe
Koncéwki kablowe nieizolowane
Przektadnia zwiekszajaca site zacisku

Zastosowanie praski zaciskarki mechanicznej

¢ Montaz rozdzielnic elektrycznych w obiektach przemystowych i uzytecznosci publicznej

Instalacje fotowoltaiczne - tgczenie przewodéw DC o duzych przekrojach
» Szafy sterownicze maszyn i urzadzen technologicznych

Instalacje zasilajagce w halach produkcyjnych i magazynowych

oferta wa?na 3 dni



¢ Przytgcza budynkowe i rozdzielnice gtéwne

¢ Uktady zasilania awaryjnego UPS i agregaty pradotwércze
¢ Instalacje oSwietleniowe w obiektach komercyjnych

e Szyny zbiorcze i systemy dystrybucji energii

Dobér przekroju koncéwki do przewodu
Przekréj koncéwki kablowej musi odpowiadac przekrojowi przewodu. Praska YT-22857 obstuguje szes$¢ najpopularniejszych

przekrojéw: 6, 10, 16, 25, 35 i 50 mm?2. Kazdy rozmiar ma dedykowane gniazdo w gtowicy, oznaczone numerycznie. Przed zaciskiem
nalezy sprawdzi¢, czy koniec przewodu jest oczyszczony z izolacji na dtugos¢ odpowiadajaca tulei koncéwki (zazwyczaj 10-15 mm).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos¢ ruchu przektadni poprzez kilkukrotne Scisniecie i rozwarcie szczek bez
obcigzenia. Podczas zaciskania przewdd powinien by¢ wprowadzony do koncéwki na petng gtebokos¢ tulei - niepetne
osadzenie skutkuje stabym potgczeniem elektrycznym.

Obrotowa gtowica wymaga okresowego smarowania - zaleca sie aplikacje smaru litowego co 500-1000 zaciskéw lub raz na
kwartat przy intensywnym uzytkowaniu. Punkty przegubowe przekfadni réwniez wymagajg smarowania, szczegdlnie przy
pracy w srodowisku zapylonym.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki z pozostatosci miedzi za pomocg szczotki drucianej. Przechowywanie w pozycji
ze zwartymi szczekami moze prowadzi¢ do ostabienia sprezyny powrotnej - zaleca sie pozostawianie narzedzia w pozycji
otwarte;j.

Kontrola jakosci zacisku

Prawidtowo zaciskana kohcéwka powinna mie¢ wyrazne, réwnomierne wgniecenia na catym obwodzie tulei. Brak odksztatcenia lub
asymetryczne wgniecenia wskazujg na nieprawidtowe ustawienie w gniezdzie lub zuzycie matrycy. Potagczenie mozna przetestowacd

poprzez delikatne pociggniecie za przewdd - nie powinien sie wysuwac z koncowki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z instalacjami elektrycznymi warto rozwazy¢: szczypce do $Sciggania izolacji (dostosowane do
przekrojéw 6-50 mm?2), zestaw koncéwek kablowych nieizolowanych w zakresie obstugiwanym przez praske, miernik
rezystancji potaczen do weryfikacji jakosci zacisku, oraz walizka transportowa chronigca narzedzie podczas przemieszczania
miedzy obiektami.
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