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PRECYZYJNA OSTRZAtKA DO WIERTEL
SPIRALNYCH KD10197 KRAFT&DELE

Cena brutto 1 009,70 zt

Cena netto 820,89 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD10197

Kod producenta KD10197

Kod EAN 5903957014012

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Precyzyjna ostrzatka do wiertet spiralnych Kraft&Dele KD10197

Elektryczna ostrzatka do wiertet spiralnych przeznaczona do regeneracji wiertet HSS o $rednicy 2-13 mm. Urzadzenie
umozliwia samodzielne przywrécenie geometrii krawedzi skrawajacej bez specjalistycznej wiedzy szlifierskiej, dzieki
prowadnicowym tulejg zaciskowym i regulowanemu katowi wierzchotka.

Moc silnika 200 W

Predkos¢ obrotowa 4800 obr/min

Zakres $rednic 2-13 mm

Kat wierzchotka 90°-135°

Charakterystyka urzgdzenia

Regulowany kat wierzchotka 90°-135°

Zakres regulacji kata wierzchotka pozwala na ostrzenie wiertet przeznaczonych do réznych materiatéw. Kagt 118° to standard dla
stali, 135° stosuje sie przy wierceniu w twardych stopach i stali nierdzewnej, a kat 90° przy drewnie i tworzywach sztucznych.
Mozliwos¢ ustawienia odpowiedniego kata przektada sie bezposrednio na efektywnosc i trwatos¢ naostrzonego wiertta.
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11 tulei zaciskowych w zestawie

Komplet 11 tulei prowadnicowych obejmuje wiertta od 3 do 13 mm. Tuleje centrujg wiertto wzgledem tarczy szlifujgcej, eliminujac
koniecznos$¢ recznego prowadzenia narzedzia. Dzieki temu krawedzie skrawajace sg odtwarzane symetrycznie, co ma bezposredni
wptyw na doktadnos¢ wiercenia i zywotnos¢ wiertta.

Silnik 200 W, 4800 obr/min

Predkos$¢ obrotowa 4800 obr/min przy mocy 200 W zapewnia stabilng prace tarczy szlifujacej przez caty czas ostrzenia. Wysoka
predkos¢ skraca czas potrzebny do zeszlifowania uszkodzonej krawedzi i zmniejsza ryzyko nieréwnomiernego szlifowania
wynikajgcego z zatrzymywania sie tarczy pod obcigzeniem.

Zasilanie 230 V, standardowa sieé

Urzadzenie pracuje bezposrednio z sieci 230 V bez potrzeby stosowania przetwornic ani dodatkowych zasilaczy. Przewdd elektryczny
jest elementem zestawu. Rozwigzanie przeznaczone do uzytku stacjonarnego — w warsztacie, garazu lub na stanowisku roboczym z
dostepem do gniazdka sieciowego.

Specyfikacja techniczna

Marka Kraft&Dele

Model KD10197

Typ urzadzenia Ostrzatka do wiertet spiralnych
Zasilanie 230V /50 Hz

Moc znamionowa 200 W

Predkos¢ obrotowa (bez obcigzenia) 4800 obr/min

Zakres srednic wiertet 2-13 mm

Regulacja kata wierzchotka 90°-135°

Liczba tulei zaciskowych 11 szt. (zakres 3-13 mm)

Zawarto$¢ zestawu

Ostrzatka do wiertet spiralnych KD10197
Tarcza szlifujgca (1 szt.)

e 11 tulei zaciskowych (zakres 3-13 mm)
e Przewdd elektryczny
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¢ Klucz szesciokatny 4 mm (1 szt.)
e Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Typowe zastosowania

e Regeneracja stepionych wiertet HSS do metalu

e Ostrzenie wiertet do drewna (kat wierzchotka 90°)

e Przywracanie geometrii wiertet do tworzyw sztucznych

e Ostrzenie wiertet stosowanych w stali nierdzewnej (kat 135°)
e Konserwacja wiertet w warsztacie samochodowym

o Uzytek w warsztacie stolarskim i Slusarskim

¢ Regeneracja wiertet w serwisach maszyn i urzadzen

Jak dobrac¢ odpowiednia tuleje zaciskowa?

Tuleje zaciskowe dobiera sie wedtug Srednicy chwytu wiertta, ktéra jest wybita na jego trzpieniu lub podana przez producenta. Dla
wiertet o Srednicy 2 mm (ponizej zakresu tulei) wiertto nalezy umiesci¢ bezposrednio w prowadnicy urzadzenia bez tulei. Kazda tuleja
jest oznaczona rozmiarem, co utatwia szybki dobdér podczas pracy.

Doboér kata wierzchotka

Standardowy kat wierzchotka wiertta do stali konstrukcyjnej wynosi 118°. Kat 135° zmniejsza site posuwu i poprawia centrowanie
przy wierceniu w twardych materiatach, takich jak stal nierdzewna czy stopy tytanu. Kat 90° stosuje sie przy wierceniu w miekkich
tworzywach i drewnie, gdzie zalezy na czystym wejsciu bez rozrywania witdkien. Przy ostrzeniu warto odwzorowa¢ kat fabryczny
wiertta lub dostosowac go do planowanego zastosowania.
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