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Preparat do wiercenia i gwintowania 400ml|

i 50201-400 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

obrotowych.

IPojemnos¢ 400 ml

Zakres temperatur -35°C do +205°C
|Dodatki chlorowe Brak

IModel S0201-400

Charakterystyka preparatu

28,00 zt

22,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
S0201-400
S0201-400

Narzedzia SCHMITH

Preparat do wiercenia i gwintowania 400m| SCHMITH S0201-400

Specjalistyczny olej w formie sprayu przeznaczony do obrébki skrawaniem metali. Redukuje tarcie i temperature podczas
wiercenia, gwintowania oraz ciecia, wydtuzajac zywotnos¢ narzedzi i umozliwiajac prace przy wyzszych predkosciach

Redukcja tarcia i temperatury

Preparat tworzy warstwe smarng miedzy narzedziem a obrabianym materiatem, co zmniejsza opér podczas skrawania. Obnizenie

temperatury w strefie ciecia zapobiega przegrzewaniu ostrza i odksztatceniom termicznym obrabianego elementu.

Formuta bez chloru
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Brak chlorowych dodatkéw eliminuje ryzyko korozji naprezeniowej stali nierdzewnych i stopéw wrazliwych chemicznie. Preparat
mozna stosowac w kontakcie z materiatami wymagajgcymi czystosci procesowe;j.

Szeroki zakres temperatur

Zdolnos¢ do pracy w przedziale od -35°C do +205°C pozwala na zastosowanie w warunkach warsztatowych i przemystowych,
niezaleznie od temperatury otoczenia i intensywnosci obrébki.

Zapobieganie przyklejaniu wiérow

Wtasciwosci przeciwzatarciowe preparatu utatwiajg odprowadzanie wiéréw z kanatéw narzedzi wiertniczych i gwintownikéw, co
zmniejsza ryzyko zaciecia i uszkodzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model S0201-400

Objetosc 400 ml

Zakres temperatur pracy od -35°C do +205°C
Dodatki chlorowe Nie zawiera

Forma aplikacji Spray

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 12 szt.

Kod EAN 5902004763347

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Gwintowanie otwordéw Slepych i przelotowych

e Rozwiercanie i pogtebianie otworéw

¢ Nacinanie gwintéw zewnetrznych narzedziami recznymi i maszynowymi
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

» Ciecie i frezowanie metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

e Obrébka tworzyw sztucznych podatnych na topienie

e Wiercenie w trudnoskrawalnych stopach metali

Materiaty obrabiane

Preparat sprawdza sie przy obrébce szerokiego spektrum materiatéw. W przypadku stali konstrukcyjnych umozliwia prace przy
podwyzszonych predkosciach skrawania bez ryzyka nadmiernego zuzycia ostrza. Przy obrébce stali nierdzewnych brak chloru
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zapobiega korozji naprezeniowej, ktéra mogtaby pojawic sie w miejscach koncentracji naprezen.
Metale kolorowe, takie jak aluminium czy mosigdz, maja tendencje do przyklejania sie do narzedzia - preparat skutecznie
temu zapobiega. W przypadku tworzyw sztucznych redukcja temperatury minimalizuje ryzyko topienia materiatu w strefie

Ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Sposoéb aplikacji
Przed rozpoczeciem obrébki nanies¢ preparat bezposrednio na ostrze narzedzia oraz na powierzchnie obrabiang. Podczas

dtugotrwatych operacji uzupetnia¢ aplikacje w miare potrzeb. Po zakohczeniu pracy usuna¢ nadmiar preparatu z narzedzi i
obrabianego elementu.

Przechowywanie

Przechowywa¢ w temperaturze pokojowej, z dala od zrédet ciepta i iskrzenia. Chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem. Po
uzyciu zamkna¢ zawér, aby zapobiec ulatnianiu sie sktadnikéw aktywnych i wysychaniu preparatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi operacji obrébki skrawaniem warto rozwazy¢ uzupetnienie o $rodki czyszczace do usuwania
pozostatosci olejéw oraz szczotki do czyszczenia kanatéw narzedzi wiertniczych.
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