Prowadnica No 97

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Prowadnica No 97 (K82287)

|prowadzenia recznego.
IModel K82287
Oznaczenie No 97

Zastosowanie Pity, frezarki, wiertarki

Charakterystyka techniczna

Dane aktualne na dzien: 20-02-2026 05:12

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/prowadnica-no-97-p-38998.html

174,81 zt

142,12 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
K82287

K82287

5902062047045

Keltin

|Prowadnica No 97 to narzedzie pomocnicze do precyzyjnego prowadzenia elektronarzedzi podczas ciecia, frezowania i
wiercenia. Umozliwia wykonywanie prostoliniowych cie¢ z powtarzalng doktadnoscia, eliminujgc btedy wynikajace z

Konstrukcja mechaniczna

Prowadnica wykonana z materiatéw odpornych na odksztatcenia mechaniczne. Sztywna konstrukcja zapewnia stabilno$¢ podczas

pracy i minimalizuje ryzyko ugiecia pod obcigzeniem, co przektada sie na doktadnos$¢ prowadzenia narzedzia.

System mocowania

Mechanizm regulacji pozwala na szybkie dostosowanie prowadnicy do wymiaréw obrabianego materiatu. Proste ustawienie

parametrow skraca czas przygotowania do pracy i umozliwia zmiane konfiguracji bez uzycia dodatkowych narzedzi.
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Ergonomia uzytkowania

Lekka konstrukcja utatwia przenoszenie i pozycjonowanie prowadnicy na stanowisku roboczym. Przemyslany uktad elementéw
montazowych pozwala na intuicyjng obstuge i szybkie przygotowanie do pracy.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Prowadnica wspétpracuje z pitami tarczowymi, frezarkami gérnowrzecionowymi oraz wiertarkami. Uniwersalny system mocowania
umozliwia zastosowanie z réznymi typami elektronarzedzi stosowanych w stolarstwie i obrébce materiatow.

Specyfikacja techniczna

Model K82287

Oznaczenie produktu Prowadnica No 97

Typ Prowadnica do elektronarzedzi
Kompatybilnos¢ Pity, frezarki, wiertarki

Zastosowanie

» Ciecie prostoliniowe ptyt drewnopochodnych (sklejka, MDF, ptyta wiérowa)
¢ Frezowanie rowkéw i krawedzi w drewnie litym

¢ Wykonywanie powtarzalnych cie¢ przy produkcji seryjnej elementéw

e Precyzyjne ciecie materiatéw kompozytowych

¢ Wiercenie otwordw w linii prostej z zachowaniem statego odstepu

e Obrébka krawedzi laminowanych ptyt meblowych

¢ Ciecie materiatéw izolacyjnych w budownictwie

¢ Prace stolarskie wymagajgce zachowania réwnolegtosci ciec

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stabilno$¢ mocowania prowadnicy do materiatu obrabianego. Upewnic¢ sie, ze

elektronarzedzie jest prawidtowo osadzone w systemie prowadzgcym. Sprawdzi¢, czy prowadnica nie wykazuje sladéw uszkodzen
mechanicznych, ktére mogtyby wptynaé na doktadnos¢ prowadzenia.

Konserwacja
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Po zakonczeniu pracy oczysci¢ prowadnice z pytu i widérow. Regularnie sprawdzac stan powierzchni prowadzacych i elementéow
mocujacych. Unikaé przechowywania w warunkach wysokiej wilgotnosci, ktére moga prowadzi¢ do korozji elementéw metalowych.
Okresowo weryfikowac¢ prostopadtosc i réwnolegtos$¢ prowadnicy.

Produkty powigzane

Do pracy z prowadnica No 97 zaleca sie stosowanie pilarki tarczowej z mozliwoscia mocowania do szyny prowadzacej, frezarki
gérnowrzecionowej z odpowiednim systemem mocowania oraz zaciskéw montazowych do stabilizacji prowadnicy na
obrabianym materiale.
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