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PRZEBIJAK RURKOWY DO SKORY, GUMY,
ke  KARTONU, TEKSTYLIOW FI 22 MM YT-35870

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Wykonczenie
Przeznaczenie
Dtugos¢ [mm]
Materiat
Rozmiar [mm]

Jednostka

Opis produktu

lintroligatorstwie.

Srednica otworu 22 mm

Materiat Stal wysokogatunkowa

JRodzaj powierzchni Czernienie antykorozyjne

Model YT-35870

10,55 zt

8,58 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-35870

YT-35870

5906083009501

YATO

moletowane, czernione
wycinanie okragtych otworéw
90

stal hartowana

fi 22

SZT

Przebijak rurkowy do skéry YATO YT-35870 - Srednica 22 mm

|Przebijak rurkowy to narzedzie stuzace do wycinania okragtych otworéw w miekkich materiatach. Model YATO YT-35870 o
Srednicy 22 mm przeznaczony jest do prac w skérze, gumie, kartonie i tekstyliach, stosowany w szewstwie, kaletnictwie i

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna przebijaka rurkowego

Srednica 22 mm - zastosowanie

Srednica 22 mm odpowiada standardowym otworom pod nity, oczka i klamry w wyrobach skérzanych. Wielko$¢ ta pozwala na

wycinanie otworéw pod elementy ztgczne o $rednicy 18-20 mm, z uwzglednieniem marginesu technologicznego niezbednego przy
montazu.

Stal wysokogatunkowa z czerniona powierzchnia

Wykonanie ze stali narzedziowej zapewnia twardos$¢ krawedzi tnacej, co przektada sie na wielokrotne uzycie bez utraty ostrosci.
Proces czernienia tworzy warstwe ochronng przeciw korozji, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia w warunkach kontaktu z wilgocia.

Moletowana powierzchnia uchwytu
Krzyzowe naciecia na powierzchni korpusu zwiekszajg tarcie miedzy dtonig a narzedziem, co zapobiega slizganiu sie podczas

wywierania nacisku. Rozwigzanie to eliminuje potrzebe stosowania nadmiernej sity uchwytu, redukujgc zmeczenie przy dtuzszej
pracy.

Otwor boczny do usuwania odpadéw

Otwor technologiczny w Sciance przebijaka umozliwia wypychanie wycietych kragzkéw materiatu bez koniecznosci rozkrecania
narzedzia. Rozwigzanie to przyspiesza prace przy seryjnym wycinaniu otworéw i zapobiega zapychaniu sie wnetrza przebijaka.

Specyfikacja techniczna

Model YT-35870

Marka YATO

Srednica otworu 22 mm

Materiat wykonania Stal wysokogatunkowa
Zabezpieczenie powierzchni Czernienie antykorozyjne
Rodzaj uchwytu Moletowanie krzyzowe
Materiaty do obrébki Skéra, guma, karton, tekstylia
System usuwania odpaddéw Otwér boczny

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie przebijaka rurkowego 22 mm

e Szewstwo - wycinanie otworéw pod oczka, nity i elementy ozdobne w obuwiu

¢ Kaletnictwo - przygotowanie otworéw w paskach, torbach i portfelach skérzanych

¢ Introligatorstwo - wykonywanie otworéw w oktadkach kartonowych i tekturach

e Tapicerstwo - wycinanie otworéw w materiatach tapicerskich pod guziki i elementy mocujace
e Produkcja odziezy - przygotowanie otworéw pod sznurowadta i ozdoby w tekstyliach

¢ Rekodzieto skérzane - wykonywanie otworéw w pasach, brelokach i innych wyrobach

e Prace dekoratorskie - wycinanie elementéw w materiatach miekkich do projektéw DIY

¢ Naprawa wyrobdéw skérzanych - odtwarzanie uszkodzonych otworéw w starych przedmiotach

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie materiatu

Przed przebiciem nalezy umiesci¢ materiat na stabilnym podktadzie drewnianym lub gumowym. Warstwa podktadu zabezpiecza
krawedz tngca przed uszkodzeniem przy przebiciu materiatu na wylot. W przypadku skoéry grubszej niz 3 mm zaleca sie lekkie
zwilzenie miejsca ciecia, co utatwia penetracje materiatu.

Technika pracy

Przebijak nalezy ustawic¢ prostopadle do powierzchni materiatu i wywiera¢ réwnomierny nacisk osiowy. Ruch obrotowy podczas
naciskania nie jest konieczny - ostra krawedz wycina materiat przez czysty nacisk. Po przebiciu materiatu wyciggniety krazek usuwa
sie przez boczny otwér przy pomocy drucika lub szpilki.

Konserwacja krawedzi tnacej

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ krawedz tngca z resztek materiatu przy pomocy szczotki lub sprezonego powietrza. Przebijaki
ze stali czernionej wymagaja okresowego nasmarowania cienkiej warstwy oleju maszynowego, szczegdlnie przy dtuzszych przerwach
w uzytkowaniu. Tepienie krawedzi mozna korygowac przez delikatne przeszlifowanie na papierze sciernym o gradacji 400-600.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki materiatéw miekkich przydatne moga by¢ przebijaki rurkowe w innych Srednicach (od 6 do 50 mm),
zestawy dziurkujace, podktady do ciecia oraz narzedzia do montazu nitéw i oczek. Przy pracy z grubszymi materiatami warto
rozwazy¢ przebijaki z wydtuzong czescia tnaca.
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