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PRZEBIJAK RURKOWY DO SKORY
E=EEEs  GUMY,KARTONU,TEKSTYLIOW FI 24 MM

YT-35872 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mm]
Wykonczenie
Rozmiar [mm]
Materiat
Przeznaczenie

Jednostka

Opis produktu

13,48 zt

10,96 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-35872

YT-35872

5906083009525

YATO

90

moletowane, czernione

fi 24

stal hartowana

wycinanie okragtych otworéw

SZT

Przebijak rurkowy do skéry, gumy, kartonu i tekstyliow fi 24 mm YATO YT-35872

Przebijak rurkowy to narzedzie reczne przeznaczone do wycinania otworéw w miekkich materiatach poprzez uderzenie

mtotkiem. Model YT-35872 o $rednicy 24 mm umozliwia precyzyjne wykonywanie otworéw w skérze naturalnej, gumie,

kartonie i tkaninach.

Srednica otworu 24 mm

Materiat Stal narzedziowa

Model YT-35872

|Producent YATO

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka techniczna przebijaka rurkowego

Konstrukcja ze stali narzedziowej

Stal narzedziowa charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na Scieranie krawedzi tngcej. Proces czernienia
powierzchni zabezpiecza metal przed utlenianiem podczas przechowywania i uzytkowania w warunkach warsztatowych.

Srednica robocza 24 mm

Srednica 24 mm to wymiar wewnetrzny ostrza rurkowego, okreélajacy doktadny rozmiar wycinanego otworu. Parametr ten
odpowiada standardowym wymiarom nitéw, kétek i oczek stosowanych w kaletnictwie oraz szewstwie.

Moletowanie powierzchni chwytowej

Krzyzowe naciecia na powierzchni cylindra zapewniajg pewny chwyt podczas uderzania mtotkiem. Moletowanie eliminuje ryzyko
wyslizgniecia sie narzedzia z pozycji roboczej, co zwieksza bezpieczenstwo pracy i precyzje wykonywanych otwordw.

Otwor boczny do usuwania odpadéw

Otwér w Sciance rurki umozliwia wypchniecie wycietego fragmentu materiatu bez koniecznos$ci demontazu przebijaka. Rozwigzanie
to przyspiesza prace przy wykonywaniu wiekszej liczby otwordéw, zapobiegajgc zablokowaniu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-35872

Producent YATO

Srednica otworu 24 mm

Materiat wykonania Stal narzedziowa
Zabezpieczenie powierzchni Czernienie

Typ chwytowy Moletowanie krzyzowe
Materiaty do obrobki Skéra, guma, karton, tekstylia

Zastosowanie przebijaka rurkowego

oferta wa?na 3 dni



¢ Wycinanie otworéw pod nity w pasach skérzanych i wyrobach kaletniczych

¢ Przygotowanie otwordéw pod kétka i oczka w materiatach tapicerskich

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w gumowych uszczelkach i podktadkach
e Dziurkowanie kartonu i tektury w pracach introligatorskich

¢ Wycinanie otworéw w tkaninach technicznych i materiatach dekoracyjnych

e Przygotowanie otworéw pod klamry i zapiecia w wyrobach z naturalnej skéry

¢ Obrébka pianki montazowej i materiatéw izolacyjnych

* Wykonywanie otworéw wentylacyjnych w elementach tapicerki samochodowej

Metoda uzytkowania

Przebijak rurkowy wymaga podtoza roboczego - drewnianej lub gumowej podstawki. Materiat umieszcza sie na podtozu, przebijak
ustawia prostopadle do powierzchni, a nastepnie uderza sie mtotkiem w gérna czes¢ narzedzia. Energia uderzenia powinna by¢
dostosowana do twardosci materiatu - zbyt mocne uderzenie moze spowodowac odksztatcenie krawedzi tnacej.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ resztki materiatu z wnetrza rurki za pomoca drucianej szczotki lub sprezonego powietrza.
Krawed? tngca zaleca sie okresowo oliwi¢ olejem maszynowym, aby zapobiec korozji. Tepa krawedZ mozna naostrzy¢ za pomoca
drobnoziarnistego papieru Sciernego, obracajac przebijak po wewnetrznej stronie ostrza.

Dob6r srednicy przebijaka

Przebijaki rurkowe dostepne sa w zakresie od 3 mm do 50 mm. Srednica 24 mm znajduje zastosowanie przy montazu $rednich
nitéw i oczek. Dla drobniejszych prac kaletniczych stosuje sie przebijaki 6-12 mm, natomiast do tapicerki i grubych materiatéw
technicznych wybiera sie $rednice 30-40 mm. Zestaw przebijakédw w réznych rozmiarach zwieksza uniwersalnos¢ warsztatu.
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