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PRZEBIJAK RURKOWY DO SKORY, GUMY,
——— KARTONU, TEKSTYLIOW FI 4 MM YT-35852

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Wykonczenie
Przeznaczenie
Dtugos¢ [mm]
Materiat
Rozmiar [mm]

Jednostka

Opis produktu

Srednica robocza 4 mm
Materiat wykonania Stal wysokogatunkowa
Model YT-35852

|Producent Yato

Jtekstyliach bez koniecznosci stosowania wiertarek czy pit.

1,13 zt

0,92 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-35852

YT-35852

5906083009327

YATO

moletowane, czernione
wycinanie okragtych otworéw
85

stal hartowana

fid

SZT

Przebijak rurkowy do skéry, gumy, kartonu, tekstyliéw fi 4 mm YT-35852 Yato

|Przebijak rurkowy to narzedzie tnace stuzgce do wycinania otworéw o statej Srednicy w miekkich materiatach. Model Yato
YT-35852 o $rednicy roboczej 4 mm umozliwia precyzyjne wykonywanie okragtych wycia¢ w skérze, gumie, kartonie oraz

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka przebijaka rurkowego Yato

Konstrukcja rurkowa ze stala wysokogatunkowa

Korpus wykonany ze stali narzedziowej zapewnia odpornos$¢ na odksztatcenia podczas naciskania i udaréw mtotkiem. Materiat
zachowuje ostros¢ krawedzi tngcej przez dtugi okres eksploatacji, co przektada sie na powtarzalnos¢ wycinanych otwordéw.

Zaostrzona krawedz tnaca fi 4 mm

Precyzyjnie szlifowana krawed? robocza o $rednicy 4 mm wycina materiat bez rozdzierania wtékien. Srednica 4 mm odpowiada
standardowym rozmiarom nitéw, oczek, kabli i elementéw tgczgcych stosowanych w szewstwie i kaletnictwie.

Moletowana powierzchnia uchwytu

Rowkowanie na powierzchni zapewnia pewny chwyt podczas dociskania i uderzen. Moletowanie zapobiega wyslizgiwaniu sie
narzedzia z dtoni, co zwieksza bezpieczehstwo pracy i precyzje wykonywanych otworéw.

Boczny otwdr usuwajacy odpady

Kanat w $ciance rurki umozliwia tatwe usuwanie wycietych fragmentéw materiatu bez koniecznosci rozktadania narzedzia.
Rozwigzanie przyspiesza prace przy wykonywaniu wielu otworéw w jednej sesji robocze;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-35852

Producent Yato

Srednica robocza 4 mm

Materiat korpusu Stal wysokogatunkowa
Zabezpieczenie powierzchni Czernienie (ochrona antykorozyjna)
Typ uchwytu Moletowany

Materiaty do obrobki Skéra, guma, karton, tekstylia

Zastosowanie przebijaka rurkowego 4 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wycinanie otworéw na sznuréwki w obuwiu szewskim i galanteryjnym

¢ Przygotowanie miejsc montazowych pod nity i oczka w kaletnictwie

¢ Wykonywanie otworéw w pasach, paskach i elementach uprzezy

¢ Introligatorstwo - perforacja kartondéw, oktadek i materiatéw oprawnych

e Tworzenie otworéw w materiatach dekoracyjnych i rekodzielniczych

e Modelarstwo - precyzyjne wycinanie w materiatach ptaskich

* Prace tapicerskie - wykonywanie otworéw w tkaninach i skérach tapicerskich

¢ Montaz elementéw elektronicznych wymagajgcych przejs¢ kablowych o $rednicy 4 mm

Jak sprawdzi¢ odpowiednia srednice przebijaka
Przed zakupem zmierz $Srednice elementu, ktéry bedzie przechodzit przez otwér (nit, oczko, kabel). Przebijak powinien by¢ o 0,5-1

mm wiekszy od érednicy montowanego elementu, aby zapewni¢ swobodny montaz bez nadmiernego luzu. Srednica 4 mm
odpowiada nitom o trzpieniu 3-3,5 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przebijak rurkowy wymaga stabilnego podtoza - najlepiej drewnianej deski lub gumowej maty tngcej. Materiat do wycinania
nalezy utozy¢ ptasko, a przebijak ustawi¢ prostopadle do powierzchni. Otwér wykonuje sie przez mocne nacisniecie lub
uderzenie mtotkiem w gérng czes¢ korpusu.

Po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ resztki materiatu z wnetrza rurki przez boczny otwér. Krawedz tnaca warto okresowo
oczyscic¢ szczoteczka i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego, co zapobiega korozji i zachowuje ostros¢. Nie nalezy
uzywac przebijaka do materiatéw twardych (metal, tworzywa sztuczne, drewno), poniewaz spowoduje to stepienie krawedzi.

Kiedy naostrzy¢ przebijak
Oznaki zuzycia krawedzi to: nieczyste brzegi wycinanego otworu, konieczno$¢ wiekszej sity nacisku, rozdzieranie materiatu zamiast

czystego wyciecia. Naostrzenie wykonuje sie przez delikatne szlifowanie krawedzi na drobnym kamieniu lub papierze sciernym o
gradacji 400-600.

Produkty powigzane z przebijakiem rurkowym

Do kompleksowej pracy z materiatami miekkimi warto rozwazy¢ zestaw przebijakéw w réznych srednicach (2-12 mm), mate
tnaca chronigca blat roboczy, mtotek gumowy do uderzen nieuszkadzajgcych korpusu oraz nity i oczka metalowe w
odpowiednich rozmiarach.
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