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Przecinak 10x142mm YT-47147 YATO

Cena brutto 4,33 zt

Cena netto 3,52 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-47147

Kod producenta YT-47147

Kod EAN 5906083471476
Producent YATO

Jednostka SZT

Dtugosé¢ [mm] 142

Ostona nie

Materiat CrV, CrVv50BV30, Crv6150
Wymiary [mm] 142x10

Opis produktu

Przecinak $lusarski 10x142mm YT-47147 YATO

|Przecinak slusarski to narzedzie uderzeniowe przeznaczone do przecinania, nacinania i znakowania metali. Model YT-47147
wykonano ze stali narzedziowej CrV6150 z czerniong powierzchnia i szesciokatnym uchwytem zapobiegajgcym obrotowi
|podczas pracy.

IDtugos¢ catkowita 142 mm

Szerokos¢ ostrza 10 mm

Materiat Stal CrvV6150

IProfil uchwytu Szesciokat 9,4 mm

Charakterystyka techniczna przecinaka Slusarskiego

Stal narzedziowa CrV6150
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Stop chromowo-wanadowy o podwyzszonej twardosci (50-55 HRC), zapewniajgcy odpornos$¢ na Scieranie i deformacje podczas pracy
z twardymi materiatami. Zawarto$¢ chromu zwieksza odpornosé na korozje, a wanad poprawia wytrzymatosé mechaniczna.

Szesciokatny uchwyt 9,4 mm

Profil sze$ciokatny eliminuje obracanie sie narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Srednica 9,4 mm stanowi kompromis
miedzy wygoda chwytu a wytrzymatoscig na zginanie przy pracy z twardszymi stalami.

Frezowana krawedz robocza

Ostrze sptaszczone i zaostrzone metoda frezowania zapewnia precyzyjne prowadzenie ciecia i pozostawia wyrazny, kontrolowany
Slad na powierzchni metalu. Szerokos¢ 10 mm umozliwia zaréwno precyzyjne znakowanie, jak i przecinanie grubszych elementéw.

Czernione wykonczenie

Proces oksydowania termicznego tworzy warstwe ochronng przeciw korozji i zmniejsza odblaski Swiatta podczas pracy. Czerniona
powierzchnia utatwia takze identyfikacje narzedzia wsréd innych elementéw wyposazenia warsztatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47147

Dtugos¢ catkowita 142 mm

Szerokos¢ czesci roboczej 10 mm

Profil uchwytu Szesciokatny 9,4 mm
Materiat Stal narzedziowa CrV6150
Wykonczenie powierzchni Czernione

Typ krawedzi Sptaszczona, frezowana
Producent YATO

Zastosowanie przecinaka Slusarskiego

¢ Przecinanie blach stalowych o grubos$ci do 3 mm

¢ Nacinanie rowkéw w elementach metalowych przed spawaniem
e Znakowanie i trasowanie linii ciecia na powierzchni metalu

¢ Odcinanie wystajacych fragmentdéw Srub i nitéw

¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci po spawaniu
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¢ Przecinanie pretéw stalowych o matej srednicy
¢ Wykonywanie nacie¢ montazowych w profilach metalowych
e Prace Slusarskie przy naprawach i modyfikacjach konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie

Przecinak nalezy ustawia¢ pod katem 30-45 stopni do powierzchni materiatu. Uderzenia mtotkiem powinny by¢ réwnomierne i
kontrolowane. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrza - wyszczerbienia mogg powodowac niekontrolowane odbicia
narzedzia. Nie uzywac przecinaka do materiatéw twardszych niz jego wtasna twardos¢.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ przecinak z zanieczyszczeh metalowych i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego.
Przechowywa¢ w suchym miejscu. Okresowo sprawdzac stan ostrza - w razie potrzeby mozna je naostrzy¢ na szlifierce Sciernicowej,
zachowujac oryginalny kat zaostrzenia. Unika¢ przegrzania materiatu podczas ostrzenia.

Produkty powigzane

Do pracy z przecinakiem $lusarskim zaleca sie stosowanie mtotka $lusarskiego o masie 300-500 g, kowadta lub ptyty stalowej
jako podtoza oraz okularéw ochronnych. Warto rozwazy¢ zakup zestawu przecinakéw o réznych szerokosciach ostrza (6 mm,

10 mm, 12 mm) do réznorodnych zastosowan warsztatowych.
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