Opis produktu

|Dtugosc catkowita 200 mm
Szerokos¢ ostrza 20 mm

IMateriat Stal 40Cr

Charakterystyka przecinaka YATO YT-47020
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przecinak 200 x 20 mm YT-47020 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Przecinak 200 x 20 mm YT-47020 YATO

|Profil preta Szesciokatny 14 mm

9,38 zt

7,63 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-47020
YT-47020
5906083087431

YATO

|Przecinak $lusarski z hartowanej stali 40Cr do nacinania, znakowania i odcinania elementéw metalowych. Narzedzie
warsztatowe o dtugosci 200 mm z profilem szesciokgtnym zapewniajagcym stabilny chwyt podczas pracy.

Stal 40Cr z obrébka cieplna

Materiat 40Cr (stal chromowa) poddany hartowaniu zapewnia twardos$¢ ostrza niezbedng do pracy z metalem. Obrébka cieplna

zwieksza odpornos¢ na Scieranie i odksztatcenia, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu

warsztatowym.

Profil szesciokatny 14 mm

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/przecinak-200-x-20-mm-yt-47020-yato-p-49980.html

Pret o przekroju szesciokatnym i grubosci 14 mm zapobiega obrotowi narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Taka
konstrukcja zapewnia precyzyjne prowadzenie cioséw i zmniejsza ryzyko zeslizgniecia sie z miejsca nacinania.

Szerokos¢ ostrza 20 mm

Ostrze o szerokosci 20 mm stanowi kompromis miedzy mozliwoscig precyzyjnej pracy przy drobnych elementach a wytrzymatoscia
konstrukcji. Parametr ten decyduje o zakresie zastosowan - od znakowania po odcinanie nitéw i Srub Srednich rozmiaréw.

Powtoka proszkowa

Lakierowanie proszkowe zabezpiecza powierzchnie przed korozjg w sSrodowisku warsztatowym. Warstwa lakieru zwieksza réwniez
odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne i utatwia utrzymanie narzedzia w czystosci po kontakcie z olejami technicznymi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-47020

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 200 mm

Szerokos¢ ostrza 20 mm

Grubo$¢ preta 14 mm

Profil preta Szesciokatny
Materiat Stal 40Cr

Obrébka Hartowanie
Wykonczenie powierzchni Malowanie proszkowe
Ostona ostrza Brak

Zastosowanie przecinaka warsztatowego

¢ Nacinanie i znakowanie powierzchni metalowych przed obrébka

¢ Odcinanie $rub, wkretéw i nitébw uszkodzonych lub wystajgcych

¢ Roztupywanie nakretek i podktadek w przypadku zablokowanych potaczen
¢ Usuwanie spawéw, zadzioréw i nieréwnosci z powierzchni metalowych

¢ Wycinanie otworéw w blachach cienkich i profilach aluminiowych

¢ Dzielenie drobnych elementéw konstrukcyjnych w pracach montazowych
e Obrébka krawedzi i fazowanie elementéw po cieciu

* Nacinanie rowkdéw prowadzacych w pracach Slusarskich

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Prawidtowe uzytkowanie
Przecinak nalezy ustawia¢ pod katem 30-45 stopni do obrabianej powierzchni. Uderzenia mtotkiem powinny by¢ réwnomierne i

kontrolowane. Narzedzie przeznaczone jest do pracy z mtotkiem $lusarskim o masie 300-500 g. Unika¢ uderzeh w gtéwke przecinaka
mtotkami twardszymi niz stal weglowa.

Konserwacja narzedzia
Po zakonczeniu pracy oczyscic¢ przecinak z wiéréw i zanieczyszczeh. Sprawdzac stan ostrza - przy nadmiernym stepieniu lub

wyszczerbieniu konieczne jest przeszlifowanie. Przechowywa¢ w suchym miejscu. Lakierowana powierzchnia nie wymaga
dodatkowego smarowania, ale mozna jg zabezpieczy¢ cienkig warstwg oleju w warunkach o podwyzszonej wilgotnosci.

Produkty powigzane

Do pracy z przecinakiem zaleca sie mtotek Slusarski 500 g, okulary ochronne oraz rekawice robocze. W zestawie
narzedziowym warto miec rowniez punktak do precyzyjnego znakowania oraz pilnik slusarski do obrébki krawedzi po cieciu.

oferta wa?na 3 dni
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