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przecinak 300 x 25 mm YT-47022 YATO

Cena brutto 17,78 zt

Cena netto 14,46 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-47022

Kod producenta YT-47022

Kod EAN 5906083087424

Producent YATO

Opis produktu
Przecinak 300 x 25 mm YT-47022 YATO

|Przecinak slusarski o dtugosci 300 mm przeznaczony do nacinania, znakowania i odcinania elementéw metalowych. Narzedzie
warsztatowe wykonane z hartowanej stali chromowej 40Cr z profilem szesciokatnym zapewniajgcym stabilno$¢ podczas pracy.

|Dtugosc catkowita 300 mm
Szerokos¢ ostrza 25 mm
Grubos¢ preta 18 mm

IMateriat Stal 40Cr

Charakterystyka przecinaka warsztatowego

Stal chromowa 40Cr z obrébka cieplna

Materiat zawierajacy 0,4% wegla i chrom zapewnia potgczenie twardosci z odpornoscig na pekanie. Hartowanie termiczne ostrza
zwieksza trwatos¢ krawedzi tnacej przy intensywnym uzytkowaniu w warunkach warsztatowych.

Profil szesciokatny 18 mm

Szesciokatny przekréj preta zapobiega obracaniu sie narzedzia w dtoni podczas uderzen mtotkiem. Grubos¢ 18 mm zwieksza
sztywnos¢ konstrukcji i redukuje drgania przy nacinaniu twardych materiatéw.
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Ostrze robocze 25 mm

Szerokos$c¢ ostrza determinuje powierzchnie kontaktu z materiatem. Wymiar 25 mm sprawdza sie przy odcinaniu $rub, nitéw i pretow

o $rednicy do 10 mm, a takze przy nacinaniu rowkéw w ptaskich elementach stalowych.

Powtoka proszkowa

Malowanie proszkowe tworzy trwatg warstwe ochronng odporna na Scieranie i korozje. Zabezpiecza powierzchnie przed dziataniem

wilgoci i substancji chemicznych obecnych w srodowisku warsztatowym.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Typ narzedzia
Dtugos¢ catkowita
Szerokos¢ ostrza
Grubos¢ preta
Profil preta
Materiat

Obrébka cieplna
Wykonczenie powierzchni
Ostona ostrza

Zastosowanie przecinaka 300 mm

YATO

YT-47022

Przecinak $lusarski
300 mm

25 mm

18 mm
Szesciokatny

Stal chromowa 40Cr
Hartowanie
Malowanie proszkowe
Nie

¢ Nacinanie rowkéw i wgtebien w elementach stalowych przed spawaniem lub montazem

¢ QOdcinanie $rub, nitéw i sworzni o Srednicy do 10 mm bez uzycia pity

¢ Znakowanie punktéw montazowych i linii ciecia na powierzchniach metalowych

e Usuwanie nadmiaru materiatu po spawaniu lub zgrzewaniu

¢ Rozcinanie zakleszczonych potaczeh gwintowych i zablokowanych elementéw

¢ Nacinanie rowkéw pod klin w watach i otworach

¢ Przygotowanie krawedzi do spawania przez fazowanie

* QOddzielanie skorodowanych lub spawanych elementéw konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowa technika pracy
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Przecinak nalezy trzymac pod katem 30-45 stopni do powierzchni obrabianego materiatu. Uderzenia mtotkiem powinny by¢
rownomierne i kontrolowane. Zbyt duza sita uderzenia moze spowodowac wykruszenie ostrza, szczegdlnie przy pracy z materiatami
hartowanymi. Przed rozpoczeciem pracy warto zaznaczy¢ linie ciecia lub punkt nacinania.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrze z wiéréw i zanieczyszczen. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tnacej pozwala
wykry¢ wykruszenia wymagajace ostrzenia. Przecinak mozna naostrzy¢ na szlifierce sciernicowej, zachowujac oryginalny kat ostrza.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni.

Produkty powigzane

Do pracy z przecinakiem zaleca sie mtotek $lusarski o masie 500-800 g, okulary ochronne oraz rekawice robocze. W
przypadku intensywnych prac warto rozwazy¢ zakup zestawu przecinakéw o réznych szerokosciach ostrza (12 mm, 20 mm, 25
mm) do specyficznych zastosowan.
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