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Przecinak prostokatny - 125mm YT-4694
— YATO

Cena brutto 4,76 zt

Cena netto 3,87 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-4694

Kod producenta YT-4694

Kod EAN 5906083946943
Producent YATO

Materiat CrV55, Crvé60, CrMo
Wymiary [mm] 125x5,5

Jednostka SZT

Dtugos¢ [mml] 130

Ostona nie

Opis produktu

Przecinak prostokgtny 125mm YT-4694 YATO

Narzedzie $lusarskie do przecinania, nacinania i znakowania metalu. Wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowe;j
CrV60 z chromowang powierzchnia i frezowang krawedzig robocza.

Materiat Stal CrvV60
|Dtugosc catkowita 125 mm
Szeroko$c¢ ostrza 5,5 mm

|Profil uchwytu Sze$ciokatny

Charakterystyka techniczna przecinaka

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/przecinak-prostokatny-125mm-yt-4694-yato-p-4321.html

Stal chromowo-wanadowa CrV60

Materiat narzedziowy o twardosci 60 HRC po hartowaniu. Dodatek wanadu zwieksza odpornos¢ na Scieranie i utrzymanie ostrosci
krawedzi roboczej. Chromowanie powierzchni zabezpiecza przed korozjg podczas przechowywania i uzytkowania.

Frezowana krawedz robocza

Ostrze wykonane metoda frezowania zapewnia precyzyjne ciecie i rownomierne nacinanie. Szerokos¢ 5,5 mm pozwala na
kontrolowane przecinanie drutéw, nitdw i cienkich elementéw metalowych bez nadmiernego uszkodzenia materiatu.

Szesciokatny profil uchwytu

Przekréj szesciokatny zapobiega obrotowi narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Umozliwia pewny chwyt i precyzyjne
pozycjonowanie krawedzi roboczej wzgledem materiatu obrabianego.

Powierzchnia lustrzana

Polerowana powierzchnia redukuje tarcie podczas pracy i utatwia usuwanie zanieczyszczen. Lustrzane wykonczenie pozwala na
szybka ocene stanu narzedzia i wykrycie ewentualnych uszkodzeh mechanicznych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4694

Producent YATO

Typ narzedzia Przecinak prostokatny

Materiat Stal CrV60 hartowana

Dtugos¢ catkowita 125 mm

Szerokos¢ ostrza 5,5 mm

Profil uchwytu Szesciokatny

Powierzchnia Chromowana, polerowana (lustrzana)
Krawedz robocza Zaostrzona, frezowana

Zastosowanie przecinaka prostokatnego

¢ Przecinanie drutéw stalowych i miedzianych

¢ Odcinanie wystajacych Srub i nitéw na réwno z powierzchnig
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¢ Nacinanie rowkéw w elementach metalowych

e Znakowanie linii podziatu na metalowych elementach

¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci po spawaniu

¢ Przecinanie cienkich blach stalowych

¢ Roztupywanie zaklinowanych potgczeh gwintowych

¢ Prace S$lusarskie wymagajace precyzyjnego ciecia na zimno

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie

Przecinak nalezy ustawia¢ pod katem 30-45 stopni wzgledem obrabianej powierzchni. Uderzenia miotkiem powinny by¢ réwnomierne
i kontrolowane. Po przecieciu okoto 70% grubosci materiatu nalezy odwréci¢ element i zakonczy¢ ciecie od drugiej strony, aby

unikng¢ wykruszen.

Konserwacja narzedzia

Po uzyciu nalezy oczysci¢ krawedz roboczg z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego. Przechowywac
w suchym miejscu. W przypadku stepienia ostrza mozna je odswiezy¢ na $cierniwie lub pilniku, zachowujac oryginalny kat krawedzi
roboczej.

Produkty powigzane

Do pracy z przecinakiem zaleca sie stosowanie mtotkéw slusarskich o masie 300-500g oraz okularéw ochronnych. W
przypadku prac przy wiekszych elementach przydatne beda imadta Slusarskie oraz dodatkowe przecinaki o réznych
szerokosciach ostrza.
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