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Przecinak ślusarski 350x19 SCH07C02003
SCHMITH

Cena brutto 20,65 zł

Cena netto 16,79 zł

Dostępność Dostępny od ręki

Czas wysyłki natychmiast

Numer katalogowy SCH07C02003

Kod producenta SCH07C02003

Kod EAN 5902004773285

Producent Narzędzia SCHMITH

Opis produktu

Przecinak ślusarski 350x19 mm SCHMITH SCH07C02003

Przecinak ślusarski to narzędzie udarowe przeznaczone do cięcia, rozłupywania i usuwania metalu, betonu oraz innych
twardych materiałów. Model SCHMITH SCH07C02003 charakteryzuje się długością roboczą 350 mm oraz średnicą pręta 19
mm, co zapewnia odpowiednią sztywność przy pracach wymagających dużej siły uderzenia.

Długość całkowita 350 mm 

Średnica pręta 19 mm 

Materiał Stal CS45 hartowana 

Osłona dłoni TPR 

 

Charakterystyka techniczna

Stal narzędziowa CS45 hartowana

Stal węglowa CS45 (zawartość węgla około 0,45%) po hartowaniu osiąga twardość 50-55 HRC. Proces hartowania zwiększa
odporność na uderzenia i ścieranie, co pozwala przecinakowi zachować ostrość ostrza nawet podczas intensywnej pracy z twardymi
materiałami.
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Średnica pręta 19 mm

Grubość 19 mm zapewnia odpowiednią masę i sztywność narzędzia, co przekłada się na efektywne przenoszenie energii uderzenia
młota. Taka średnica minimalizuje ryzyko zgięcia pręta przy pracach wymagających dużej siły, jednocześnie zachowując właściwą
wagę narzędzia.

Długość robocza 350 mm

Długość 350 mm stanowi kompromis między zasięgiem a kontrolą nad narzędziem. Umożliwia pracę w trudno dostępnych miejscach,
zachowując przy tym odpowiedni moment obrotowy i precyzję prowadzenia ostrza podczas uderzania.

Osłona dłoni TPR

Termoplastyczny elastomer (TPR) charakteryzuje się odpornością na oleje, smary i uderzenia. Osłona absorbuje wibracje powstające
podczas uderzania młotem, zmniejsza ryzyko poślizgu narzędzia oraz chroni dłoń przed odpryskami materiału i przypadkowym
ześlizgnięciem młota.

 

Specyfikacja techniczna

Model SCH07C02003
Producent SCHMITH
Typ narzędzia Przecinak ślusarski
Długość całkowita 350 mm
Średnica pręta 19 mm
Materiał pręta Stal narzędziowa CS45
Obróbka cieplna Hartowana
Osłona dłoni TPR (termoplastyczny elastomer)
Przeznaczenie Prace ogólnobudowlane

Zastosowanie

Cięcie prętów stalowych, śrub, nitów i profili metalowych
Usuwanie starych łbów nitów i zardzewiałych elementów złącznych
Rozłupywanie i usuwanie betonu, cegieł i kamienia
Wykuwanie rowków w ścianach pod instalacje
Usuwanie glazury i płytek ceramicznych
Wykończeniowe prace rozbiórkowe w budownictwie
Przecinanie blach i elementów stalowych konstrukcji
Usuwanie spawów i nadlewów metalowych
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Użytkowanie i konserwacja

Zasady bezpiecznej pracy

Podczas pracy przecinakiem należy stosować okulary ochronne oraz rękawice robocze. Narzędzie powinno być ustawione pod kątem
ostrym do obrabianej powierzchni (około 30-45 stopni). Uderzenia młotem należy wykonywać kontrolowanym ruchem, unikając
nadmiernej siły, która może spowodować uszkodzenie ostrza lub pręta. Przed każdym użyciem należy sprawdzić stan osłony dłoni
oraz integralność pręta.

Konserwacja narzędzia

Po zakończeniu pracy przecinak należy oczyścić z pozostałości materiału oraz zabezpieczyć przed korozją cienką warstwą oleju
maszynowego. Ostrze można okresowo ostrzać pilnikiem lub na szlifierce, zachowując pierwotny kąt zaostrzenia. W przypadku
uszkodzenia osłony TPR należy ją wymienić, aby zachować pełne bezpieczeństwo pracy. Narzędzie należy przechowywać w suchym
miejscu, zabezpieczone przed wilgocią.

Produkty powiązane

Do pracy z przecinakiem ślusarskim zaleca się młot ślusarski o masie 500-800 g. W przypadku prac z metalem warto rozważyć
również zakup dłuta płaskiego oraz punktaka. Dla prac wymagających większej precyzji przydatne mogą być przecinaki o
mniejszej średnicy (12-16 mm).
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