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Przecinaki i punktaki, kpl. 6 szt. crv YT-4712

B0 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Dtugos¢ [mml]
Ostona

Materiat

Wymiary [mm]

Opis produktu

warsztatowych.

JLiczba elementéw 6 sztuk
Materiat Stal CRV
|Producent YATO

Model YT-4712

Charakterystyka zestawu przecinakéw i punktakéw

21,57 zt

17,54 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4712
YT-4712
5906083947124
YATO

KPL

Mix

nie

Ccrv
100,140,150

Zestaw przecinakéw i punktakéw YATO YT-4712 (6 elementéw, stal CRV)

Kompletny zestaw narzedzi udarowych do obrébki metalu, zawierajacy przecinaki ptaskie, wybijaki walcowe i stozkowe oraz
punktak. Wykonane ze stali chromowo-wanadowej (CRV), zapewniajg trwatos¢ i odpornosc¢ na udary w warunkach

Stal chromowo-wanadowa (CRV)
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Materiat charakteryzujacy sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Dodatek chromu zapewnia odporno$¢ na korozje, a
wanad zwieksza wytrzymatosé mechaniczna, co przektada sie na diuzsza zywotnos¢ narzedzi przy intensywnym uzytkowaniu w
warunkach warsztatowych.

Zréznicowane wymiary narzedzi

Zestaw obejmuje narzedzia o réznych $rednicach i dtugosciach, co umozliwia dopasowanie do specyfiki zadania. Mniejsze Srednice
sprawdzaja sie przy precyzyjnych pracach, wieksze przy obrébce grubszych elementéw metalowych.

Kompletny zestaw do obrébki metalu

Szesc narzedzi o réznych funkcjach eliminuje konieczno$¢ dokupowania pojedynczych elementéw. Zestaw zawiera wszystkie
podstawowe narzedzia udarowe potrzebne do codziennych prac Slusarskich i mechanicznych.

Praktyczne zastosowanie w warsztacie

Narzedzia przeznaczone do pracy z mtotkiem lub mtotem pneumatycznym. Ksztatt i wymiary dostosowane do typowych operacji
warsztatowych: ciecia, wybijania, oznaczania punktéw wiercenia oraz usuwania nitéw i sworzni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4712

Producent YATO

Materiat wykonania Stal chromowo-wanadowa (CRV)

Liczba elementéw 6 sztuk

Przecinaki ptaskie 10x8x%x142 mm, 13x10%x152 mm

Wybijaki walcowe i stozkowe 3x8x152 mm, 6x10x152 mm, 2x10x140 mm
Punktak 8x11x100 mm

Zastosowanie Obrébka metalu, prace Slusarskie, mechaniczne

Zastosowanie przecinakow i punktakéw

¢ Przecinanie blach, pretéw metalowych i profili

¢ Wybijanie sworzni, nitéw i kotkéw mocujacych

¢ Oznaczanie punktéw wiercenia na powierzchniach metalowych

¢ Usuwanie zardzewiatych lub zaklinowanych elementéw ztgcznych
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¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych i drutu stalowego

¢ Przebijanie otworéw w cienkich blachach

e Centrowanie przed wierceniem w twardych materiatach

¢ Roztgczanie elementéw konstrukcyjnych w pracach demontazowych

Rodzaje narzedzi w zestawie i ich funkcje

Przecinaki ptaskie (2 sztuki)
Narzedzia o szerokiej, ptaskiej krawedzi tngcej. Przecinak 10x8x142 mm stosuje sie do |zejszych prac, natomiast wiekszy

13x10x152 mm do ciecia grubszych elementéw. Krawedz tngca powinna by¢ ustawiona prostopadle do kierunku ciecia, a uderzenia

mtotkiem réwnomierne i kontrolowane.

Wybijaki walcowe i stozkowe (3 sztuki)
Narzedzia do wybijania elementéw cylindrycznych. Wybijak stozkowy (2x10x140 mm) stuzy do wstepnego rozluZnienia elementu,

nastepnie walcowy (3x8x152 mm lub 6x10x152 mm) do catkowitego wybicia. Srednica wybijaka powinna by¢ mniejsza od $rednicy
wybijanego elementu.

Punktak (1 sztuka)
Narzedzie o zaostrzonym koncu stozkowym (8x11x100 mm) do oznaczania punktéw wiercenia. Wgtebienie po punktaku zapobiega

zeslizgiwaniu sie wiertta, szczegdlnie na gtadkich powierzchniach metalowych. Stosuje sie réwniez do centrowania przed wierceniem
otwordéw wiekszych $rednic.

Uzytkowanie i konserwacja

Przecinaki i punktaki wymagaja uzycia mtotka o odpowiedniej wadze - zazwyczaj 300-500 g dla przecinakéw i 200-300 g dla
punktaka. Zbyt ciezki mtotek moze uszkodzi¢ narzedzie lub spowodowaé nadmierne odksztatcenie materiatu obrabianego.

Krawedzie tngce przecinakéw nalezy regularnie sprawdzad pod kgtem wyszczerbien i tepienia. Ostrzenie wykonuje sie na
szlifierce, zachowujac oryginalny kat ostrza (okoto 60-70 stopni dla przecinakéw do metalu). Po ostrzeniu zaleca sie
hartowanie kohcowki.

Narzedzia ze stali CRV wymagaja ochrony przed wilgocia. Po zakohczeniu pracy nalezy oczysci¢ powierzchnie z
zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju maszynowego lub preparatu antykorozyjnego. Przechowywanie w suchym
miejscu wydtuza zywotnos$¢ narzedzi.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas uzytkowania narzedzi udarowych nalezy stosowac okulary ochronne ze wzgledu na ryzyko odpryskéw metalu. Zalecane sa
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rowniez rekawice robocze chronigce przed ostrymi krawedziami. Narzedzie nalezy trzymac stabilnie, a uderzenia mtotkiem
wykonywac w kontrolowany sposéb.
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