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Przecinarka do ciecia glazury TSW200L

= 890x394mm GEKO G81251

Cena brutto 662,91 zt

Cena netto 538,95 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G81251

Kod producenta G81251

Kod EAN 5901477146251

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przecinarka do glazury TSW200L 890x394mm GEKO G81251

Elektryczna przecinarka stotowa do ciecia na mokro ptytek ceramicznych i kamienia. Wyposazona w tarcze diamentowg 200
mm, pompe wodng oraz system regulacji kata ciecia 0-45°.

Moc silnika 800 W
Wymiary stotu 790 x 394 mm
Gtebokos¢ ciecia 32 mm (90°)

Tarcza diamentowa 200 x 25,4 mm

Charakterystyka techniczna

System ciecia na mokro
Elektryczna pompa wody zapewnia ciggty przeptyw chtodziwa do strefy ciecia. Eliminuje to powstawanie pytu ceramicznego oraz

chtodzi tarcze diamentowa, wydtuzajac jej zywotnos¢. System mokrego ciecia jest standardem przy obrébce ptytek ceramicznych o
grubosci powyzej 10 mm.

Modut thacy na tozyskach
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Gtowica z silnikiem porusza sie po precyzyjnej szynie z systemem tozysk kulkowych. Rozwigzanie to zapewnia ptynny ruch bez luzéw
bocznych, co przektada sie na prostoliniowos$¢ ciecia. Szczegdlnie istotne przy ptytkach wielkogabarytowych powyzej 60 cm.

Regulacja kata 0-45°

Stoét roboczy mozna nachyli¢ w zakresie 0-45° wzgledem tarczy. Funkcja niezbedna przy wykanczaniu naroznikéw, cokotéw oraz
wykonywaniu potaczen typu ukosowanie. Kat 45° pozwala uzyskac estetyczne ztgczenie dwéch ptytek bez widocznej fugi.

Pozycjoner przekatny

Dodatkowy element wyposazenia umozliwiajgcy precyzyjne ciecie ptytek wzdtuz przekatnej. Przydatny przy uktadaniu ptytek w
uktadzie diagonalnym lub przy wykrawaniu tréjkatnych elementéw uzupetniajacych.

Specyfikacja techniczna

Model

Napiecie zasilania

Moc silnika

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia
Srednica tarczy

Otwor tarczy

Grubos¢ tarczy

Typ tarczy

Wymiary stotu roboczego
Maksymalna dtugos¢ ciecia
Gtebokos¢ ciecia przy 90°
Gteboko$¢ ciecia przy 45°
Regulacja kata stotu

Materiat konstrukgji

Dtugos$¢ przewodu zasilajgcego
Wymiary opakowania

Zastosowanie

G81251

230V /50 Hz

800 W

2950 obr./min

200 mm

25,4 mm

2,4 mm

Diamentowa petna (ciagta)
790 x 394 mm

650 mm

32 mm

28 mm

0 -45°

Stal nierdzewna, aluminium
1,7m

104 x 33 x49 cm

e Ciecie ptytek ceramicznych glazurowanych i niesklepionych

¢ Ciecie gresu porcelanowego o grubosci do 32 mm
¢ Obrébka terakoty i klinkieru

¢ Ciecie kamienia naturalnego — marmur, granit (do grubosci 32 mm)

e Przygotowanie ptytek do uktadania w naroznikach — ciecie pod katem 45°

oferta wa?na 3 dni



¢ Wykrawanie ptytek pod montaz instalacji (otwory pod gniazdka, rury)
o Ciecie przekatne przy uktadaniu ptytek w uktadzie diagonalnym
¢ Formatowanie ptytek wielkogabarytowych do 65 cm dtugosci

Parametry robocze — wyjasnienie

Predkos¢ obrotowa 2950 obr./min
Wartos¢ typowa dla przecinarek do materiatéw ceramicznych. Przy tarczy 200 mm daje predkosc¢ liniowa krawedzi tnacej okoto 31

m/s. Nizsza niz w szlifierkach katowych (80-100 m/s), co zapewnia kontrolowane ciecie bez nadmiernego obcigzenia materiatu i

przegrzewania tarczy.

Gtebokos¢ ciecia 32 mm / 28 mm
Maksymalna grubos$¢ materiatu, jaki mozna przecigé w jednym przejsciu. Wartos¢ 32 mm przy kacie 90° wystarczy do wiekszosci

ptytek ceramicznych (standardowo 6-12 mm) oraz gresu (8-20 mm). Przy cieciu ukosnym 45° gtebokos$¢ spada do 28 mm ze wzgledu

na geometrie ustawienia tarczy.

Tarcza diamentowa petna (ciagta)
Krawedz tngca bez nacie¢ segmentowych. Zapewnia gtadsze ciecie materiatéw twardych i gestych (gres, kamien), ale wymaga

chtodzenia woda. Tarcze segmentowane stosuje sie do ciecia na sucho — majg gorsze wykonczenie krawedzi, ale odprowadzajg

ciepto przez szczeliny.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wypetni¢ zbiornik wodny i sprawdzi¢ dziatanie pompy. Przeptyw wody powinien by¢ widoczny
w strefie styku tarczy z materiatem. Brak chtodzenia prowadzi do przegrzania tarczy i jej uszkodzenia w ciggu kilkudziesieciu
sekund.

Podczas ciecia materiat nalezy prowadzi¢ réwnomiernie, bez wymuszania posuwu. Nadmierna sita docisku powoduje
przecigzenie silnika (spadek obrotéw ponizej 2000 obr./min) oraz zwiekszone zuzycie tarczy. Przy twardych materiatach (gres
porcelanowy, granit) zaleca sie posuw okoto 10-15 cm/min.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ stét roboczy z osadu ceramicznego oraz spusci¢ wode ze zbiornika, jesli urzadzenie
bedzie przechowywane w temperaturze ponizej 0°C. Pozostawienie wody w uktadzie pompowym moze prowadzi¢ do
uszkodzenia pompy przy zamarzaniu.

Tarcza diamentowa wymaga wymiany, gdy gteboko$¢ ciecia spada o ponad 20% lub gdy pojawiajg sie wyrazne wibracje
podczas pracy. Typowa zywotnos¢ tarczy przy cieciu gresu wynosi 30-50 metréw biezacych ciecia, przy ceramice
glazurowanej — do 100 metréw.
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Produkty powigzane

Do przecinarki zaleca sie tarcze diamentowe o srednicy 200 mm z otworem montazowym 25,4 mm. Tarcze segmentowe
mozna stosowad wytgcznie przy wytaczonej pompie wodnej (ciecie na sucho). Przy intensywnym uzytkowaniu warto rozwazy¢
zapasowa pompe wodng oraz zestaw tozysk do szyny prowadzace;.
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