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Przecinarka elektryczna do metalu 400V
2,2kW GEKO G81026

Cena brutto 1 004,16 zt

Cena netto 816,39 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G81026

Kod producenta G81026

Kod EAN 5901477115431
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przecinarka elektryczna do metalu GEKO G81026 400V 2,2kW

Stacjonarna przecinarka ukos$nicowa przeznaczona do ciecia elementéw stalowych w warunkach warsztatowych. Zasilanie
tréjfazowe 400V zapewnia moc 2,2 kW przy predkosci obrotowej 2800 obr/min, umozliwiajac precyzyjne ciecie profili, rur i
katownikéw o réznych wymiarach.

Moc silnika 2200 W

Zasilanie 400V 3-fazowe

Srednica tarczy 400 mm

Zakres kata ciecia 0° - 45°

Charakterystyka techniczna

Zasilanie tréjfazowe 400V

Wymaga instalacji tréjfazowej, typowej dla warsztatéw i hal produkcyjnych. Moc 2,2 kW pozwala na prace z twardymi gatunkami
stali, w tym stopowymi, bez spadku obrotéw podczas obcigzenia.
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Tarcza 400 mm z otworem 25,4 mm

Srednica 400 mm to standard dla przecinarek stacjonarnych, umozliwiajacy ciecie profili o duzych przekrojach. Gruboé¢ 3,2 mm
zapewnia stabilnos$¢ przy zachowaniu waskiej szczeliny ciecia. Otwér 25,4 mm (1 cal) to typowy montaz na wat obrotowy.

Regulacja kata 0° - 45°

Regulowany zacisk pozwala na ustawienie kata ciecia w zakresie od pionu (90°) do 45°. Funkcja przydatna przy taczeniu profili pod
katem lub przygotowywaniu elementéw konstrukcji spawanych.

Predkos¢ obrotowa 2800 obr/min

Parametr wptywa na predkos¢ liniowg krawedzi tngcej tarczy. Przy Srednicy 400 mm daje okoto 59 m/s, co jest wartoscig optymalna
dla tarcz $ciernych do stali, zapewniajgca czysty przeciecie bez przegrzewania materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G81026

Zasilanie 400V, 50Hz (tréjfazowe)

Moc silnika 2200 W

Predkos¢ obrotowa 2800 obr/min

Wymiary tarczy sciernej 400 mm X 3,2 mm X 25,4 mm (Srednica x grubos¢ x otwor)
Zakres kata ciecia 0° -45°

Maksymalna $rednica cietych rur 135 mm (grubos¢ scianki do 6 mm)
Maksymalna $rednica profili stalowych 50 mm

Maksymalne wymiary katownikéw 100 mm x 10 mm

Maksymalne wymiary ceownikéw 120 mm X 53 mm

Typ tozysk Wodoodporne, samosmarujace
Mobilnos¢ Dwa kétka transportowe

Mozliwosci ciecia wedtug typu profilu

Parametry maksymalnych wymiaréw odnosza sie do ciecia pod katem prostym (0°). Przy cieciu ukosnym (45°) efektywna
szerokos$¢ ciecia ulega zmniejszeniu.

Rury okragte

Maksymalna srednica zewnetrzna: 135 mm przy grubosci scianki do 6 mm. Dotyczy rur stalowych okragtych, zaréwno czarnych jak i
ocynkowanych.
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Profile petne

Prety stalowe okragte o $rednicy do 50 mm. Przy wiekszych przekrojach nalezy uwzglednic¢ czas ciecia i zuzycie tarczy.

Katowniki

Maksymalny wymiar ramienia: 100 mm przy grubosci do 10 mm. Dotyczy katownikéw réwnoramiennych i nieréwnoramiennych.

Ceowniki

Maksymalna wysokos$¢: 120 mm, szerokosé pétki: 53 mm. Parametry odnoszg sie do standardowych profili walcowanych na goraco.

Zastosowanie

e Ciecie rur stalowych do instalacji wodnych, gazowych i grzewczych

¢ Przygotowanie profili konstrukcyjnych do spawania (katowniki, ceowniki, teowniki)
¢ Obrébka ram stalowych do bram, ogrodzen i konstrukcji spawanych

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych i materiatéw budowlanych

e Warsztatowa obrébka profili zamknietych (profile kwadratowe i prostokatne)

¢ Przygotowanie elementéw do konstrukcji stalowych w matych i Srednich zaktadach
¢ Ciecie pod katem elementéw do potgczen spawanych w konstrukcjach ramowych

Uzytkowanie i konserwacja

Wymagania instalacyjne

Urzadzenie wymaga zasilania tréjfazowego 400V 50Hz. Przed podtgczeniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ instalacji elektrycznej
z wymaganiami mocy 2,2 kW. Zabezpieczenie nadpradowe powinno by¢ dobrane zgodnie z parametrami silnika.

Dobér tarcz sciernych
Stosowad wytgcznie tarcze o wymiarach 400 x 3,2 x 25,4 mm przeznaczone do ciecia stali. Tarcze muszg by¢ dopuszczone
do predkosci obwodowej minimum 80 m/s. Przed montazem sprawdzi¢ stan tarczy — pekniecia lub uszkodzenia krawedzi

dyskwalifikujg tarcze z uzycia.

Mocowanie materiatu
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Regulowany zacisk nalezy dokreci¢ z sitag zapewniajgca stabilne zamocowanie bez odksztatcenia cietego profilu. Przy cieciu rur
cienkich uzy¢ wktadek ochronnych zapobiegajgcych zgnieceniu.

tozyska i wat obrotowy
tozyska wodoodporne i samosmarujgce nie wymagajg czestej konserwacji. Okresowo sprawdzac luz watu — nadmierny luz

moze $wiadczy¢ o zuzyciu tozysk i wymaga wymiany. Wzmocniony wat obrotowy zapewnia stabilnos¢ przy obcigzeniach
bocznych podczas ciecia.

Transport i ustawienie

Dwa kétka transportowe utatwiajg przemieszczanie urzadzenia w obrebie warsztatu. Po ustawieniu w miejscu pracy nalezy
zadbac o stabilne podtoze — wibracje podczas pracy mogg wptywac na doktadnos¢ ciecia.

Produkty powigzane
Do pracy z przecinarka zaleca sie: tarcze Scierne 400 mm do stali (pakiety wymienne), okulary ochronne z filtrem do

spawania, rekawice skdrzane, szczotki druciane do czyszczenia powierzchni po cieciu oraz imadto pomocnicze do mocowania
krétkich elementéw.
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