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PRZECINARKA PLAZMOWA 75A MAX 25MM
KD3424 KRAFT&DELE

Cena brutto 719,20 zt

Cena netto 584,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD3424

Kod producenta KD3424

Kod EAN 5903957018065

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Przecinarka plazmowa KRAFT&DELE KD3424 - 75A, ciecie do 25 mm

KD3424 to inwerterowa przecinarka plazmowa zasilana z sieci 230V, przeznaczona do ciecia stali konstrukcyjnej, nierdzewnej,
miedzi oraz innych metali kolorowych o grubosci do 25 mm. Zastosowanie technologii IGBT z modulacjg PWM przektada sie na
zmniejszong mase urzadzenia i wyzszg sprawnos¢ energetyczng w poréwnaniu z konstrukcjami transformatorowymi.

Prad ciecia 75 A

Maks. grubos¢ ciecia 25 mm

Zasilanie AC 230V =15%

Cykl pracy 60%

Charakterystyka urzgdzenia

Technologia inwerterowa IGBT z modulacja PWM

Tranzystory IGBT sterowane modulacjg szerokosci impulséw pozwalajg na prace przy wysokiej czestotliwos$ci przetgczania. Efektem
jest transformator o znacznie mniejszej masie niz w urzadzeniach konwencjonalnych oraz wzrost sprawnosci energetycznej o okoto
30%. Mniejsze straty cieplne przektadajg sie na stabilniejszy tuk podczas ciecia.
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Zajarzenie tuku HF (wysokoczestotliwosciowe)

System HF inicjuje tuk plazmowy bez koniecznosci dotykania materiatu elektrodg. Oznacza to tatwiejszy start procesu, mniejsze
zuzycie dyszy i elektrody przy inicjacji oraz mozliwos$¢ pracy w trudniejszych warunkach, gdy materiat jest pokryty farbg lub rdza.

Funkcja opdézZnionego odciecia gazu

Po zakonczeniu ciecia przeptyw powietrza jest utrzymywany przez krétki czas po wygasnieciu tuku. Chtodzi to dysze i elektrode, co
wydtuza zywotnos¢ materiatéw eksploatacyjnych i zmniejsza ryzyko przegrzania uchwytu podczas intensywnej pracy.

Uchwyt plazmowy AG-60 z przewodem 350 cm
Typ AG-60 to powszechnie stosowany standard uchwytu plazmowego, co utatwia dostepnos$¢ materiatéw eksploatacyjnych

(elektrody, dysze, ostony). Przewdd o diugosci 350 cm zapewnia swobode manewrowania wokét cietego elementu bez koniecznosci
przemieszczania urzadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model KD3424
Napiecie zasilania AC 230V £15%
Znamionowa moc wejsciowa 6,9 kVA

Prad ciecia 75 A
Maksymalna grubos¢ ciecia 25 mm

Cykl pracy 60%

Sposéb zajarzenia tuku
Wymagany przeptyw powietrza

HF (wysokoczestotliwosciowe)
0,25 m3/min

Typ uchwytu plazmowego AG-60
Dtugos¢ przewodu uchwytu ~350 cm
Technologia inwertera IGBT + PWM

Wymagania dotyczace sprezarki powietrza

Przecinarka plazmowa wymaga zewnetrznego zrédta sprezonego powietrza. Minimalne wymagane natezenie przeptywu wynosi 0,25
m3/min (250 I/min) przy ci$nieniu roboczym typowym dla urzadzen plazmowych (zazwyczaj 4-6 bar). Przed zakupem nalezy
sprawdzi¢, czy posiadana sprezarka spetnia te parametry - niewystarczajgcy przeptyw powietrza skutkuje niestabilnym ftukiem i
przyspieszone zuzyciem dysz.
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Zastosowania

¢ Ciecie elementéw ze stali konstrukcyjnej w warsztatach metalowych

e Obrébka stali nierdzewnej w branzy spozywczej i chemicznej

¢ Ciecie miedzi i metali kolorowych w instalacjach przemystowych

e Prace naprawcze i demontazowe na maszynach rolniczych i budowlanych
¢ Wycinanie otwordw i ksztattéw w blachach i profilach stalowych

e Prace montazowe i produkcyjne w matych i Srednich zaktadach

¢ Ciecie elementéw karoserii i ram pojazdéw w warsztatach blacharskich

Zawarto$¢ zestawu

e Przecinarka plazmowa KD3424

e Uchwyt plazmowy AG-60 z przewodem
¢ Przewdéd masowy z zaciskiem

¢ Waz powietrzny z opaskami

e Maska spawalnicza

e Szczotka druciana

¢ Instrukcja obstugi w jezyku polskim

Cykl pracy 60% - co to oznacza w praktyce

Cykl pracy 60% przy maksymalnym pradzie 75A oznacza, ze urzadzenie moze pracowac nieprzerwanie przez 6 minut w kazdym
10-minutowym przedziale czasu. Pozostate 4 minuty przeznaczone sg na chtodzenie. Przy nizszych wartosciach pradu ciecia cykl
pracy jest odpowiednio dtuzszy. Przekraczanie dopuszczalnego cyklu pracy prowadzi do aktywacji termicznego zabezpieczenia
urzadzenia.
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