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Przecinarka plazmowa PLAZMA CUT 50A/230V
g GEKO G80070

&
Cena brutto 1 145,96 zt
Cena netto 931,67 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G80070
Kod producenta G80070
Kod EAN 5901477125775
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przecinarka plazmowa GEKO G80070 - 50A, zasilanie 230V

Urzadzenie do recznego ciecia plazmowego z wykorzystaniem powietrza jako gazu roboczego. Przeznaczone do precyzyjnego
rozdzielania elementéw metalowych przewodzgcych prad - stali weglowych i stopowych, aluminium, mosigdzu, miedzi oraz
zeliwa.

Maksymalny prad ciecia 50A

Gtebokos¢ ciecia do 16 mm

Zasilanie 230V / 50Hz

Cykl pracy przy 50A 60%

Charakterystyka techniczna

Regulowany prad ciecia 10-50A

Ptynna regulacja pozwala dopasowac parametry do grubosci materiatu i wymaganej jakosci ciecia. Nizsze wartosci pradu stosuje sie
przy cienkiej blasze, wyzsze przy grubszych elementach do 16 mm.

Zapton typu HF (wysokiej czestotliwosci)

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/przecinarka-plazmowa-plazma-cut-50a230v-geko-g80070-p-20128.html

System inicjowania tuku plazmowego bez kontaktu z materiatem. Utatwia rozpoczecie ciecia, zmniejsza zuzycie elektrody i pozwala
na precyzyjne pozycjonowanie punktu startu.

Cykl pracy 100% przy 38A

Przy pradzie 38A urzadzenie moze pracowac bez przerw. Przy maksymalnym pradzie 50A wymaga 6-minutowych przerw co 10 minut
pracy (cykl pracy 60%), co zapobiega przegrzaniu uktadu.

Napiecie robocze 86-100V

Zakres napiec tuku plazmowego automatycznie dostosowywany do warunkoéw ciecia. Wyzsze napiecie zapewnia stabilnos$¢ tuku przy
grubszych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Model G80070

Zakres pradu ciecia 10-50A

Napiecie zasilania 230V, 50Hz

Zakres napiec roboczych 86-100V

Maksymalna gtebokos¢ ciecia 0-16 mm

Cykl pracy przy 38A 100%

Cykl pracy przy 50A 60%

Rodzaj zaptonu HF (wysokiej czestotliwosci)
Klasa izolacji B

Dtugos¢ przewodu palnika 2m

Wymiary urzadzenia 47,5 x 25,5 x 38,5 cm
Certyfikaty CE

Zastosowanie

¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do 16 mm w warsztacie $lusarskim
e Obrébka profili aluminiowych w produkcji konstrukcji

¢ Wycinanie otworéw technologicznych w elementach z blachy

¢ Demontaz i kasacja elementéw metalowych

¢ Przygotowanie materiatu do spawania - fazowanie, przycinanie

e Ciecie rur stalowych i aluminiowych

e Prace remontowe w branzy motoryzacyjnej i budowlanej

e Obrébka elementéw z mosigdzu i miedzi w instalacjach
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Uzytkowanie i konserwacja

Cykl pracy - co to oznacza w praktyce

Cykl pracy 60% przy 50A oznacza, ze w ciggu 10 minut urzgdzenie moze pracowac przez 6 minut, a nastepnie wymaga 4-minutowej
przerwy na schtodzenie. Przy pradzie 38A mozna pracowac bez przerw. Przestrzeganie tych zasad wydtuza zywotnos$¢ urzadzenia.

Wymagania dotyczace zasilania

Przecinarka wymaga stabilnego zasilania 230V. Zaleca sie podtaczenie do instalacji z odpowiednim zabezpieczeniem nadpragdowym.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan przewoddw zasilajacych i uziemienia.

Materiaty nadajace sie do ciecia

Urzadzenie przetnie wszystkie metale przewodzgce prad: stal weglowg i stopowa, stal nierdzewng, aluminium i jego stopy, mosiadz,
miedz, zeliwo. Nie nadaje sie do ciecia materiatéw nieprzewodzacych.

Produkty powigzane

Do pracy z przecinarkg plazmowa przydadzg sie: elektrody zapasowe, dysze do palnika, regulatory przeptywu powietrza,
ostony twarzy spawalniczej, rekawice spawalnicze, uchwyty magnetyczne do pozycjonowania materiatu.
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