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Przeciwwaga do polerki samochodowej
rotacyjnej 230V 150mm CG80291-15 GEKO

Cena brutto 8,83 zt

Cena netto 7,18 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy CG80291-15

Kod producenta CG80291-15

Kod EAN 5901477144806
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Przeciwwaga do polerki samochodowej rotacyjnej 230V 150mm CG80291-15 GEKO

Element wywazajacy przeznaczony do polerek rotacyjnych, eliminujacy wibracje podczas pracy na wysokich obrotach.
Dedykowany do urzadzen z talerzem roboczym o srednicy 150 mm zasilanych napieciem 230V.

[Kompatybilnoé¢ Polerki 230V, talerz 150mm
|Producent GEKO
Model CG80291-15

|Funkcja Redukcja wibracji

Charakterystyka techniczna

Wywazenie uktadu napedowego

Przeciwwaga kompensuje nieréwnomierny rozktad masy w uktadzie napedowym polerki rotacyjnej. Eliminuje to wibracje powstajace
przy obrotach roboczych, co przektada sie na stabilno$¢ prowadzenia narzedzia i precyzje pracy.
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Dopasowanie do srednicy 150 mm

Wymiar odnosi sie do $rednicy talerza roboczego (backing plate), na ktérym montuje sie pady polerskie. Przeciwwaga musi by¢
dobrana do tego parametru, aby zapewnic¢ prawidtowe wywazenie catego zespotu obrotowego.

Kompatybilnos¢ z zasilaniem 230V

Oznaczenie dotyczy napiecia zasilania polerki, dla ktérej przeznaczony jest element. Pozwala to na identyfikacje odpowiedniego
modelu urzgdzenia w katalogu producenta i weryfikacje zgodnosci z posiadanym sprzetem.

Konstrukcja odporna na obciazenia

Materiat wykonania wytrzymuje obcigzenia mechaniczne wystepujgce podczas pracy na réznych predkosciach obrotowych. Zapewnia
to dtugotrwata eksploatacje bez utraty wtasciwosci wywazajacych.

Specyfikacja techniczna

Model CG80291-15

Producent GEKO

Kompatybilnos¢ - Srednica talerza 150 mm

Kompatybilnos¢ - zasilanie polerki 230V

Typ urzadzenia Polerka rotacyjna

Zastosowanie Wywazenie uktadu napedowego

Zastosowanie

¢ Polerowanie lakieru samochodowego przy uzyciu polerek rotacyjnych 150 mm

Korekta lakieru z wykorzystaniem past Sciernych na wysokich obrotach

* Wykanczanie powierzchni lakierniczych z zastosowaniem past finiszowych

¢ Prace detailingowe wymagajace stabilnego prowadzenia narzedzia

¢ Eliminacja hologramoéw przy uzyciu technik rotacyjnych

¢ Profesjonalne przygotowanie powierzchni przed aplikacja powtok ochronnych

Weryfikacja kompatybilnosci

Jak sprawdzi¢ zgodnos¢ z posiadana polerka

Przed zakupem nalezy zweryfikowac trzy parametry: Srednice talerza roboczego (backing plate) - powinna wynosi¢ 150 mm,
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napiecie zasilania urzadzenia - 230V oraz typ konstrukcji - polerka rotacyjna. Srednice talerza mierzy sie od krawedzi do krawedzi
tarczy, na ktérej mocuje sie pady. Model CG80291-15 jest elementem dedykowanym do konkretnej serii polerek GEKO, co warto
potwierdzi¢ w dokumentacji technicznej urzadzenia.

Wptyw na jakos¢ pracy

Redukcja wibracji w polerze rotacyjnej ma bezposredni wptyw na efekt kohcowy pracy. Wibracje powodujg nieréwnomierne
przyleganie pada do lakieru, co moze skutkowac hologramami - charakterystycznymi sladami widocznymi przy odpowiednim
oswietleniu. Wywazony uktad napedowy pozwala na utrzymanie statego docisku i jednolitego kontaktu pada z powierzchnia.

Stabilnos$¢ prowadzenia narzedzia wptywa réwniez na bezpieczenstwo pracy. Polerka bez nadmiernych wibracji jest tatwiejsza

w kontroli, co zmniejsza ryzyko przegrzania lakieru czy przedarcia powtoki na krawedziach elementéw karoserii. Ma to

szczegdlne znaczenie przy pracy na wysokich obrotach, gdzie kazda nieréwnos$¢ ruchu jest spotegowana.

Konserwacja i eksploatacja

Przeciwwaga nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak nalezy regularnie sprawdzac¢ jej mocowanie. Poluzowanie elementu w
uktadzie napedowym prowadzi do utraty wtasciwosci wywazajacych i ponownego pojawienia sie wibracji. Kontrole mocowania
warto przeprowadzad przed rozpoczeciem kazdego dtuzszego cyklu pracy.

Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze element jest prawidtowo osadzony zgodnie z instrukcjg producenta polerki.
Nieprawidtowy montaz moze prowadzi¢ do uszkodzenia gwintu mocujacego lub samej przeciwwagi. W przypadku
zauwazalnego zuzycia mechanicznego elementu, nalezy go wymieni¢ na nowy.

Produkty powigzane
Do kompletu z przeciwwaga warto rozwazy¢: talerze robocze (backing plates) o réznej twardosci, pady polerskie w gradacji od

Sciernych do finiszowych, pasty polerskie dostosowane do typu lakieru oraz adaptery do montazu padéw o réznych
srednicach.
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