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Przedtuzka 1 2" 250 mm T00152 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Przedtuzka 1/2" 250 mm TVARDY T00152

Charakterystyka techniczna

15,13 zt

12,30 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00152

T00152
5901477150043

Tvardy

|Przedtuzka narzedziowa o chwycie 1/2 cala i dlugosci 250 mm, przeznaczona do pracy z nasadkami i kluczami
dynamometrycznymi. Umozliwia dotarcie do elementéw ztgcznych w gtebokich gniazdach i przestrzeniach o ograniczonym

Chwyt 1/2 cala

Standardowy wymiar kwadratowy 12,7 mm zapewnia kompatybilno$¢ z profesjonalnymi nasadkami, grzechotkami i kluczami

dynamometrycznymi. Sprawdza sie w zastosowaniach wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych.
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Dtugosc¢ robocza 250 mm

Efektywna dtugos¢ pozwala na prace w gtebokich gniazdach silnikéw, skrzyniach biegéw i innych zespotach mechanicznych, gdzie
standardowe narzedzia sg zbyt krétkie. Zapewnia wystarczajacy zasieg przy zachowaniu kontroli nad momentem dokrecania.

Hartowana stal konstrukcyjna

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchni przy zachowaniu sprezystego rdzenia, co zapobiega pekaniu pod obcigzeniem.
Materiat wytrzymuje wielokrotne obcigzenia skretne typowe dla prac warsztatowych.

Precyzja wykonania

Tolerancje wymiarowe chwytu i gniazda zapewniajg szczelne potaczenie z nasadkami bez luzéw. Minimalizuje to ryzyko uszkodzenia
krawedzi tgcznikéw i zwieksza bezpieczenstwo pracy przy duzych momentach.

Specyfikacja techniczna

Wymiar chwytu 1/2" (12,7 mm)

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Materiat Stal hartowana

Producent TVARDY

Symbol katalogowy T00152

Typ zakohczenia Kwadrat 1/2" (gniazdo i czop)

Zastosowanie

¢ Montaz i demontaz elementéw uktadéw wydechowych w pojazdach

e Praca przy Srubach w gtebokich gniazdach silnikéw i skrzyn biegéw

e Serwis zawieszenia i uktadu hamulcowego w samochodach osobowych i dostawczych
¢ Instalacje przemystowe wymagajgce dostepu do zagtebionych punktéw mocowania

e Prace montazowe w maszynach rolniczych i budowlanych

* Konserwacja urzadzen technicznych z elementami w trudno dostepnych miejscach

¢ Dokrecanie srub w konstrukcjach stalowych i ramach nosnych

e Prace hydrauliczne przy ztaczach w ograniczonych przestrzeniach

Kompatybilnos¢ z kluczami dynamometrycznymi
Przedtuzka moze by¢ stosowana z kluczami dynamometrycznymi, jednak nalezy pamieta¢, ze wydtuzenie ramienia zmienia

efektywny moment dokrecania. W precyzyjnych zastosowaniach konieczne jest uwzglednienie tego faktu lub stosowanie kluczy z
kompensacja dtugosci przedtuzki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni chwytu - zarysowania lub deformacje moga prowadzi¢ do
nieprawidtowego osadzenia nasadki. Po zakonhczeniu pracy warto oczysci¢ przedtuzke z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienka
warstwa oleju konserwacyjnego, szczegdlnie przy przechowywaniu w wilgotnych warunkach.

Nie nalezy stosowac przedtuzki jako dZzwigni ani przedtuzac jej dodatkowa rurg w celu zwiekszenia momentu - przekroczenie
dopuszczalnych obcigzeh moze prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia lub pekniecia materiatu. W przypadku pracy z kluczem
udarowym nalezy upewnic sie, ze przedtuzka jest przeznaczona do tego typu zastosowan.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z przedtuzkag warto rozwazy¢: zestaw nasadek udarowych 1/2", grzechotke z chwytem 1/2" o dtugosci

min. 250 mm, klucz dynamometryczny w zakresie 40-200 Nm oraz adapter redukcyjny 1/2" na 3/8" do pracy z mniejszymi
nasadkami.
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