Opis produktu

Juwalniania nasadek.

Model YT-1429

Charakterystyka przedtuzki nasadowej 1/4 cala

|Dtugosc robocza 51 mm

Materiat Stal CrV hartowana
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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/przedluzka-14-51-mm-yt-1429-yato-p-8438.html

Przedtuzka 1/4 51 mm / YT-1429 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

DIN

Naped

Dtugosé¢ [mm]
Rozmiar
Materiat

Jednostka

JRozmiar gniazda 1/4 cala (6,35 mm)

1,51 zt

1,23 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1429
YT-1429
5906083914294
YATO

3121

1/4"

51

1/4"

CrV50BV30

SZT

Przedtuzka nasadowa 1/4 cala 51 mm YATO YT-1429

|Przedtuzka nasadowa z gniazdem 1/4 cala o dtugosci 51 mm, przeznaczona do pracy z kluczami dynamometrycznymi,
grzechotkami i nasadkami. Narzedzie wykonane z hartowanej stali chromowo-wanadowej, wyposazone w system szybkiego

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/przedluzka-14-51-mm-yt-1429-yato-p-8438.html

Wymiar 1/4 cala - standard profesjonalny
Gniazdo kwadratowe 1/4" (6,35 mm) stanowi najmniejszy z profesjonalnych rozmiaréw nasadek. Stosowane w mechanice

precyzyjnej, elektronice oraz przy pracach wymagajgcych momentéw dokrecania od 5 do 80 Nm. Zapewnia kompatybilnos¢ z
wiekszoscig zestawdw nasadek dostepnych na rynku.

Diugos¢ 51 mm dla lepszego dostepu
Dtugos¢ robocza 51 mm umozliwia dotarcie do elementéw ztacznych umieszczonych w zagtebieniach lub ostonietych innymi

podzespotami. Szczegdlnie przydatna przy pracy z silnikami, skrzynkami biegéw oraz elektronikg samochodowa, gdzie standardowa
grzechotka nie zapewnia wystarczajgcego zasiegu.

Stal chromowo-wanadowa z hartowaniem
Materiat CrV (chrom-wanad) poddany obrébce cieplnej charakteryzuje sie twardoscig 40-45 HRC, co przektada sie na odpornosc na

skrecanie i trwato$¢ mechaniczng. Dodatek wanadu zwieksza wytrzymatos¢ na zmeczenie materiatu, co ma znaczenie przy
cyklicznych obcigzeniach.

System szybkiego uwalniania nasadek
Mechanizm kulkowy z bocznym przyciskiem zwalniajgcym umozliwia wymiane nasadek bez koniecznosci recznego zdejmowania.

Kulka dociskowa utrzymuje nasadke podczas pracy, eliminujgc ryzyko jej zsuniecia sie podczas pracy pod katem lub w pozycji
pionowe;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1429

Producent YATO

Rozmiar gniazda kwadratowego 1/4" (6,35 mm)

Dtugos¢ catkowita 51 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Obrébka powierzchni Chromowanie

Typ zakonczenia Gniazdo kwadratowe z kulka dociskowa
System mocowania Szybkie uwalnianie (quick release)

Zastosowanie przedtuzki 1/4 cala
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* Naprawa i konserwacja silnikéw spalinowych - dostep do $rub montazowych oston, zaworéw i kolektoréw
e Serwis elektroniki samochodowej - praca z modutami sterownikdw, czujnikéw i ztgczami elektrycznymi

¢ Montaz i demontaz elementéw karoserii - Sruby w zagtebieniach nadkoli, paneli drzwiowych

e Mechanika precyzyjna - zegarmistrzostwo, naprawa sprzetu elektronicznego

¢ Instalacje pneumatyczne i hydrauliczne - potgczenia w trudno dostepnych miejscach

* Serwis sprzetu AGD - dostep do $rub montazowych w obudowach urzadzen

e Praca z kluczami dynamometrycznymi - wydtuzenie zasiegu przy kontrolowanym dokrecaniu

* Montaz mebli i konstrukcji - tgczniki w gtebokich otworach montazowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Przedtuzka 1/4" wspétpracuje z wszystkimi grzechotkami, kluczami dynamometrycznymi i uchwytami posiadajacymi kwadrat
napedowy 1/4 cala. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy posiadane nasadki majg odpowiednie gniazdo kwadratowe - standardowo

oznaczone jako 1/4" lub 6,35 mm. Przedtuzka moze by¢ tgczona z innymi przedtuzkami tego samego rozmiaru w celu zwiekszenia
zasiegu.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z przedtuzkg nasadowaq nalezy zwréci¢ uwage na kat dziatania sity - im wieksze odchylenie od osi, tym wieksze
ryzyko uszkodzenia mechanizmu kulkowego. Maksymalny zalecany kat pracy to 15 stopni od osi narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy warto oczyscic¢ przedtuzke z zabrudzen i pokry¢ cienka warstwa oleju narzedziowego, szczegélnie w
obszarze gniazda kwadratowego i mechanizmu kulkowego. Zapobiega to korozji i zapewnia ptynne dziatanie systemu
szybkiego uwalniania.

Nie nalezy uzywac przedtuzki jako przedtuzenia dzwigni do zwiekszenia momentu obrotowego - moze to prowadzi¢ do
trwatego odksztatcenia lub pekniecia materiatu. W przypadku koniecznosci zwiekszenia momentu dokrecania nalezy
zastosowac klucz udarowy lub wiekszy rozmiar narzedzi (3/8" lub 1/2").

Kontrola stanu technicznego

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan mechanizmu kulkowego - nasadka powinna by¢ stabilnie utrzymywana, bez
nadmiernego luzu. Jesli kulka nie wychodzi po nacisnieciu przycisku zwalniajacego lub nasadka luzuje sie podczas pracy, mechanizm
wymaga wymiany lub regeneracji. Nalezy rowniez kontrolowac stan chromowania - lokalne uszkodzenia powtoki moga prowadzi¢ do

rozwoju korozji.

Produkty powigzane

Do pracy z przedtuzkg 1/4" zaleca sie posiadanie zestawu nasadek 1/4" w zakresie 4-14 mm, grzechotki z gniazdem 1/4" o
dtugosci min. 150 mm oraz adaptera 1/4" na 3/8" umozliwiajgcego prace z wiekszymi nasadkami. W przypadku prac
wymagajacych precyzyjnego dokrecania warto rozwazy¢ klucz dynamometryczny 1/4" z zakresem 5-25 Nm.
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