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Przedtuzka do nasadek 1 2" 125 mm NS-
% PR12-125 SCHMITH

Cena brutto 14,27 zt

Cena netto 11,60 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy NS-PR12-125

Kod producenta NS-PR12-125

Kod EAN 5902004709741

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Przedtuzka do nasadek 1/2" 125 mm NS-PR12-125 SCHMITH

|Przedtuzka narzedziowa wykonana ze stali chromowo-wanadowej CrV, zgodna z normg DIN 3124. Umozliwia dostep do
elementéw ztgcznych w trudno dostepnych miejscach, zwiekszajac zasieg klucza dynamometrycznego lub grzechotki o 125
Imm.

JRozmiar gniazda 1/2" (12,7 mm)

|Dtugos¢ 125 mm

Materiat CrV (stal CrV)

Norma DIN 3124

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop chromu i wanadu zapewnia zwiekszong twardos¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznosci rdzenia. Materiat odporny na
zuzycie mechaniczne i odksztatcenia pod obcigzeniem, co ma znaczenie przy pracy z momentami dokrecania charakterystycznymi
dla gniazda 1/2".
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Zgodnosc¢ z norma DIN 3124

Norma definiuje tolerancje wymiarowe, parametry wytrzymatosciowe i sposéb wykonania nasadek oraz przedtuzek. Zapewnia
kompatybilnos¢ z narzedziami 1/2" réznych producentédw oraz gwarancje minimalnych parametréw mechanicznych.

Wykonczenie polerowane

Powierzchnia polerowana mechanicznie zapewnia ochrone antykorozyjng oraz utatwia czyszczenie z zabrudzen. Gtadka powierzchnia
zmniejsza tarcie przy zaktadaniu i zdejmowaniu nasadek.

Odkuwanie matrycowe

Proces formowania na gorgco w matrycach ksztattuje strukture materiatu wzdtuz linii obcigzen, co zwieksza wytrzymatos¢ w
poréwnaniu z obrébka skrawaniem. Metoda stosowana w narzedziach profesjonalnych narazonych na duze obcigzenia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model NS-PR12-125

Rozmiar gniazda 1/2" (12,7 mm)

Dtugos¢ 125 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV
Norma DIN 3124

Wykonczenie Polerowane

Technologia produkgcji Odkuwanie matrycowe
Jednostka sprzedazy 1 szt.

Kod EAN 5902004709741

Zastosowanie

* Dostep do Srub i nakretek w zagtebieniach elementéw konstrukcyjnych

e Praca w kanatach montazowych i wnekach technicznych

e Montaz i demontaz elementéw zawieszenia pojazdéw

¢ Obstuga potaczen w maszynach przemystowych o ograniczonej przestrzeni roboczej
e Prace serwisowe przy agregatach i zespotach napedowych

e Uzycie z kluczami dynamometrycznymi do kontrolowanego dokrecania

¢ Wspétpraca z grzechotkami i korbami w zestawach nasadowych 1/2"
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Kompatybilnos¢ i uzytkowanie

Sprawdzenie kompatybilnosci

Przedtuzka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami i narzedziami o gniezdzie 1/2" zgodnym z DIN 3124. Przed uzyciem nalezy
sprawdzi¢, czy czop przedtuzki pewnie zatrzaskuje sie w gniezdzie grzechotki lub klucza, a nasadka stabilnie osadza sie na czopie
przedtuzki. Luz osiowy nie powinien przekracza¢ 0,5 mm.

Momenty dokrecania

Przy uzyciu przedtuzki nalezy uwzglednic jej dtugos¢ w obliczeniach momentu dokrecania. Wydtuzenie ramienia skutkuje
zmniejszeniem sity potrzebnej do uzyskania zadanego momentu. W przypadku kluczy dynamometrycznych z mechanizmem w
gtéwce, przedtuzka nie wptywa na wskazanie momentu.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ przedtuzke z zabrudzen i oleju. Czopy robocze warto okresowo zabezpieczy¢ cienkg warstwa
smaru konserwacyjnego. Unika¢ udaréw i pracy z nadmiernym momentem obrotowym, ktéry moze spowodowac trwate
odksztatcenie.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ nasadki 1/2" w zakresie 10-32 mm, grzechotke 1/2" z mechanizmem 72-zebowym oraz klucz
dynamometryczny 1/2" o zakresie 40-200 Nm. W zestawie z przedtuzkami o réznych dtugosciach (75 mm, 250 mm) zwieksza

elastycznos¢ pracy w zréznicowanych warunkach montazowych.
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