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Przedtuzka do nasadek 1 2" 250mm
SCHO1N62021 SCHMITH

Cena brutto 20,27 zt

Cena netto 16,48 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCHO1N62021

Kod producenta SCHO1N62021

Kod EAN 5902004755274
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Przedtuzka do nasadek 1/2" 250mm SCHMITH SCHO1N62021

|Przedtuzka z gniazdem 1/2" wykonana ze stali chromowo-wanadowej CrV 50BV30, zapewniajaca dostep do elementéw
ztacznych w gtebokich gniazdach i trudno dostepnych miejscach. Narzedzie zgodne z normg DIN3123.

Naped 1/2" (12,7 mm)
|Dtugos¢ 250 mm
Materiat CrV 50BV30

Norma DIN3123

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30

Stop chromu i wanadu zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng przy zachowaniu odpowiedniej sprezystosci. Materiat charakteryzuje sie
odpornoscig na skrecanie i zginanie, co ma znaczenie przy przekazywaniu momentu obrotowego na dtugosci 250 mm.

Gniazdo 1/2" (12,7 mm)
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Standard napedowy stosowany w profesjonalnych zestawach nasadkowych. Wymiar 1/2" oznacza kwadratowy czop o boku 12,7 mm,
kompatybilny z grzechotkami, korbami i nasadkami tego samego rozmiaru.

Dtugos¢ robocza 250 mm

Zasieg umozliwiajacy prace w gtebokich gniazdach montazowych, przy silnikach, w skrzynkach narzedziowych pojazdéw. Dtugos¢
pozwala na ominiecie przeszkdéd bez koniecznosci demontazu sasiednich elementéw.

Satynowe wykonczenie powierzchni

Matowa obrdébka powierzchniowa zapewnia ochrone antykorozyjna i utatwia identyfikacje narzedzia. Wykonczenie satynowe
zmniejsza ryzyko poslizgu dtoni podczas manipulacji przedtuzka.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO1N62021
Producent SCHMITH

Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm)
Dtugos¢ catkowita 250 mm

Materiat Stal CrV 50BV30
Wykonczenie Satynowe

Norma DIN3123

Typ narzedzia Przedtuzka do nasadek

Zastosowanie

e Praca przy silnikach spalinowych - dostep do Srub gtowicy, kolektora wydechowego
e Montaz i demontaz elementéw zawieszenia w gtebokich gniazdach

¢ Serwis uktadéw hamulcowych - dostep do zaciskéw i elementéw montazowych

e Prace przy skrzyniach biegéw i mostach napedowych

e Instalacje przemystowe wymagajgce pracy w ograniczonej przestrzeni

¢ Montaz konstrukcji stalowych z elementami w réznych ptaszczyznach

e Serwis maszyn i urzadzen z elementami montazowymi w gtebokich otworach

Kompatybilnos¢ z nasadkami
Przedtuzka wspotpracuje ze wszystkimi nasadkami o gniezdzie napedowym 1/2". Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nasadka jest

prawidtowo osadzona na czopie kwadratowym - luz w potgczeniu moze prowadzi¢ do uszkodzenia zaréwno przedtuzki, jak i nasadki
podczas przekazywania momentu obrotowego.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy z przedtuzka nalezy pamietac, ze zwiekszona dtugosc narzedzia wptywa na sposéb przekazywania sity. Moment
obrotowy powinien by¢ przyktadany w osi narzedzia - praca pod katem moze prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu
grzechotki lub ztamania czopa.

Po zakonhczeniu pracy przedtuzke nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju, szczegdlnie w
obszarze gniazda kwadratowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchniowej.

Nie nalezy uzywac przedtuzki jako dZwigni ani mtotka - narzedzie jest przeznaczone wytgcznie do przekazywania momentu
obrotowego z napedu na nasadke. Uzywanie rur lub innych wydtuzaczy na rekojesci klucza moze przekroczy¢ wytrzymatosé
materiatu.

Produkty powigzane
Do pracy z przedtuzka zaleca sie stosowanie grzechotek lub korbek 1/2" oraz nasadek udarowych przy zastosowaniach

wymagajacych wiekszych momentéw obrotowych. W zestawach profesjonalnych przedtuzki sa czesto uzupetniane przegubami
kardanowymi umozliwiajgcymi prace pod katem.
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