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Przedtuzka do nasadek 1 2" 75 mm NS-

%) PR12-75 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

JRozmiar gniazda 1/2"
IDtugosé robocza 75 mm
Materiat CrV

Norma DIN 3124

Charakterystyka techniczna

12,68 zt

10,31 zt
Dostepny od reki
natychmiast
NS-PR12-75
NS-PR12-75
5902004709734

Narzedzia SCHMITH

Przedtuzka do nasadek 1/2" 75 mm NS-PR12-75 SCHMITH

|Przedtuzka narzedziowa ze stali chromowo-wanadowej CrV, przeznaczona do wydtuzenia zasiegu nasadek w systemie 1/2
cala. Dtugos¢ 75 mm zapewnia dostep do elementéw ztagcznych w miejscach o ograniczonej przestrzeni.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop chromu i wanadu charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na zuzycie. Materiat ten zachowuje wtasciwosci

mechaniczne nawet przy intensywnej pracy z duzymi momentami obrotowymi, co zapobiega odksztatceniom i przedwczesnemu

zuzyciu narzedzia.
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Produkcja matrycowa

Proces odkuwania matrycowego zapewnia jednolita strukture materiatu bez stabych punktéw. Technologia ta eliminuje wewnetrzne
naprezenia i pekniecia, ktére mogtyby wystapi¢ przy metodach odlewniczych, zwiekszajac wytrzymatos¢ narzedzia.

Norma DIN 3124

Zgodnos¢ z norma DIN 3124 gwarantuje precyzyjne wymiary gniazd i trzpieni, co zapewnia kompatybilnos¢ z innymi narzedziami
systemowymi. Norma okresla réwniez minimalne parametry wytrzymatosciowe dla narzedzi udarowych.

Polerowane wykonczenie

Powierzchnia polerowana utatwia czyszczenie narzedzia i zmniejsza tarcie podczas zaktadania nasadek. Gtadka powierzchnia
zapobiega réwniez gromadzeniu sie zanieczyszczen i korozji w trudno dostepnych miejscach.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model NS-PR12-75

Rozmiar gniazda 1/2 cala (12,7 mm)
Dtugos¢ 75 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV
Norma DIN 3124
Wykonczenie Polerowane
Technologia produkcji Odkuwanie matrycowe
Jednostka sprzedazy 1 sztuka

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 20 sztuk

Kod EAN 5902004709734

Zastosowanie

¢ Praca z nasadkami udarowymi przy uzyciu klucza pneumatycznego lub elektrycznego

¢ Dostep do Srub i nakretek w gtebokich wnekach elementéw konstrukcyjnych

¢ Montaz i demontaz elementéw zawieszenia w pojazdach mechanicznych

e Prace przy uktadach hamulcowych wymagajgcych precyzyjnego momentu dokrecenia

e Serwis maszyn przemystowych z elementami mocujgcymi w trudno dostepnych miejscach
e Zastosowanie z kluczami dynamometrycznymi do kontrolowanego dokrecania

e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i metalowych

oferta wa?na 3 dni



Kompatybilnos¢ z systemami nasadek
Przedtuzka 1/2" wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami i akcesoriami w systemie 1/2 cala. Sprawdz zgodnos$¢ wymiaréw gniazda

napedowego w kluczu (grzechotce) oraz trzpienia w nasadce - oba powinny by¢ oznaczone jako 1/2" lub 12,7 mm. Przedtuzka moze
by¢ tgczona z innymi przedtuzkami tego samego rozmiaru dla uzyskania wiekszego zasiegu.

Uzytkowanie i konserwacja
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy potgczenia nasadki z przedtuzka oraz przedtuzki z kluczem sg pewne i nie wykazuja

luzu. Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie przedtuzki z zanieczyszczen i zabezpieczenie cienkig warstwa oleju, szczegdlnie
w przypadku pracy w wilgotnych warunkach. Unika¢ uderzen bocznych, ktére moga spowodowac zgiecie przedtuzki.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ nasadki udarowe 1/2" w réznych rozmiarach, klucz udarowy pneumatyczny lub elektryczny oraz
dodatkowe przedtuzki o innych dtugosciach (np. 125 mm, 250 mm) dla zwiekszenia elastycznosci zestawu narzedziowego.
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