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Przedtuzka do nasadek 1/4" 50mm Schmith

B
o SCHO1N62001
-
-f;:ﬂ*
Cena brutto 3,72 zt
Cena netto 3,02 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy SCHO1N62001
Kod producenta SCHO1N62001
Kod EAN 5902004755229
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Przedtuzka do nasadek 1/4" 50mm Schmith SCHO1N62001

|Przedtuzka umozliwiajgca wydtuzenie chwytéw nasadkowych o 50 mm, przeznaczona do pracy z nasadkami o gniezdzie 1/4".
Wykonana ze stali chromowo-wanadowej CrV 50BV30 zgodnie z normg DIN3123.

\Wymiar gniazda 1/4"
IDtugos¢ 50 mm
Materiat CrV 50BV30

Norma DIN3123

Charakterystyka techniczna

Gniazdo 1/4"

Wymiar kwadratowy 6,35 mm (1/4 cala) stanowi standard dla lekkich i $rednich nasadek. Przedtuzka wspétpracuje ze wszystkimi
nasadkami i chwytem tego standardu, niezaleznie od producenta.

Stal CrV 50BV30
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Stop chromowo-wanadowy z oznaczeniem 50BV30 charakteryzuje sie podwyzszong wytrzymatoscia na skrecanie i zginanie. Dodatek
wanadu zwieksza odpornos¢ na Scieranie i zapobiega odksztatceniom podczas intensywnej pracy.

Diugos¢ 50 mm

Wydtuzenie o 5 cm umozliwia dostep do elementéw ztgcznych znajdujacych sie w zagtebieniach lub za przeszkodami. Dtugos¢ ta
stanowi kompromis miedzy zasiegiem a kontrola momentu obrotowego.

Norma DIN3123

Niemiecka norma okreslajgca tolerancje wymiarowe, wytrzymato$¢ mechaniczng i twardo$¢ powierzchni dla przedtuzek
nasadkowych. Zgodnos$¢ z norma gwarantuje precyzyjne dopasowanie do innych narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO1N62001

Wymiar gniazda 1/4" (6,35 mm)

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30
Wykonczenie powierzchni Satynowe

Norma DIN3123

Producent Schmith

Zastosowanie

e Praca przy $rubach osadzonych w gtebokich gniazdach elementéw konstrukcyjnych
e Montaz i demontaz w miejscach z ograniczonym dostepem bocznym

e Serwis urzadzen AGD i RTV wymagajacych dotarcia do ukrytych punktéw mocowania
e Prace warsztatowe przy silnikach i skrzyniach biegéw

e Montaz mebli z elementami ztgcznymi w zagtebieniach

e Obstuga instalacji sanitarnych i grzewczych w trudno dostepnych punktach

e Prace serwisowe przy maszynach i urzadzeniach przemystowych
Weryfikacja kompatybilnosci
Przed zakupem sprawdz, czy posiadane nasadki i chwyt posiadaja wymiar gniazda 1/4". Przedtuzka nie wspétpracuje z wiekszymi

standardami 3/8" i 1/2" bez uzycia przejscidwek. Dtugos¢ 50 mm zwieksza dzwignie, co moze wptywad na precyzje dokrecania przy
uzyciu kluczy dynamometrycznych.
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Konserwacja i uzytkowanie

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczyscic¢ przedtuzke z zabrudzen i pozostatosci smaréw. Satynowe wykonczenie zapewnia
podstawowg ochrone przed korozja, jednak w warunkach wilgotnych zaleca sie przechowywanie w suchym miejscu.

Podczas pracy unika¢ uderzania przedtuzka o twarde powierzchnie, co moze prowadzi¢ do uszkodzenia gniazda
kwadratowego. Nie stosowac jako przedtuzenia do kluczy udarowych bez sprawdzenia dopuszczalnych obcigzen
dynamicznych.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: zestaw nasadek 1/4" (4-14 mm), chwyty raczy i korbowe 1/4", przejsciéwki 1/4" na 3/8" oraz
dodatkowe przedtuzki o dtugosciach 100 mm i 150 mm dla wiekszego zasiegu.
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