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Przedtuzka do nasadek 3 8" 150 mm NS-
% PR38-150 SCHMITH

Cena brutto 12,60 zt

Cena netto 10,24 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy NS-PR38-150

Kod producenta NS-PR38-150

Kod EAN 5902004709727

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Przedtuzka do nasadek 3/8" 150 mm NS-PR38-150 SCHMITH

|Przedtuzka narzedziowa z gniazdem 3/8 cala stuzgca do zwiekszenia zasiegu pracy w miejscach o ograniczonym dostepie.
Wykonana ze stali chromowo-wanadowej CrV metoda kucia matrycowego zgodnie z normg DIN 3124.

JRozmiar gniazda 3/8"
IDtugos¢ 150 mm
Materiat Stal CrV

Norma DIN 3124

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop stali z dodatkiem chromu i wanadu zapewnia zwiekszong twardos¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznego rdzenia. Materiat
odporny na Scieranie i odksztatcenia pod obcigzeniem, co przektada sie na dtuga zywotnos¢ narzedzia.

oferta wa?na 3 dni
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Kucie matrycowe

Proces formowania na gorgco w matrycach precyzyjnych eliminuje ostabienia strukturalne typowe dla produkcji odlewniczej. Metoda
ta zapewnia jednorodng strukture witdkien metalu wzdtuz catej dtugosci przedtuzki.

Norma DIN 3124

Zgodnos¢ z niemiecka norma dla nasadek i akcesoriow gwarantuje kompatybilno$¢ wymiarowa z narzedziami innych producentéow
stosujgcych ten standard. Okresla tolerancje gniazd kwadratowych i wytrzymatos¢ mechaniczna.

Wykonczenie polerowane

Powierzchnia polerowana mechanicznie ogranicza tarcie podczas montazu i demontazu, utatwia czyszczenie oraz zapewnia
podstawowg ochrone przed korozjg w warunkach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Symbol katalogowy NS-PR38-150
Rozmiar gniazda 3/8" (9,53 mm)
Dtugos¢ robocza 150 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV
Metoda produkcji Kucie matrycowe
Norma DIN 3124
Wykonczenie powierzchni Polerowane
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 50 szt.

Kod EAN 5902004709727

Zastosowanie

¢ Praca z nasadkami w gtebokich wnekach elementéw mechanicznych
¢ Dostep do Srub i nakretek ostonietych innymi komponentami

e Montaz i demontaz elementéw zawieszenia w pojazdach

¢ Serwis uktadéw hamulcowych i paliwowych

e Prace przy silnikach z ograniczong przestrzenig robocza

e Konserwacja maszyn przemystowych i urzadzeh AGD

e Montaz konstrukcji stalowych i instalacji przemystowych

oferta wa?na 3 dni



Kompatybilnos¢ z systemem 3/8"
Przedtuzka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami i rekojesciami z gniazdem kwadratowym 3/8 cala. System ten stanowi kompromis

miedzy zwartoscig narzedzi 1/4" a momentem obrotowym dostepnym w 1/2". Typowo stosowany do momentéw 20-100 Nm w
zastosowaniach warsztatowych i przemystowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan gniazd kwadratowych pod katem $ladéw zuzycia lub uszkodzen krawedzi. Luz miedzy
przedtuzka a nasadkg nie powinien przekracza¢ 0,2 mm. Podczas pracy unika¢ przekraczania dopuszczalnego momentu
obrotowego nasadek - nadmierne obcigzenie moze prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia gniazda.

Po zakonhczeniu pracy oczyscic¢ przedtuzke z zabrudzen i zanieczyszczen olejowych. W srodowiskach o podwyzszonej
wilgotnosci zaleca sie pokrycie powierzchni cienkg warstwa oleju konserwacyjnego. Przechowywad w organizerach
narzedziowych lub na panelach, unikajgc kontaktu z agresywnymi chemikaliami.

Produkty powigzane
Do kompletu z przedtuzka 3/8" zaleca sie dysponowanie zestawem nasadek w zakresie 8-22 mm, rekojescia z grzechotka 3/8"

oraz przegubem kardana 3/8" do pracy pod katem. W przypadku potrzeby wiekszego zasiegu dostepne sa przedtuzki o
dtugosciach 75 mm, 250 mm i 500 mm w tym samym standardzie gniazda.
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