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Opis produktu

JRozmiar trzpienia 3/8"
|Dtugos¢ 200 mm
Materiat CrV

Norma DIN 3124

Charakterystyka

PRZEDtUZKA DO NASADEK 3 8" 200 MM NS-
PR38-200 SCHMITH

Cena brutto 10,56 zt

Cena netto 8,59 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy NS-PR38-200

Kod producenta NS-PR38-200

Kod EAN 5902004723402

Producent Narzedzia SCHMITH

Przedtuzka do nasadek 3/8" 200 mm NS-PR38-200 Schmith

Przedtuzka nasadowa z trzpieniem 3/8" o dtugosci 200 mm, przeznaczona do zwiekszania zasiegu roboczego kluczy
nasadowych i grzechotek. Wykonana ze stali chromowo-wanadowej metodg kucia matrycowego zgodnie z normg DIN 3124.

Trzpien 3/8 cala

Uniwersalny rozmiar mocowania kompatybilny z najpopularniejszymi grzechotkami i kluczami nasadowymi stosowanymi w
warsztatach mechanicznych. Oznaczenie 3/8" odnosi sie do wymiaréw kwadratu napedowego — zaréwno po stronie mocowania do

grzechotki, jak i nasadki.

Dtugos¢ robocza 200 mm
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Zapewnia dodatkowe 20 cm zasiegu, umozliwiajgc dotarcie do Srub i nakretek umieszczonych w gtebokich gniazdach, przestrzeniach
silnika lub za innymi elementami konstrukcyjnymi. Szczegédlnie przydatna przy pracach z zawieszeniem, uktadem wydechowym czy
agregatami.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Stop charakteryzujacy sie potgczeniem wytrzymatosci mechanicznej z odpornoscia na Scieranie. Dodatek chromu zwieksza
odpornos¢ korozyjna, a wanad poprawia twardos¢ i odpornos¢ na zmeczenie materiatu przy cyklicznych obcigzeniach skretnych.

Kucie matrycowe zgodne z DIN 3124
Proces odkuwania zapewnia ciggtos¢ struktury wtdkien metalu, co przektada sie na wiekszg wytrzymatosé w poréwnaniu z

elementami obrabianymi skrawaniem. Norma DIN 3124 okresla wymagania dotyczgce wymiardw, tolerancji i wytrzymatosci narzedzi
nasadowych.

Specyfikacja techniczna

Model NS-PR38-200

Rozmiar trzpienia (mocowanie) 3/8 cala (kwadrat napedowy)

Dtugos¢ catkowita 200 mm

Materiat Stal stopowa chromowo-wanadowa (CrV)
Proces produkcji Odkuwanie matrycowe

Norma wykonania DIN 3124

Wykonczenie powierzchni Polerowane

Producent Schmith

Zastosowanie

¢ Dostep do srub mocujacych elementy zawieszenia w gtebokich gniazdach nadwozia

¢ Obstuga potaczen gwintowych w przestrzeniach silnika, gdzie standardowy klucz nie siega
e Montaz i demontaz elementéw uktadu wydechowego

¢ Prace serwisowe przy skrzyniach biegéw i mostach napedowych

e Serwis maszyn przemystowych z ograniczonym dostepem do punktéw montazowych

e Prace instalacyjne w waskich kanatach technicznych

¢ Obstuga potaczen w gtebokich otworach montazowych konstrukcji stalowych

¢ Kombinacja z przegubami karnaHowymi dla zwiekszenia elastycznosci pracy

Sprawdzanie kompatybilnosci
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Przed zakupem upewnij sie, ze posiadana grzechotka lub klucz nasadowy ma kwadrat napedowy 3/8". Sprawdz réwniez, czy dtugosé
200 mm jest wystarczajgca dla planowanych prac — w przypadku bardzo gtebokich gniazd dostepne sa przedtuzki 250 mm i 300
mm. Przedtuzki mozna taczy¢ szeregowo, jednak zbyt diugie potgczenia moga prowadzi¢ do utraty stabilnosci i precyzji momentu
dokrecania.

Uzytkowanie i konserwacja

Przedtuzka nasadowa jest elementem przenoszacym moment obrotowy, dlatego nalezy unika¢ stosowania nadmiernej sity
przy dokrecaniu — szczegdlnie przy dtugich przedtuzkach, gdzie efekt dZwigni moze prowadzi¢ do uszkodzenia elementéw.
Przy pracach wymagajacych okreslonego momentu dokrecania zaleca sie stosowanie klucza dynamometrycznego
bezposrednio z nasadka lub zastosowanie krétszej przedtuzki.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczyscic¢ przedtuzke z zabrudzen i oleju. Kwadrat napedowy warto okresowo smarowaé smarem
konserwacyjnym, co zapobiega korozji i utatwia montaz nasadek. Polerowana powierzchnia nie wymaga specjalnej pielegnacji,
jednak nalezy unika¢ przechowywania w wilgotnych warunkach.

Produkty powigzane
Do kompletu z przedtuzka 3/8" warto rozwazy¢: zestaw nasadek 3/8" (najczesciej w zakresie 8-22 mm), grzechotke 3/8" z

mechanizmem 72-zebowym dla pracy w ograniczonej przestrzeni, przegub kardanowy 3/8" umozliwiajacy prace pod katem,
oraz adapter 3/8" na 1/2" w przypadku koniecznosci uzycia wiekszych nasadek.
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