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PRZEDLUZKA DO NASADEK 3 8" 75 MM NS-
% PR38-75 SCHMITH

Cena brutto 6,87 zt

Cena netto 5,59 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy NS-PR38-75

Kod producenta NS-PR38-75

Kod EAN 5902004709710

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Przedtuzka do nasadek 3/8" 75 mm NS-PR38-75 Schmith

|Przedtuzka narzedziowa przeznaczona do systeméw kluczy nasadowych z napedem 3/8 cala. Umozliwia prace w miejscach o
ograniczonym dostepie poprzez wydtuzenie zasiegu grzechotki lub pokretta o 75 mm.

JRozmiar napedu 3/8"
|Dtugosé 75 mm
Materiat CrV

Norma DIN 3124

Charakterystyka techniczna

Naped 3/8 cala

Rozmiar 3/8" (9,5 mm) to standard w profesjonalnych zestawach nasadowych. Zapewnia kompatybilnos¢ z szerokimi zakresami
nasadek - od 8 mm do 22 mm - co czyni go uniwersalnym rozwigzaniem w mechanice samochodowej i warsztatach serwisowych.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Materiat CrV charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscig na Scieranie w poréwnaniu do zwyktych stali narzedziowych.
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Dodatek chromu zapewnia odpornos¢ korozyjna, a wanad zwieksza wytrzymato$é mechaniczng przy obcigzeniach dynamicznych.

Odkuwanie matrycowe

Proces produkcji przez odkuwanie - w przeciwienstwie do obrébki skrawaniem - zageszcza strukture materiatu i zachowuje ciggtosc
widkien metalowych. Przektada sie to na wyzsza odpornos$¢ na skrecanie i zginanie podczas pracy pod obcigzeniem.

Norma DIN 3124

Zgodnos$¢ z norma DIN 3124 gwarantuje precyzyjne wymiary gniazd kwadratowych oraz tolerancje wykonania. Zapewnia to
prawidtowe osadzenie w grzechotce i nasadce bez luzéw, co minimalizuje ryzyko uszkodzenia naroznikéw.

Specyfikacja techniczna

Model NS-PR38-75

Rozmiar napedu (wejscie/wyjscie) 3/8 cala (9,5 mm)

Dtugos¢ catkowita 75 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Technologia produkcji Odkuwanie matrycowe
Wykonczenie powierzchni Polerowane

Norma wykonania DIN 3124

Producent Schmith

Zastosowanie

e Montaz i demontaz srub w gtebokich gniazdach silnika

e Praca przy elementach podwozia w miejscach zastonietych

e Serwis uktadéw hamulcowych - dostep do zaciskéw za kotem
e Montaz elementéw w przestrzeniach miedzy komponentami
e Prace przy instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

e Serwis maszyn przemystowych o ztozonej konstrukcji

e Naprawy sprzetu AGD w trudnodostepnych punktach mocowania
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Przed zakupem upewnij sie, ze grzechotka i nasadki posiadaja kwadratowy naped 3/8". Rozmiar ten jest zazwyczaj wygrawerowany
na korpusie narzedzia. W przypadku posiadania zestawu z napedem 1/4" lub 1/2", konieczne bedzie uzycie adaptera lub zakup
przedtuzki we wtasciwym rozmiarze.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan gniazd kwadratowych - niedopuszczalne sg uszkodzenia naroznikéw lub
widoczne pekniecia. Podczas pracy przedtuzka powinna by¢ osadzona do oporu zaréwno w grzechotce, jak i nasadce.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie przedtuzki z zanieczyszczen i lekkie nasmarowanie gniazd olejem

narzedziowym. Przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym organizer ze lub skrzynce narzedziowej.

Nie nalezy stosowad przedtuzki jako przedtuzenia dzwigni do zwiekszenia momentu obrotowego - moze to prowadzi¢ do
trwatego odksztatcenia lub pekniecia materiatu. Do pracy wymagajacej wiekszych momentéw nalezy uzywac kluczy
udarowych lub pokretet z odpowiednio dtugimi ramionami.

Produkty powigzane
Do kompletu warto rozwazy¢: grzechotke 3/8" z regulowang diugoscia ramienia, zestaw nasadek 3/8" w zakresie 8-22 mm,

adapter 3/8" na 1/2" do pracy z wiekszymi nasadkami oraz przegub kardana 3/8" do pracy pod katem w trudnodostepnych
miejscach.
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