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Przedtuzka do nasadek 3/8" 250mm Schmith
: SCHO1N62011

Cena brutto 15,68 zt

Cena netto 12,75 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCHO1N62011

Kod producenta SCHO1N62011

Kod EAN 5902004755250
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Przedtuzka do nasadek 3/8" 250mm Schmith SCHO1N62011

Przedtuzka z gniazdem 3/8" o dtugosci roboczej 250 mm, wykonana ze stali chromowo-wanadowej CrV 50BV30. Narzedzie
przeznaczone do pracy z kluczami nasadowymi w aplikacjach wymagajacych zwiekszonego zasiegu lub dostepu do elementéw
ztacznych w zagtebieniach.

\Wymiar gniazda 3/8" (10 mm)

IDtugosc robocza 250 mm

Materiat CrV 50BV30

Norma DIN 3123

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30

Stop o zawartosci chromu (Cr) i wanadu (V) zapewnia zwiekszong twardos¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznego rdzenia.
Oznaczenie 50BV30 wskazuje na precyzyjnie dobrang zawarto$¢ pierwiastkdéw stopowych, co przektada sie na odpornosé na
skrecanie i dtugotrwata prace pod obcigzeniem.
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Dtugosc¢ robocza 250 mm
Wymiar umozliwia prace w zagtebieniach o gtebokosci do 200-220 mm (z uwzglednieniem wysokosci nasadki). Szczegdlnie

uzyteczne przy montazu elementéw podwozia, pracy z gteboko osadzonymi Srubami w maszynach oraz w aplikacjach wymagajacych
omijania przeszkod.

Satynowe wykonczenie powierzchni

Matowa, satynowana powierzchnia powstata w procesie obrébki strumieniowo-Sciernej. Zapewnia lepsza odpornos¢ na korozje niz
polerowane wykonczenie oraz utatwia identyfikacje sladéw zuzycia mechanicznego podczas kontroli narzedzia.

Zgodnosc¢ z norma DIN 3123

Norma okresla tolerancje wymiarowe gniazda czworokatnego, moment obrotowy oraz wymagania dotyczace materiatu. Gwarantuje
kompatybilno$¢ z nasadkami i grzechotkami réznych producentéw stosujgcych ten sam standard.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO1N62011

Wymiar gniazda napedowego 3/8" (10 mm czworokat)

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30
Wykonczenie powierzchni Satynowane

Norma zgodnosci DIN 3123

Typ potaczenia Gniazdo 3/8" (zenskie) + czop 3/8" (meski)

Zastosowanie

e Montaz i demontaz Srub w gtebokich gniazdach montazowych

* Prace przy elementach podwozia pojazdéw (amortyzatory, wahacze)

¢ Serwis uktadéw wydechowych w miejscach o ograniczonym dostepie

e Montaz instalacji hydraulicznych i pneumatycznych w maszynach

e Prace przy silnikach - dostep do $rub ostonietych innymi podzespotami
¢ Aplikacje wymagajace omijania przeszkdd konstrukcyjnych

¢ Prace konserwacyjne w przemysle ciezkim

Weryfikacja kompatybilnosci

Przed zakupem upewnij sie, ze posiadane nasadki i grzechotka majg wymiar 3/8" (10 mm). Przedtuzka jest kompatybilna z
wszystkimi narzedziami spetniajgcymi norme DIN 3123 dla tego wymiaru. Maksymalny moment obrotowy zalezy od najstabszego
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ogniwa w zestawie - zazwyczaj jest to grzechotka lub nasadka, nie przedtuzka.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem sprawdz stan potgczen czworokatnych - zuzyte krawedzie moga powodowad poluzowanie nasadki
podczas pracy. Unikaj pracy z przedtuzka jako dZzwignig boczna - narzedzie przenosi moment obrotowy wzdtuz osi, a
obcigzenia boczne moga prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia.

Po pracy w warunkach wilgotnych lub kontakcie z solg (np. przy podwoziu zimg) oczys¢ przedtuzke i zabezpiecz cienka
warstwa oleju. Przechowuj w suchym miejscu, najlepiej w zestawie z innymi narzedziami 3/8", aby unikna¢ mechanicznych
uszkodzenh potaczen.

Satynowane wykonczenie nie wymaga specjalnej pielegnacji - wystarczy okresowe czyszczenie z zabrudzen i kontrola pod
katem peknieé, szczegdlnie w miejscu przejscia z czopa na korpus przedtuzki.

Produkty powigzane
Do pracy z przedtuzka potrzebny jest zestaw nasadek 3/8" oraz grzechotka lub klucz dynamometryczny w tym samym

wymiarze. W przypadku pracy z elementami o niestandardowych momentach dokrecania warto rozwazy¢ zastosowanie klucza

dynamometrycznego 3/8" z zakresem dostosowanym do aplikacji.
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