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Przedtuzka do nasadek elastyczna 1 4"
" 150mm SCHO01N62008 SCHMITH

:':':'f
Cena brutto 8,17 zt
Cena netto 6,64 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy SCHO1N62008
Kod producenta SCHO1N62008
Kod EAN 5902004755243
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Przedtuzka do nasadek elastyczna 1/4" 150mm SCHMITH SCHO1N62008

|Elastyczna przedtuzka do nasadek z gniazdem 1/4" umozliwiajgca prace w miejscach o ograniczonym dostepie. Wykonana ze
stali chromowo-wanadowej CrV 50BV30 z satynowym wykonczeniem chronigcym przed korozja.

\Wymiar gniazda 1/4"
IDtugos¢ 150 mm
Materiat CrV 50BV30

Model SCHO1IN62008

Charakterystyka techniczna

Elastyczna konstrukcja

Gietka czes¢ robocza umozliwia odchylenie osi narzedzia od pionu, co pozwala na prace pod katem i w miejscach, gdzie standardowa
sztywna przedtuzka nie ma dostepu. Przydatne przy montazu elementéw w gtebokich wnekach lub przy zabudowanych
komponentach.
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Stal CrV 50BV30

Stop chromowo-wanadowy charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Dodatek wanadu poprawia
strukture stali, zapewniajac lepsza wytrzymatos¢ mechaniczng i diuzsza zywotnos¢ narzedzia przy intensywnej eksploatacji.

Dtugosc¢ robocza 150 mm

Zasieg 15 cm stanowi kompromis miedzy mozliwoscig dotarcia do zagtebionych elementéw a zachowaniem kontroli nad narzedziem.
Woystarczajgcy do wiekszosci prac przy elementach zawieszenia, silnika czy osprzetu w motoryzacji.

Satynowe wykonczenie

Matowa powierzchnia uzyskana przez szczotkowanie zwieksza odpornos¢ na korozje i utrudnia osadzanie sie zanieczyszczen.
Dodatkowo redukuje odblaski Swiatta podczas pracy, co poprawia komfort uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO1N62008

Producent SCHMITH

Wymiar gniazda 1/4" (6,35 mm)

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30
Wykonczenie powierzchni Satynowe

Typ konstrukgji Elastyczna

Kompatybilnos¢ Nasadki 1/4", grzechotki 1/4"

Zastosowanie

e Praca przy elementach zawieszenia w miejscach o ograniczonym dostepie
e Montaz i demontaz $rub w gtebokich gniazdach i wnekach

e Serwis osprzetu silnika wymagajacy pracy pod katem

e Prace przy instalacjach w trudno dostepnych przestrzeniach

e Montaz elementéw w zabudowanych maszynach i urzagdzeniach

e Serwis AGD w miejscach wymagajgcych odchylenia narzedzia

e Prace przy instalacjach wodno-kanalizacyjnych w ciasnych przestrzeniach

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Przedtuzka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami i grzechotkami o gniezdzie 1/4". Przed zakupem nalezy upewnic sie, ze posiadane
nasadki majg wtasciwy wymiar czworokata napedowego. Standard 1/4" to system stosowany gtéwnie w precyzyjnych pracach
mechanicznych i przy mniejszych elementach ztacznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem warto sprawdzi¢ swobode ruchu elementu elastycznego i upewnic sie, ze potaczenia nie maja luzu.
Podczas pracy nie nalezy wywiera¢ nadmiernej sity skretnej, poniewaz elastyczna cze$¢ moze ulec trwatemu odksztatceniu
przy przecigzeniu.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie wytarcie narzedzia z zabrudzen i wilgoci. Przy intensywnej eksploatacji w warunkach
narazenia na dziatanie wilgoci mozna okresowo aplikowa¢ cienkg warstwe oleju zabezpieczajacego na powierzchnie metalowa.

Narzedzie nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, najlepiej w zestawie narzedziowym lub na tablicy warsztatowej. Unika¢
przechowywania pod obcigzeniem, ktére mogtoby spowodowac trwate wygiecie elastycznej czesci.

Produkty powigzane
Do pracy z przedtuzka elastyczna warto rozwazy¢ kompletowanie zestawu nasadek 1/4" w zakresie od 4 do 14 mm oraz

grzechotki z tym samym wymiarem gniazda. W przypadku potrzeby wiekszego zasiegu dostepne sg réwniez przedtuzki
sztywne o dtugosci 250 mm i 300 mm tego samego producenta.
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