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Przedtuzka gietka 1 4"na 1 4"metal 150mm
s GEKO G13460

Cena brutto 4,87 zt

Cena netto 3,96 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G13460

Kod producenta G13460

Kod EAN 5901477110016
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Przedtuzka gietka 1/4" na 1/4" metal 150mm GEKO G13460

IMetalowa przedtuzka gietka do nasadek i bitéw z napedem kwadratowym 1/4 cala. Umozliwia prace w miejscach o
ograniczonym dostepie, gdzie standardowe narzedzia nie docieraja.

Naped 1/4" (6,35 mm)
|Koncéwka 1/4" (6,35 mm)
|Dtugoé¢ 150 mm

Materiat Metal

Charakterystyka techniczna

Naped kwadratowy 1/4"

Standardowy rozmiar stosowany w kluczach dynamometrycznych, grzechotkach i wkretarkach akumulatorowych. Zapewnia
kompatybilnos$¢ z wiekszoscig nasadek i bitéw dostepnych na rynku.
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Gietka konstrukcja

Elastyczny watek umozliwia zmiane kata pracy od 0 do okoto 90 stopni. Pozwala na przeniesienie momentu obrotowego wokot

przeszkdd i w miejscach, gdzie niemozliwe jest ustawienie narzedzia w linii proste;j.

Dtugosc¢ robocza 150 mm

Zapewnia dodatkowy zasieg 15 cm, co wystarcza do dotarcia do elementéw ztgcznych ukrytych gteboko w konstrukcji lub
ostonietych innymi podzespotami.

Metalowa konstrukcja

Wykonanie z metalu zapewnia odpornosc na odksztatcenia i diugotrwata prace pod obcigzeniem. Wytrzymuje typowe momenty
obrotowe stosowane przy pracy z nasadkami 1/4".

Specyfikacja techniczna

Model G13460

Producent GEKO

Naped (wejscie) 1/4" kwadrat (6,35 mm)
Koncowka (wyjscie) 1/4" kwadrat (6,35 mm)
Dtugos¢ catkowita 150 mm

Materiat Metal

Typ Przedtuzka gietka (elastyczna)

Zastosowanie

e Praca przy silnikach samochodowych w miejscach za blokiem cylindréw

¢ Demontaz elementéw zawieszenia w ograniczonej przestrzeni

* Dostep do Srub w gtebokich otworach i zagtebieniach

e Montaz i serwis urzadzen AGD w trudno dostepnych punktach mocowania
e Prace instalacyjne przy ztgczach ukrytych za rurami i przewodami

e Serwis sprzetu elektronicznego wymagajgcego pracy pod katem

e Montaz mebli w miejscach z ograniczong swobodg ruchu

¢ Konserwacja maszyn przemystowych bez koniecznosci demontazu oston

Uzytkowanie i konserwacja
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Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem upewnij sie, ze posiadane narzedzia i nasadki majg naped 1/4" (6,35 mm). To rozmiar typowy dla matych i srednich
nasadek (do okoto 14 mm). Wieksze nasadki wykorzystuja naped 3/8" lub 1/2".

Ograniczenia momentu obrotowego
Przedtuzki gietkie nie s przeznaczone do przenoszenia duzych momentéw obrotowych. Przy intensywnym dokrecaniu nalezy

zachowac ostroznos¢ — nadmierne obcigzenie moze spowodowac uszkodzenie elastycznego watka. Do prac wymagajacych
precyzyjnego momentu zaleca sie uzycie sztywnej przedtuzki.

Konserwacja

Po pracy w srodowisku zapylonym lub wilgotnym zaleca sie wytarcie przedtuzki suchg szmatka. Okresowe smarowanie punktéw
potaczenia napedu i koncoéwki przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ zestaw nasadek 1/4", grzechotke z napedem 1/4" oraz sztywne przedtuzki w réznych
dtugosciach. Dla prac wymagajacych wiekszej sity dokrecania przydatne beda réwniez narzedzia z napedem 3/8" lub 1/2".
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