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Przedtuzka uchylna 1/2" 254 mm / YT-1251/

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar

Naped

DIN

Materiat

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

JRozmiar gniazda 1/2"
|Dtugosc robocza 254 mm
Materiat CRV 50BV30

Model YT-1251

Charakterystyka przedtuzki uchylnej 1/2"

Przedtuzka uchylna 1/2" 254 mm YATO YT-1251

14,60 zt

11,87 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1251
YT-1251
5906083912511
YATO

SZT

1/2"

1/2"

3121
CrV50BV30

254

|Przedtuzka uchylna z uchylna gtowica przeznaczona do pracy z kluczami nasadowymi w trudno dostepnych miejscach.
Wykonana ze stali chromowo-wanadowej CRV 50BV30, zapewnia trwato$¢ podczas intensywnej eksploatacji warsztatowe;.

Uchylna gtowica robocza

oferta wa?na 3 dni
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Mechanizm przegubowy umozliwia prace pod katem, co jest kluczowe przy ograniczonym dostepie do elementéw ztgcznych. Gtowica
utrzymuje stabilne potaczenie z nasadka podczas pracy pod obcigzeniem.

Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30

Stop zawierajacy chrom i wanad charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i odksztatcenia plastyczne. Parametr
50BV30 okresla sktad chemiczny zapewniajacy wtasciwe hartowanie i sprezystos¢ narzedzia.

Dtugosc¢ robocza 254 mm

Wymiar 254 mm stanowi kompromis miedzy zasiegiem a kontrola momentu obrotowego. Dtugos$¢ ta pozwala na prace w gtebokich
wnekach silnikowych i przy elementach podwozia bez nadmiernej elastycznosci.

Gniazdo 1/2 cala

Standard 1/2" (12,7 mm) to najpopularniejszy rozmiar w warsztatach mechanicznych, kompatybilny z nasadkami od 8 mm do 36
mm. System czworokatny zapewnia réwnomierny rozktad sit skrecajacych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1251

Producent YATO

Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm)

Dtugos¢ catkowita 254 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CRV 50BV30
Typ gtowicy Uchylna (przegubowa)

Wykonczenie powierzchni Matowe

Zastosowanie w praktyce warsztatowej

¢ Demontaz i montaz elementéw uktadu wydechowego przy ograniczonym dostepie
¢ Prace przy uktfadzie hamulcowym, szczegdlnie zaciskach tylnych két

¢ Obstuga srub mocujacych elementy podwozia i zawieszenia

¢ Montaz i demontaz komponentéw w komorze silnika

e Prace przy uktadzie kierowniczym w miejscach trudno dostepnych

Obstuga ztgczy instalacji klimatyzacji i chtodzenia

oferta wa?na 3 dni



¢ Montaz elementéw konstrukcyjnych w budownictwie stalowym
¢ Prace konserwacyjne przy maszynach przemystowych

Kompatybilnos¢ z nasadkami

Przedtuzka wspétpracuje ze wszystkimi nasadkami standardu 1/2" oraz kluczami dynamometrycznymi tego rozmiaru. Przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢, czy kulka blokujgca nasadke dziata prawidtowo i czy nie ma nadmiernych luzéw w mechanizmie uchylnym.

Uzytkowanie i konserwacja

Mechanizm uchylny wymaga okresowego smarowania smarem litowym, szczegdlnie po pracy w warunkach zapylonych lub
wilgotnych. Nalezy unika¢ przekraczania momentu obrotowego zalecanego dla nasadek 1/2", ktéry zazwyczaj wynosi do
200-250 Nm dla narzedzi recznych.

Matowe wykonczenie powierzchni minimalizuje ryzyko korozji powierzchniowej, jednak po kontakcie z solg drogowg lub
ptynami eksploatacyjnymi zaleca sie wytarcie narzedzia i zabezpieczenie olejem konserwacyjnym. Nie nalezy uzywac
przedtuzki jako dzwigni ani mtotka.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z przedtuzka uchylna zaleca sie posiadanie kompletu nasadek 1/2", klucza dynamometrycznego oraz krétszych
przedtuzek sztywnych do prac wymagajacych wiekszej precyzji momentu obrotowego.
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