Dane aktualne na dzien: 16-04-2026 19:22

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/przeklzebata-szlif180mm-05801409-geko-g00452-p-17724.html

Przekt.zebata szlif.180mm 05801409 GEKO

’ ¢ G00452

Cena brutto 9,66 zt

Cena netto 7,85 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G00452

Kod producenta G00452

Kod EAN 5901477102905

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przektadnia zebata do szlifierki kgtowej 180 mm GEKO G00452

Czes¢ zamienna przektadni zebatej przeznaczona do szlifierek katowych 180 mm. Zestaw sktada sie z dwéch két zebatych z

nutami pod kliny, zapewniajgcych przeniesienie napedu z silnika na wrzeciono narzedzia.
Srednica szlifierki 180 mm

Otwér duze koto @14 mm + nuta 4 mm

Otwér mate koto @9 mm + nuta 3 mm

|Liczba zebéw 39/12

Charakterystyka techniczna

Duze koto zebate (wrzeciono)

Srednica zewnetrzna 57 mm z 39 zebami. Otwér @14 mm z nutg 4 mm zapewnia prawidtowe osadzenie na wrzecionie i przeniesienie
momentu obrotowego. Wysokos$¢ w otworze 15 mm, catkowita 19 mm.

Mate koto zebate (wirnik)

Srednica zewnetrzna 19 mm z 12 zebami. Otwér @9 mm z nuta 3 mm montowany na osi wirnika silnika. Catkowita wysoko$¢ 14,5
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mm zapewnia kompaktowg konstrukcje przektadni.

Nuty pod kliny

Oba kota wyposazone w nuty (rowki) pod kliny - duze koto 4 mm, mate 3 mm. Zapobiegaja obrotowi két wzgledem osi, co jest

kluczowe dla bezpiecznej pracy narzedzia przy duzych obcigzeniach.

Przetozenie przektadni

Stosunek zebéw 39:12 daje przetozenie 3,25:1, co oznacza redukcje predkosci obrotowej z silnika na wrzeciono przy jednoczesnym

zwiekszeniu momentu obrotowego - typowe dla szlifierek katowych.

Specyfikacja techniczna

Przeznaczenie

Model

Duze koto - Srednica zewnetrzna
Duze koto - otwdér na wrzeciono
Duze koto - wysokos$¢ (otwér/catos¢)
Duze koto - liczba zebéw

Mate koto - Srednica zewnetrzna
Mate koto - otwér na o$ wirnika
Mate koto - wysokos¢ catkowita
Mate koto - liczba zebdéw
Przetozenie

Zastosowanie

Szlifierka katowa 180 mm
GEKO G00452

57 mm

@14 mm z nutag 4 mm
15/19 mm

39

19 mm

@9 mm z nutg 3 mm
14,5 mm

12

3,25:1 (39:12)

e Naprawa szlifierek katowych 180 mm ze zuzyta przektadnig
¢ Wymiana po uszkodzeniu mechanicznym két zebatych

e Regeneracja narzedzi z nadmiernym luzem w przektadni

* Serwis szlifierek z hatasliwg praca przektadni

e Modernizacja starszych modeli narzedzi GEKO

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosé¢

Przed zakupem zmierz Srednice otworu na wrzecionie (powinien by¢ @14 mm) oraz o$ wirnika silnika (@9 mm). Sprawdz obecnos¢

nut pod kliny - bez nich kota nie beda prawidtowo wspétpracowac. Upewnij sie, ze szlifierka jest przeznaczona do tarcz 180 mm.
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Konserwacja i montaz

Przed montazem oczys$¢ doktadnie wrzeciono i 0$ wirnika z pozostatosci starego smaru. Sprawdz stan tozysk - jesli sg zuzyte,
wymien je razem z przektadnig. Natéz cienka warstwe smaru litowego na zeby két. Podczas montazu dopasuj nuty pod kliny z
klinami na osiach. Po montazu sprawdz luz osiowy i boczny - nadmierny moze wskazywac na zuzycie innych elementéw.

Regularnie kontroluj poziom smaru w przektadni (co 50-100 godzin pracy). Wymieniaj smar co 200 godzin lub raz w roku przy
intensywnym uzytkowaniu. Hatasliwa praca, wibracje lub spadek mocy to sygnaty zuzycia przektadni wymagajgce interwencji.

Produkty powigzane
Przy wymianie przekfadni warto rozwazy¢é wymiane tozysk wrzeciona i wirnika, szczotek weglowych oraz sprawdzenie stanu

twornika i statora. Zaleca sie stosowanie smaru litowego o konsystencji NLGI 2 przeznaczonego do przektadni narzedzi

elektrycznych.
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