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G00453

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

wrzecionem roboczym.

Typ urzadzenia Szlifierka 230 mm
Otwor duze koto @15 mm + nuta
Otwér mate koto @10 mm + nuta

IModel GO0453

Charakterystyka techniczna

Przekt.zebata szlif.230mm 73 015 010 GEKO

14,26 zt

11,59 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G00453

G00453
5901477102912

Narzedzia GEKO

Przektadnia zebata do szlifierki kgtowej 230 mm GEKO G00453

ICzes¢ zamienna przektadni zebatej przeznaczona do szlifierek katowych obstugujgcych tarcze o Srednicy 230 mm. Komplet
sktada sie z dwdch kot zebatych o przetozeniu 44:12, zapewniajacych transmisje momentu obrotowego miedzy silnikiem a

Duze koto zebate (wrzeciono)

Srednica zewnetrzna 73 mm z 44 zebami. Otwér @15 mm wyposazony w nute pod klin 4 mm, co zapewnia precyzyjne osadzenie na

wrzecionie i eliminuje luz obrotowy. Wysokos$¢ zebatki 22 mm, w otworze 16 mm.
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Mate koto zebate (wirnik)

Srednica zewnetrzna 22 mm z 12 zebami. Otwér @10 mm z nutg pod klin 3 mm montowany na osi wirnika silnika. Wysokos¢

catkowita 17 mm. Przekazuje moment obrotowy z silnika na koto robocze.

System mocowania z nutami

Nuty pod kliny w obu kotach to rowki wzdtuzne, w ktére wpasowujg sie odpowiednie kliny na wale. Rozwigzanie to zapobiega

obrotowi két wzgledem osi i zapewnia pewne przeniesienie momentu obrotowego.

Przetozenie 44:12

Stosunek liczby zebéw wynosi okoto 3,67:1. Oznacza to redukcje predkosci obrotowej z silnika na wrzeciono przy jednoczesnym

zwiekszeniu momentu obrotowego, co jest kluczowe w zastosowaniach szlifierskich.

Specyfikacja techniczna

Model

Przeznaczenie

Srednica zewnetrzna duzego kota
Liczba zebéw duzego kota

Otwor duzego kota

Wysokos$¢ duzego kota (w otworze / catkowita)
Srednica zewnetrzna matego kota
Liczba zebéw matego kota

Otwor matego kota

Wysokos¢ matego kota
Przetozenie

Zastosowanie

GEKO G00453

Szlifierki katowe 230 mm

73 mm

44

@15 mm z nuta na klin 4 mm
16 mm /22 mm

22 mm

12

@10 mm z nutg na klin 3 mm
17 mm

44:12 (ok. 3,67:1)

e Naprawa szlifierek katowych 230 mm ze zuzytymi kotami zebatymi

¢ Wymiana przektadni po uszkodzeniach mechanicznych zebdéw

¢ Regeneracja narzedzi z nadmiernym luzem w uktadzie napedowym

* Serwis szlifierek z hatasliwg lub wibrujaca przektadnia

e Modernizacja starszych modeli szlifierek kompatybilnych wymiarowo

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Przed zakupem zmierz Srednice otworéw w starych kotach zebatych oraz sprawdz obecnos¢ nut na wrzecionie i osi wirnika. Kluczowe
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sg wymiary: @15 mm z nutg 4 mm (wrzeciono) oraz @10 mm z nutg 3 mm (wirnik). Dodatkowo zweryfikuj Srednice zewnetrzne kot i
wysokosci montazowe, aby upewnic sie, ze przektadnia zmiesci sie w obudowie szlifierki.

Montaz i konserwacja

Przed montazem nowej przektadni doktadnie oczy$¢ wrzeciono i 0$ wirnika z pozostatosci starego smaru oraz zanieczyszczen.
Sprawdz stan tozysk wirnika i wrzeciona - zuzyte tozyska moga skréci¢ zywotnos¢ nowej przektadni.

Podczas montazu upewnij sie, ze kliny prawidtowo wpasowujg sie w nuty obu két. Luz w tym potaczeniu prowadzi do
nieréwnomiernego przenoszenia momentu i przyspieszonego zuzycia zebdéw. Po zatozeniu két nasmaruj przektadnie smarem
litowym o wysokiej lepkosci, odpornym na temperatury robocze szlifierki.

Regularnie kontroluj stan przektadni, zwtaszcza przy intensywnej pracy. Objawy zuzycia to zwiekszony hatas, wibracje podczas
pracy oraz spadek mocy ciecia. Wymiana przektadni na wczesnym etapie zuzycia zapobiega uszkodzeniu innych
komponentéw, takich jak tozyska czy obudowa.

Produkty powigzane

Do kompleksowego serwisu szlifierki moga by¢ potrzebne: tozyska kulkowe wrzeciona i wirnika, szczotki weglowe silnika,
uszczelki obudowy przektadni oraz smar litowy do przektadni mechanicznych.
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