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Przetwornica do spawarki CG81016-1 GEKO

Cena brutto 123,47 zt

Cena netto 100,38 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CG81016-1

Kod producenta CG81016-1

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przetwornica do spawarki GEKO CG81016-1

|Przetwornica spawalnicza przeznaczona do zasilania urzadzen spawalniczych. Urzgdzenie konwertuje napiecie wejsciowe na
stabilny prad spawalniczy, umozliwiajac prace z réznymi rodzajami elektrod i materiatéw.

IModel CG81016-1
|Producent GEKO

Typ urzadzenia Przetwornica spawalnicza

Charakterystyka techniczna

Stabilizacja pradu spawalniczego

Przetwornica zapewnia réwnomierny przeptyw pradu podczas spawania, co przektada sie na powtarzalnos¢ jakosci spoin. Stabilizacja
napiecia minimalizuje ryzyko przerwania tuku elektrycznego oraz ogranicza powstawanie wad spawalniczych.

Kompaktowa konstrukcja

Niewielkie wymiary i zredukowana masa urzgdzenia utatwiaja transport miedzy stanowiskami pracy. Konstrukcja pozwala na
przechowywanie w ograniczonej przestrzeni warsztatowej oraz umozliwia prace w terenie.
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Szeroki zakres napiec zasilajacych

Mozliwos¢ pracy przy réznych napieciach wejsciowych zwieksza uniwersalno$¢ urzadzenia. Przetwornica moze by¢ wykorzystywana
zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i w miejscach o niestabilnym zasilaniu elektrycznym.

Prosta obstuga

Intuicyjny panel sterowania umozliwia szybka regulacje parametréw spawania. Minimalna ilos¢ elementéw regulacyjnych skraca czas
przygotowania urzadzenia do pracy i ogranicza mozliwos¢ btednych ustawien.

Specyfikacja techniczna

Model CG81016-1

Producent GEKO

Typ Przetwornica spawalnicza
Zastosowanie Zasilanie spawarek elektrycznych

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych w warsztacie

e Prace montazowe w terenie

e Naprawy i konserwacja maszyn

¢ Spawanie elementéw metalowych réznej grubosci
e Prace z elektrodami otulonymi

e Spawanie w pozycjach przymusowych

e Zastosowania profesjonalne i warsztatowe

Uzytkowanie i konserwacja

Warunki pracy

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ napiecia zasilajgcego z wymaganiami urzadzenia. Przetwornica powinna by¢
ustawiona na stabilnym podtozu z zapewnionym dostepem powietrza do otworéw wentylacyjnych. Nalezy unikac pracy w srodowisku

o nadmiernej wilgotnosci i zapyleniu.

Konserwacja

Regularne czyszczenie otworéw wentylacyjnych przedtuza zywotnos¢ urzadzenia. Zaleca sie okresowg kontrole potagczen
elektrycznych oraz sprawdzanie stanu przewodéw zasilajacych. Po zakohczeniu pracy urzadzenie powinno ostygnac¢ przed

przechowaniem.

oferta wa?na 3 dni



Dobér parametrow spawania

Natezenie pradu nalezy dostosowac do Srednicy elektrody i grubosci spawanego materiatu. Zbyt niski prad powoduje niestabilnos¢
tuku, zbyt wysoki moze prowadzi¢ do przepalenia materiatu. Przed spawaniem wtasciwym zaleca sie wykonanie préby na odpadzie
materiatu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

