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Przewdéd TIG GEKO G80096B

Cena brutto 255,85 zt

Cena netto 208,01 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G80096B

Kod producenta G80096B

Kod EAN 5901477153938

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przewdd TIG GEKO G80096B z uchwytem WP-26

Kompletny zestaw przewodu spawalniczego do spawania metoda TIG z uchwytem WP-26 i akcesoriami montazowymi.
Rozwigzanie gotowe do podtaczenia do spawarki z gniazdem EURO.

IDtugos¢ przewodu 4 m
Zakres elektrod 1,0 - 3,2 mm
Typ mocowania EURO

IModel uchwytu WP-26

Charakterystyka techniczna

Uchwyt WP-26

Standardowy uchwyt spawalniczy do metody TIG z chtodzeniem powietrznym. Oznaczenie WP-26 okresla maksymalne obcigzenie
pradowe oraz konstrukcje chtodzenia. Kompatybilny z elektrodami wolframowymi w zakresie Srednic 1,0 - 3,2 mm.

Przewod 4-metrowy

Dtugos¢ 4 metry zapewnia swobode ruchu przy spawaniu srednich i wiekszych konstrukcji. Przewéd zawiera kanaty: pradowy,
gazowy oraz sterujacy, zabezpieczone elastyczng ostong odpornag na uszkodzenia mechaniczne.
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Ztacze EURO

Wtyk EURO to europejski standard potgczenia przewodu TIG ze spawarka. Zapewnia jednoczasowe podtgczenie wszystkich kanatow:

pradu spawalniczego, gazu ostonowego oraz sygnatu sterujgcego przyciskiem uchwytu.

Zestaw akcesoriow montazowych

W komplecie znajdujg sie elementy wymienne do uchwytu: tuleja zaciskowa, tagcznik prgdowy, korki izolacyjne oraz dysze
ceramiczne. Umozliwiajag montaz elektrody 2,4 mm oraz dostosowanie strumienia gazu do wymaganh spawania.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ uchwytu

Dtugos¢ przewodu

Zakres srednic elektrod

Typ mocowania

Chtodzenie

Tuleja zaciskowa w zestawie
tacznik prgdowy w zestawie
Korki izolacyjne

Dysze ceramiczne

Zastosowanie

G80096B

WP-26

4m

1,0-3,2 mm

EURO (wtyk centralny)
Powietrzne

1 szt. fi 2,4 mm

1 szt. fi 2,4 mm

2 szt. (krétki + dtugi)
2 szt. (nr4 + nr5)

e Spawanie stali nierdzewnej metoda TIG

e Spawanie aluminium i jego stopéw

e Precyzyjne taczenie blach cienkich

e Prace serwisowe i haprawcze

e Spawanie rur i elementéw instalacyjnych

e Montaz konstrukcji ze stali kwasoodpornej

e Prace warsztatowe wymagajgce czystych spoin

Kompatybilnos¢ ze spawarkami

Przewdéd pasuje do spawarek TIG wyposazonych w gniazdo EURO. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ ztgcza w spawarce oraz
maksymalny prad roboczy uchwytu WP-26, ktéry wynosi zazwyczaj 150-200 A w zaleznosci od cyklu pracy i typu chtodzenia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Tuleja zaciskowa i tacznik pragdowy to elementy eksploatacyjne wymagajace wymiany po zuzyciu. Tuleja utrzymuje elektrode
w pozycji, a tgcznik zapewnia przewodzenie pradu. Zuzycie objawia sie luznym mocowaniem elektrody lub przegrzewaniem
uchwytu.

Dysze ceramiczne chronig elektrode i kierunkuja strumien gazu ostonowego. Numer dyszy (4 lub 5) okresla Srednice wylotu w
milimetrach. Mniejsza dysza (nr 4) koncentruje gaz na wezszym obszarze, wieksza (nr 5) zapewnia szersze pokrycie gazem
przy spawaniu szerszych spoin.

Korki izolacyjne (krétki i dtugi) zabezpieczajg koniec elektrody przed przypadkowym zwarciem. Dtugos¢ korka dobiera sie w
zaleznosci od wylotu elektrody poza dysze. Krétki stosuje sie przy matym wylocie, diugi przy wiekszym.

Konserwacja przewodu

Przewdd nalezy przechowywac zwiniety luzno, bez ostrych zagie¢. Po zakonczeniu pracy warto odpowietrzy¢ przewdd gazowy oraz
sprawdzi¢ stan wtyczki EURO. Uszkodzenia izolacji lub stykéw moga powodowac zaktécenia tuku spawalniczego.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

