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Przewdd z uchwytem masowym do spawarek
/ MMA 200-220 C00170 GEKO

Cena brutto 74,80 zt

Cena netto 60,81 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C00170

Kod producenta C00170

Kod EAN 5901477130823

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Przewdéd z uchwytem masowym do spawarek MMA 200-220 GEKO C00170

|Przewdd masowy z uchwytem przeznaczony do spawarek elektrodowych MMA o natezeniu pragdu 200-220 A. Element
zapewniajgcy potaczenie obwodu spawalniczego z masg spawang.

Typ spawarki MMA 200-220 A
|Producent GEKO

Model CO0170

Charakterystyka techniczna

Kompatybilnos¢ ze spawarkami MMA
Przewdd przeznaczony do spawarek elektrodowych (MMA) o natezeniu pragdu spawania 200-220 A. Parametr ten okresla maksymalng

wartos¢ pradu, jaki moze bezpiecznie przeptywac przez przewdd podczas procesu spawania. Sprawdz natezenie pradu spawarki

przed zakupem - musi miescic sie w tym zakresie.

Funkcja uchwytu masowego

Uchwyt masowy zamyka obwdd spawalniczy poprzez potgczenie z materiatem spawanym. Zapewnia stabilne potaczenie elektryczne,
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ktore jest warunkiem prawidtowego procesu spawania. Mechanizm zaciskowy pozwala na szybkie mocowanie do elementu
spawanego.

Konstrukcja przewodu

Przewdd wykonany z materiatu przewodzgcego o odpowiednim przekroju, dostosowanym do natezenia pradu 200-220 A. Izolacja
chroni przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas pracy oraz zapewnia bezpieczehstwo uzytkownika.

Ergonomia uchwytu

Konstrukcja uchwytu umozliwia wygodne operowanie jedna reka. Ergonomiczny ksztatt utatwia mocowanie i zdejmowanie z
materiatu spawanego, co wptywa na efektywnos$c¢ pracy, szczegdlnie przy czestej zmianie pozycji spawania.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model Co0170

Typ spawarki MMA (spawanie elektroda otulong)
Zakres natezenia pradu 200-220 A

Typ produktu Przewdd z uchwytem masowym

Zastosowanie

e Spawanie konstrukcji stalowych elektrodg otulong

¢ Prace warsztatowe w matych i Srednich zaktadach

¢ Spawanie elementéw o réznych ksztattach i gabarytach

e Montaz i naprawa konstrukcji metalowych

¢ Prace budowlane wymagajgce mobilnosci stanowiska spawalniczego
¢ Spawanie w terenie z wykorzystaniem spawarek przenosnych

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem przewodu masowego sprawdz tabliczkg znamionowa spawarki lub instrukcje obstugi. Upewnij sie, ze maksymalny

prad spawania miesci sie w zakresie 200-220 A. W przypadku spawarek o wyzszych parametrach nalezy zastosowac przewdd o
wiekszym przekroju, dostosowany do wyzszego natezenia pradu.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny przewodu - szczegdlnie integralnos¢ izolacji oraz stan
mechanizmu zaciskowego uchwytu. Uszkodzenia izolacji stanowig zagrozenie porazeniem pradem i wymagajg

natychmiastowej wymiany przewodu.

Podczas spawania uchwyt masowy powinien by¢ zamocowany bezposrednio do czystego, nieutlenionego fragmentu materiatu
spawanego. Warstwa rdzy, farby lub innych zanieczyszczen zwieksza opér elektryczny i pogarsza parametry spawania. W
przypadku elementéw malowanych lub pokrytych rdzg nalezy oczysci¢ miejsce mocowania uchwytu.

Po zakonczeniu pracy przewdd nalezy zwing¢ luzno, unikajac ostrych zagie¢, ktére moga uszkodzi¢ zyty przewodzace.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ izolacji. Regularnie nalezy kontrolowac¢ stan stykéw elektrycznych -

utlenienie lub zanieczyszczenie pogarsza przewodnos¢.
Produkty powigzane
Do kompletu ze spawarka MMA warto rozwazy¢: uchwyt elektrodowy dopasowany do natezenia pradu spawarki, elektrody

otulone odpowiedniego typu i Srednicy, maska spawalnicza z filtrem automatycznym, rekawice spawalnicze oraz odziez

ochronna.
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