Dane aktualne na dzien: 27-06-2026 09:05

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/przylbica-spawalnicza-samosciemniajaca-74484-vorel-p-24078.html

PRZYLBICA SPAWALNICZA
SAMOSCIEMNIAJACA 74484 VOREL

Cena brutto 92,53 zt

Cena netto 75,23 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 74484

Kod producenta 74484

Kod EAN 5906083044830

Producent Vorel

Opis produktu
Przytbica spawalnicza samosciemniajgca VOREL 74484

Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem samosciemniajacym, wyposazona w cztery czujniki Swiatta oraz regulacje
parametréw przyciemnienia. Konstrukcja z ognioodpornego polipropylenu z wewnetrznym wykonczeniem zapewniajgcym
komfort podczas dtugotrwatego uzytkowania.

Zakres przyciemnienia DIN 3 / DIN 11

Czas reakcji filtra 1/25000 s

|Pole widzenia 100 x 50 mm

IKlasa optyczna 1/1/1/2

Charakterystyka techniczna przytbicy spawalniczej

Automatyczny filtr z 4 sensorami

Cztery czujniki Swiatta zapewniaja niezawodne wykrywanie tuku elektrycznego i btyskawiczne przyciemnienie filtra. System reaguje
w czasie 1/25000 sekundy, co chroni wzrok przed nagtym wystawieniem na intensywne promieniowanie spawalnicze.

Regulacja parametréw przyciemnienia
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Mozliwo$¢ dostosowania stopnia przyciemnienia oraz czutosci filtra do metody spawania i warunkéw pracy. Zakres regulacji czasu

rozjasniania i zaciemniania od 0,1 do 1,0 sekundy pozwala na optymalizacje pracy przy réznych materiatach i natezeniach swiatta.

Konstrukcja z ognioodpornego polipropylenu

Korpus wykonany z materiatu odpornego na wysokie temperatury i iskry spawalnicze. Szyba filtra z poliweglanu zapewnia odpornos¢

mechaniczng i ochrone przed czynnikami chemicznymi wystepujacymi podczas spawania.

System mocowania i regulacji

Tréjpunktowa wiezba z regulacjg obwodu i wysokosci umozliwia precyzyjne dopasowanie przytbicy do ksztattu gtowy. Wewnetrzne
wykonczenie z miekkiego materiatu zapobiega uciskom podczas wielogodzinnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model

Stan jasny filtra
Stan ciemny filtra
Ochrona UV/IR
Czas reakgcji filtra
Czas zaciemniania
Czas rozjasniania
Liczba sensoréw
Pole widzenia

Klasa optyczna
Materiat korpusu
Materiat szyby filtra
Zakres temperatur pracy
Zasilanie

Tryby spawania
Normy

EAN

Parametry ochronne i ich znaczenie

VOREL 74484

DIN 3

DIN 11

DIN 16 (stata)

1/25000 s

0,1-1,0 s (regulowany)
0,1-1,0 s (regulowany)

4

100 x 50 mm

1/1/1/2

Polipropylen ognioodporny
Poliweglan

-5°C do +55°C

Ogniwo stoneczne + 2x CR2032 (brak w zestawie)
MIG/MAG, MMA, TIG
EN175, EN379, 2016/425
5906083044830

Skala DIN i ochrona wzroku

Stan jasny DIN 3 odpowiada przezroczystosci poréwnywalnej ze szktami ochronnymi, umozliwiajgc swobodne poruszanie sie i

przygotowanie do pracy. Stan ciemny DIN 11 zapewnia ochrone podczas spawania materiatéw o sredniej grubosci. Stata ochrona
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UV/IR na poziomie DIN 16 dziata niezaleznie od stanu filtra, chronigc przed niewidzialnym promieniowaniem ultrafioletowym i
podczerwonym.

Klasa optyczna 1/1/1/2
Zapis oznacza kolejno: jakos$¢ optyczna (1 - najwyzsza), rozproszenie Swiatta (1 - minimalne), jednorodnos¢ (1 - rownomierna),

zaleznos¢ kata widzenia (2 - dobra). Parametry te okreslaja, jak doktadnie widoczny jest spawany materiat i czy obraz nie ulega
znieksztatceniom.

Zastosowanie przytbicy spawalniczej

e Spawanie metodg MIG/MAG (Metal Inert Gas / Metal Active Gas)
e Spawanie elektroda otulong MMA (Manual Metal Arc)

e Spawanie metodg TIG (Tungsten Inert Gas)

¢ Szlifowanie po spawaniu z ochrong przed iskrami

e Prace w warsztatach mechanicznych i konstrukcyjnych

e Naprawy i konserwacja konstrukcji stalowych

e Spawanie w zakresie temperatur od -5°C do +55°C

e Zastosowania profesjonalne i hobbystyczne

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy zainstalowa¢ dwie baterie CR2032 (nie dotgczone do zestawu). Ogniwo stoneczne wspomaga
zasilanie podczas pracy, przedtuzajgc zywotnos$¢ baterii. Funkcja automatycznego wtgczania i wytaczania aktywuje filtr tylko w
obecnosci tuku spawalniczego, co oszczedza energie.

Przetacznik metod spawania pozwala dostosowac czutos¢ filtra do charakterystyki poszczegdlnych proceséw. Metody MIG/MAG

wymagaja innej czutosci niz TIG ze wzgledu na réznice w intensywnosci i stabilnosci tuku.

Regulacje wiezby nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem pracy, upewniajac sie, ze przytbica stabilnie trzyma sie na gtowie
bez nadmiernego ucisku. Wewnetrzny miekki materiat powinien réwnomiernie przylega¢ do czota.

Szyba filtra z poliweglanu wymaga regularnego czyszczenia z pozostatosci spawalniczych. Nalezy uzywac¢ miekkich Sciereczek
i unika¢ srodkdéw sciernych, ktére moga porysowad powierzchnie i pogorszy¢ parametry optyczne. Korpus z ognhioodpornego

polipropylenu mozna czysci¢ wilgotng szmatka.

Przytbica zachowuje parametry pracy w zakresie temperatur od -5°C do +55°C. Poza tym zakresem moze wystapic
spowolnienie reakgji filtra lub pogorszenie wtasciwosci mechanicznych korpusu.

Produkty powigzane

Do przytbicy spawalniczej zaleca sie: baterie CR2032 (zasilanie), zewnetrzne szyby ochronne (przedtuzenie zywotnosci filtra),
rekawice spawalnicze, fartuchy spawalnicze oraz elektrody i druty spawalnicze dopasowane do wybranej metody pracy.
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