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Przyrzad diamentowy do wyréwnywania tarcz
G78289 GEKO

Cena brutto 10,80 zt

Cena netto 8,78 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G78289

Kod producenta G78289

Kod EAN 5901477176845
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Przyrzad diamentowy do wyréwnywania tarcz G78289 GEKO

Narzedzie do regeneracji i profilowania $ciernic tarczowych z powtokg diamentowga. Umozliwia przywrécenie wiasciwosci
tngcych oraz korekcje geometrii tarcz z korundu.

\Wymiary powtoki 45 X 13 mm
Typ powtoki Diamentowa
|Kompatybilnoé¢ Korundy biate i brgzowe

Model G78289

Charakterystyka techniczna

Powtloka diamentowa 45 x 13 mm

Powierzchnia robocza pokryta syntetycznymi diamentami zapewnia skuteczne usuwanie zuzytej warstwy Sciernicy. Wymiary

pozwalajg na wyréwnywanie tarcz o réznej szerokosci.
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Kompatybilnos¢ z korundami

Przeznaczony do tarcz z biatego korundu (elektrkorundu) oraz brgzowego korundu (korundu normalnego) — najczesciej stosowanych
materiatéw Sciernych w szlifierkach stotowych.

Funkcja wyréwnywania

Usuwa nieréwnosci powierzchni sciernicy powstate podczas pracy, przywracajac ptaskosc i koncentrycznos¢ tarczy wzgledem osi
obrotu.

Czyszczenie poroéw sciernicy

Odstania nowe ziarna Scierne poprzez usuniecie zattuszczonej i zaszlifowanej warstwy, co przywraca wtasciwosci tnace tarczy.

Specyfikacja techniczna

Model G78289

Producent GEKO

Wymiary powtoki diamentowej 45 x 13 mm

Typ powtoki Diamentowa

Materiaty Scierne Biaty korund, brgzowy korund

Zastosowanie Wyréwnywanie i czyszczenie tarcz sciernych

Zastosowanie

e Regeneracja zuzytych tarcz $ciernych w szlifierkach stotowych
¢ Wyréwnywanie powierzchni tarcz po intensywnej pracy

¢ Korekcja bicia bocznego i promieniowego Sciernicy

e Czyszczenie zattuszczonych tarcz z resztek materiatu

* Profilowanie krawedzi sciernic do specyficznych zastosowan

¢ Przywracanie wtasciwosci tnacych starym tarczom

* Konserwacja sciernic w warsztatach mechanicznych

¢ Utrzymanie doktadnosci wymiarowej podczas szlifowania

Uzytkowanie i konserwacja

Sposdéb uzycia
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Przyrzad przystawia sie do obracajacej sie Sciernicy pod katem zaleconym przez producenta szlifierki. Nalezy wykonywac
réwnomierne ruchy wzdtuz powierzchni tarczy, stopniowo usuwajac warstwe materiatu. Proces konczy sie, gdy powierzchnia
Sciernicy staje sie rwnomierna i odzyskuje wtasciwosci tnace.

Kiedy wyréwnywac sciernice
Wyréwnywanie jest konieczne, gdy tarcza traci skutecznos$¢ szlifowania (zaszklenie powierzchni), pojawia sie bicie lub nieréwnosci,

albo gdy Sciernica zattuszcza sie materiatem obrabianym. Regularne wyréwnywanie wydtuza zywotnos¢ tarczy i poprawia jakos¢
obrébki.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wyréwnywania nalezy stosowac okulary ochronne i unika¢ nadmiernego docisku. Przyrzad powinien by¢ pewnie trzymany

lub zamocowany. Po zakohczeniu pracy zaleca sie przedmuchanie $ciernicy sprezonym powietrzem w celu usuniecia luznych
czastek.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi szlifierek przydatne moga by¢: Scierne tarcze zamienne z korundu, ostony ochronne do szlifierek,
uchwyty i adaptery do przyrzadéw diamentowych oraz srodki czyszczace do narzedzi Sciernych.
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