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Przyrzad do ciecia glazury 400 mm 02400

e VOREL
Cena brutto 46,31 zt
Cena netto 37,65 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 02400
Kod producenta 02400
Kod EAN 5906083024009
Producent Vorel
Jednostka SZT
llos¢ [szt.] 1
Wymiary [mm] 590x150
Max grubos¢ ptytki [mm] 14
Waga [g] 2500
Dtugos¢ [mml] 590
Dtugos¢ ciecia [mm] 400

Opis produktu

Przyrzad do ciecia glazury 400 mm VOREL 02400

|IReczny przyrzad do ciecia glazury i ptytek ceramicznych z maksymalng dtugoscia ciecia 400 mm. Wyposazony w tozyskowany
zespot tnacy z krgzkiem z weglikéw spiekanych oraz stabilng podstawe z blachy stalowej.

Maksymalna dtugosc¢ ciecia 400 mm
Srednica krazka tnacego 15 mm
Materiat krazka Wegliki spiekane

Model VOREL 02400

Charakterystyka techniczna przyrzadu do ciecia glazury

oferta wa?na 3 dni
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tozyskowany zespét tnacy z tamaczem

tozyska kulkowe zapewniajg ptynny ruch krazka tnacego po ptytce, eliminujgc wibracje i zapewniajac réwnomierne naciecie. tamacz
pozwala na czyste przetamanie glazury wzdtuz linii ciecia bez wyszczerbien.

Krazek z weglikéw spiekanych 15 mm

Wegliki spiekane zachowuja ostroé¢ znacznie dtuzej niz stal narzedziowa. Srednica 15 mm zapewnia odpowiedni nacisk na
powierzchnie glazury, umozliwiajac naciecie twardych ptytek ceramicznych w jednym przejsciu.

Podwdéjna prowadnica rurkowa

Dwie réwnolegte rurki prowadzace stabilizujg ruch wézka tnacego, eliminujgc boczne odchylenia. System gwarantuje prostolinijne
ciecie bez koniecznosci korygowania toru ruchu podczas pracy.

Podstawa z mikroguma

Blacha stalowa pokryta warstwg mikrogumy zabezpiecza ptytke przed zarysowaniem i poslizgiem podczas ciecia. Gumowa
powierzchnia absorbuje drobne nieréwnosci ptytki, zapewniajac stabilne podparcie.

Katownik z podziatka

Zamocowany do podstawy katownik umozliwia precyzyjne ustawienie ptytki pod katem 45° lub 90°. Podziatka milimetrowa pozwala
na powtarzalne ciecie ptytek o identycznych wymiarach bez koniecznosci kazdorazowego pomiaru.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 02400

Maksymalna dtugos¢ ciecia 400 mm

Srednica krazka tnacego 15 mm

Materiat krazka Wegliki spiekane

Typ prowadnic Dwie réwnolegte rurki
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Materiat podstawy Blacha stalowa z mikroguma
Wyposazenie dodatkowe Katownik z podziatkg
Przeznaczenie Glazura, ptytki ceramiczne

Zastosowanie przyrzadu do ciecia glazury 400 mm

¢ Ciecie glazury sciennej o dtugosci do 400 mm podczas prac wykonczeniowych

e Przycinanie ptytek ceramicznych przy wyktadaniu posadzek w tazienkach i kuchniach
¢ Dopasowywanie ptytek do wymiaréw $cian z uwzglednieniem fugi

¢ Ciecie pod katem przy wykanczaniu naroznikéw i obrzezy

¢ Przygotowywanie ptytek do montazu wokét instalacji sanitarnych

¢ Wykonywanie powtarzalnych cie¢ przy uktadaniu wzoréw geometrycznych

e Prace remontowe wymagajgce precyzyjnego dopasowania ptytek

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do ciecia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ krazka tngcego oraz stan tozysk. Ptytke umieszcza sie glazura do géry,
dociskajac do katownika. Nacig¢ nalezy wykona¢ w jednym réwnomiernym ruchu z odpowiednim naciskiem, a nastepnie przetamac
ptytke za pomocg dzwigni tamacza.

Konserwacja urzadzenia

Po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ pyty ceramiczne z prowadnic oraz sprawdzi¢ stan krazka tnacego. tozyska wymagaja
okresowego nasmarowania smarem technicznym. Podstawe z mikroguma czysci sie wilgotng szmatkg bez uzycia rozpuszczalnikéw,
ktére moga uszkodzi¢ powtoke gumowa.

Wymiana krazka tnacego

Stepiony krazek powoduje nieréwne naciecia i wymaga wiekszego nacisku. Wymiane przeprowadza sie po odkreceniu sruby
mocujacej w zespole tngcym. Nowy krazek powinien mie¢ srednice 15 mm i by¢ wykonany z weglikow spiekanych odpowiednich dla
ceramiki.
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