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Przyrzad do ciecia glazury 500 mm
e —— tozyskowany 00510 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Waga [g]

Dtugos¢ [mml]
Dtugos¢ ciecia [mm]
Jednostka

llos¢ [szt.]
Wymiary [mm]

Max grubos¢ ptytki [mm]

Opis produktu

IDtugosc ciecia 500 mm
Srednica krazka 22 mm
Typ prowadnic Rurkowe tozyskowane

Materiat krazka Wegliki spiekane

Charakterystyka techniczna

91,28 zt

74,21 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
00510

00510
5906083005107
Vorel

5440

650

500

SZT

1

650x170

16

Przyrzad do ciecia glazury 500 mm tozyskowany VOREL 00510

Reczny przecinak do ptytek ceramicznych z tozyskowanym systemem prowadzenia i krgzkiem z weglikéw spiekanych.
Konstrukcja oparta na stalowej podstawie z mikrogumy zapewnia stabilno$¢ podczas nacinania i tamania glazury.
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tozyskowany system prowadzenia

Dwie réwnolegte prowadnice rurkowe z tozyskami eliminuja luz i zapewniajg ptynny ruch zespotu tngcego. Konstrukcja ta zwieksza
precyzje nacinania i zmniejsza ryzyko zboczenia krgzka z wyznaczonej linii ciecia.

Krazek z weglikéw spiekanych

Srednica 22 mm z gruboécig 6 mm i otworem montazowym 2 mm. Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardoscia zblizona do
diamentu, co pozwala na naciecie twardej glazury bez koniecznosci czestej wymiany elementu tnacego.

Podstawa z mikrogumy technicznej

Stalowa konstrukcja wyscielona warstwa mikrogumy zapobiega przesuwaniu sie ptytki podczas nacinania i famania. Materiat ten
amortyzuje wibracje i chroni spéd glazury przed zarysowaniem.

Katownik z podziatka i ruchomym ramieniem

System pomiarowy umozliwia precyzyjne ustawienie kata ciecia oraz powtarzalne odcinanie ptytek o identycznych wymiarach.
Ruchome ramie pozwala na szybkie pozycjonowanie materiatu bez uzycia dodatkowych narzedzi pomiarowych.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 00510

Maksymalna dtugos¢ ciecia 500 mm

Srednica krazka tnacego 22 mm

Wymiary krazka (Srednica x szerokos¢ x otwor) 22 X 6 X 2 mm

Materiat krazka Wegliki spiekane

Typ prowadnic Rurkowe z tozyskami

Materiat podstawy Stal z wyktadzing z mikrogumy
Wyposazenie dodatkowe Katownik z podziatkg, ruchome ramie
Zawartos¢ zestawu Przyrzad, katownik, kétko tnace zapasowe

Zastosowanie

» Ciecie ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych do 500 mm
¢ Nacinanie gresu o standardowej twardosci

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace wykonczeniowe podczas uktadania glazury w tazienkach

¢ Wykanczanie kuchni i innych pomieszczen z oktadzing ceramiczna
¢ Drobne remonty wymagajgce dopasowania pojedynczych ptytek

e Ciecie pod katem dzieki katownikowi z podziatkg

¢ Przygotowanie materiatu przed fugowaniem

Zasada dziatania przecinaka recznego
Przyrzad dziata w systemie dwuetapowym: najpierw krazek z weglikéw spiekanych nacina glazure wzdtuz wyznaczonej linii, tworzac

kontrolowana linie ostabienia. Nastepnie mechanizm tamigcy wywiera nacisk prostopadty do naciecia, powodujac czyste pekniecie
ptytki. Metoda ta nie generuje pytu i nie wymaga zasilania elektrycznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci

Przed zakupem nalezy upewnic¢ sie, ze grubosc¢ i twardos¢ glazury mieszcza sie w zakresie mozliwosci urzadzenia.
Standardowe ptytki ceramiczne Scienne i podtogowe o grubosci do 12 mm sa odpowiednie dla tego typu przyrzadu. Gres
techniczny o bardzo wysokiej twardosci moze wymagac urzadzenia z wiekszym krazkiem lub elektrycznego przecinaka.

Przygotowanie do pracy

Podstawa powinna by¢ ustawiona na stabilnej, réwnej powierzchni. Przed kazdym uzyciem warto sprawdzi¢, czy krgzek tngcy
nie jest wyszczerbiony oraz czy prowadnice tozyskowane poruszajg sie ptynnie bez zacieé. Ptytke nalezy utozy¢ tak, aby linia
ciecia znajdowata sie doktadnie pod krazkiem.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy usung¢ drobiny ceramiki z prowadnic i podstawy. tozyska warto okresowo smarowac¢ smarem
technicznym, aby zapewnic¢ ptynnos$¢ ruchu. Krazek z weglikdw spiekanych nalezy wymienia¢, gdy zauwazalne bedzie
pogorszenie jakosci naciecia lub koniecznos$¢ wywierania wiekszego nacisku.

Produkty powigzane
Do pracy z przecinakiem warto rozwazy¢ zakup zapasowych krazkéw tnacych o $rednicy 22 mm oraz katownika z dtuzsza

podziatka, jesli planowane sg czeste ciecia pod niestandardowymi katami. W przypadku wiekszych powierzchni lub grubszej
glazury warto rozwazy¢ przecinak o dtugosci ciecia 600 mm lub 800 mm.
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