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Przyrzad do ciecia glazury 630 mm YT-3703

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Max grubos¢ ptytki [mm]
Jednostka

llos¢ [szt.]
Wymiary [mm]
Waga [g]

Dtugos¢ [mml]

Dtugos¢ ciecia [mm]

Przyrzad do ciecia glazury 630 mm YT-3703 YATO

Maksymalna dtugosc¢ ciecia 630 mm
Grubos¢ cietych ptytek do 14 mm

Materiat ostrza Weglik YG6X

388,40 zt
315,77 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3703
YT-3703
5906083937033
YATO

14

SZT

1

760x175

10500

760

630

Mechaniczny glazurorez do recznego ciecia ptytek ceramicznych i gresowych. Urzadzenie przeznaczone do prac remontowo-
budowlanych oraz wykonczeniowych, umozliwiajgce precyzyjne ciecie materiatéw o dtugosci do 630 mm.
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Charakterystyka techniczna przyrzadu do ciecia ptytek

Dtugos¢ ciecia 630 mm
Parametr okreslajacy maksymalny wymiar ptytki, ktéry mozna przecig¢ w jednym przebiegu. Dtugos¢ 630 mm odpowiada

standardowym formatom ptytek ceramicznych 60x60 cm oraz wiekszosci formatéw prostokatnych stosowanych w budownictwie
mieszkaniowym.

Ostrze z weglika spiekanego YG6X
Weglik spiekany YG6X to materiat o twardosci 89,5-91 HRA, odporny na $cieranie i zachowujacy ostros¢ nawet przy intensywnym

uzytkowaniu. Oznaczenie YG6X wskazuje na zawartos¢ 6% kobaltu, co zapewnia odpowiednig réwnowage miedzy twardoscig a
odpornoscig na kruche pekanie.

Dwublat metalowy z mechanizmem tamania
Konstrukcja z dwoma uchylnymi blatami metalowymi umozliwia réwnomierne roztozenie sity tamania wzdtuz linii naciecia. System

ten redukuje ryzyko nieréwnego pekniecia ptytki i pozwala na obstuge materiatéw o réznej twardosci bez koniecznosci stosowania
dodatkowych narzedzi.

Prowadnica stalowa z podziatka
Pojedyncza prowadnica stalowa zapewnia stabilne prowadzenie gtowicy tnacej w linii prostej. Podziatka milimetrowa pozwala na

precyzyjne ustawienie szerokosci ciecia, co eliminuje koniecznos$¢ wielokrotnego mierzenia i zmniejsza ryzyko btedéw przy cieciu
serii ptytek.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3703

Marka YATO

Maksymalna dtugos¢ ciecia 630 mm

Maksymalna grubos¢ ptytki 14 mm

Materiat ostrza Weglik spiekany YG6X

Typ prowadnicy Stalowa, pojedyncza
System famania Dwublat metalowy, uchylny
Podziatka Tak
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Zastosowanie przyrzgdu do ciecia glazury

¢ Ciecie ptytek ceramicznych $ciennych i podtogowych o grubosci do 14 mm
» Ciecie gresu o standardowej twardosci w formatach do 60x60 cm

¢ Prace wykonczeniowe w budownictwie mieszkaniowym i komercyjnym

e Przycinanie ptytek przy montazu oktadzin w tazienkach i kuchniach

¢ Dostosowywanie wymiaréw ptytek do nietypowych ksztattéw pomieszczen
e Ciecie ptytek terakotowych przy uktadaniu posadzek

e Przygotowanie materiatu przy renowacji starych oktadzin ceramicznych

¢ Prace remontowe wykonywane przez glazurnikéw i majsterkowiczéw

Ograniczenia grubosci ciecia
Parametr grubosci 14 mm dotyczy standardowych ptytek ceramicznych. Przy materiatach o wiekszej twardosci, takich jak gres

techniczny czy porcelana, rzeczywista maksymalna grubos¢ moze by¢ mniejsza ze wzgledu na wieksza site wymagang do
przetamania materiatu. Przed cieciem ptytek o grubosci zblizonej do maksymalnej zaleca sie wykonanie prébnego ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrza z weglika spiekanego. Uszkodzone lub stepione ostrze powoduje
nieréwne naciecie i zwieksza ryzyko nieprawidtowego pekniecia ptytki. Wymiana ostrza jest konieczna, gdy widoczne sa
wykruszenia lub gdy ptytka nie peka réwno wzdtuz linii naciecia.

Podczas ciecia nalezy utrzymywac staty, rGwnomierny nacisk na dzwignie. Zbyt duza sita moze spowodowa¢ przedwczesne
pekniecie materiatu przed zakofnczeniem nacinania, natomiast zbyt mata sita nie zapewni wystarczajgco gtebokiego rowka
prowadzgcego.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie prowadnicy i blatéw z pytu ceramicznego. Nagromadzony pyt moze powodowac
nieréwnomierne prowadzenie gtowicy tnacej i wptywad na precyzje ciecia. Prowadnice mozna okresowo nasmarowac cienkia
warstwa oleju maszynowego, co zapewni ptynny ruch mechanizmu.

Sprawdzanie kata ciecia
Przed przystgpieniem do ciecia serii ptytek warto zweryfikowa¢ prostopadtos¢ ciecia przy uzyciu katownika. Nawet niewielkie

odchylenie od kata prostego moze by¢ widoczne po utozeniu ptytek, szczegdlnie przy fugach o matej szerokosci. Regulacja kata
odbywa sie poprzez sprawdzenie ustawienia prowadnicy wzgledem podstawy urzadzenia.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

