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PRZYRZAD DO WYROWNYWANIA TARCZ
& — SZLIFIERSKICH 08900 Vorel

Cena brutto 14,33 zt

Cena netto 11,65 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 08900

Kod producenta 08900

Kod EAN 5906083085260

Producent Vorel

Opis produktu

Przyrzad do Wyréwnywania Tarcz Szlifierskich Vorel 08900

INarzedzie do odnawiania i profilowania ceramicznych tarcz szlifierskich w szlifierkach stotowych. Konstrukcja z kétkami
Sciernymi typu koronkowego usuwa zanieczyszczenia i nieréwnosci z powierzchni czynnej tarczy, przywracajac jej wtasciwosci
Scierne.

JLiczba koétek éciernych 6 szt.

Srednica kétek ok. 27 mm

Szeroko$¢ robocza ok. 7 mm

Materiat korpusu Odlew zeliwny

Charakterystyka techniczna przyrzadu

Koétka scierne typu koronkowego

6 kétek o srednicy 27 mm z twardego materiatu Sciernego usuwa zatarte powierzchnie i zanieczyszczenia z tarczy. Konstrukcja
koronkowa zapewnia skuteczne docieranie do profilu tarczy bez nadmiernego zuzycia narzedzia.
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Korpus z odlewu zeliwnego

Zeliwna konstrukcja korpusu i uchwytu eliminuje drgania podczas pracy i zapewnia stabilno$¢ podczas dociskania do obracajgcej sie
tarczy. Materiat odporny na uszkodzenia mechaniczne podczas intensywnej eksploatacji.

Szerokosé robocza 7 mm

Parametr okreslajacy zakres kontaktu kétek z powierzchnia tarczy podczas pojedynczego przejscia. Przy standardowych tarczach o
szerokosci 20-40 mm umozliwia wyréwnanie catej powierzchni w 3-6 przejsciach.

Przeznaczenie dla tarcz ceramicznych

Twardosc¢ kétek dostosowana do pracy z tarczami ceramicznymi (elektrokorund, weglik krzemu). Nie nadaje sie do tarcz
diamentowych ani CBN, ktére wymagaja specjalistycznych oprawek diamentowych.

Specyfikacja techniczna

Producent Vorel

Model 08900

Liczba kétek Sciernych 6 sztuk

Srednica koétek ok. 27 mm

Szerokos¢ robocza ok. 7 mm

Materiat korpusu Odlew zeliwny

Materiat uchwytu Odlew zeliwny

Typ tarcz Ceramiczne (elektrokorund, weglik krzemu)

Zastosowanie w praktyce

¢ Usuwanie zanieczyszczeh metalowych wbitych w powierzchnie tarczy podczas szlifowania
¢ Wyréwnywanie powierzchni tarczy po nieréwnomiernym zuzyciu

¢ Przywracanie ostrosci tarczy po zatarciu spoiwem

» Profilowanie tarczy do ksztattéw specjalnych (promienie, fazowania)

e Konserwacja tarcz w szlifierkach stotowych warsztatowych

e Przygotowanie tarczy przed precyzyjnym szlifowaniem narzedzi

¢ Usuwanie wgtebien powstatych przez zbyt duzy docisk materiatu

e Odnawianie tarcz w zaktadach obrébki metali i drewna

Uzytkowanie i konserwacja
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Sposoéb uzycia
Przyrzad dociska sie do obracajacej sie tarczy szlifierskiej, przesuwajgc stopniowo wzdtuz jej szerokosci. Nalezy pracowac przy

wytgczonym obrabiarku — tarcze obraca sie recznie lub przy minimalnych obrotach. Po wyréwnaniu tarczy nalezy oczyscic¢ obszar
roboczy z pytu $ciernego.

Sprawdzanie efektu wyréwnania

Prawidtowo wyréwnana tarcza ma jednolitg, matowg powierzchnie bez btyszczgcych plam (zatartych obszaréw). Mozna sprawdzi¢
ptaskos¢ przyktadajac do niej linijke lub katownik — luz nie powinien przekraczac¢ 0,1 mm na szerokosci tarczy.

Czestotliwos¢ wyréwnywania

Tarcze nalezy wyréwnywac gdy zauwazy sie pogorszenie jakosci szlifowania, nadmierne iskrzenie, wibracje lub nieréwnomierne
zuzycie materiatu. W warunkach intensywnej pracy moze to by¢ co kilka godzin, w warsztacie hobbystycznym — co kilka miesiecy.
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